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PREAMBULE

"Aprés avoir passé de longues heures a méditer sur les
origines de I'nomme, je m'étais endormi, épuisé de fatigtﬁe et deffort
inutile,

Alors j'eus un réve,

Une femme, grande et forte, belle de hardiesse et de fierté,
drappée dans ses nobles vétements comme une déesse de Phidias, apparut
tout a coup devant moi, et me dit d'une voix grave :

- Je sais ce que tu cherches et je peux te satisfaire; veux-tu

me suivre?

- Qui 8tes-vous? Une fée, une voyante?

- Je suis 1a SCIENCE HUMAINE.

- Vous avez souvent trompé ceux qui mettaient leur confiance
en vousl

. —.Jai puerrer quelquefois, j'ai pum'égarer dans les défilés et
dans les jungles; mais j'ai toujours su retrouver le droit chemin, et
maintenant mon pas devient, d'heure en heure, plus ferme et plus sdr,

[..]

La Science posa sur moi sa main, dure et froide comme le
marbre, et me dit : "Viens!".

e

- A présent, regarde! me dit-on (BERTHET 1884 : 1-3)



Fig. 1 - La Caverne Montmartre.

(In: BERTHET 1884: 37)



En effet, si nous pénétrons dans la caverne, nous nous trou-
vons en face d'une famille parisienne a cette époque reculée.

1 n"arrivait plus gu'une lueur crépusculaire par 1'ouverture de
la grotte, et Te feu du foyer ne donnait aucune flamme. Toutefois, on pou-
vait encore s'assurer que la famille se composait de cing personnes, le
pere, la mére, une fille ainée de dix-sept ou dix-huit ans, et deux jeunes
gargons, 1'un de douze ans, l'autre de dix ans a peu prés.

il

Le pére, agé de cinquante cing ou soixante ans, était assis
prés de l'entree de la caverne; {1 paraissait malade, et son bras gauche
était serré contre le corps par une bande de cuir non tanné. Dans 1'une de
ses chasses, peu de temps auparavant, il avait eu ce bras déchiré par les
griffes d'une béte féroce, et sans doute cette blessure nuisait a son
activité ordinaire.

»

Bien gu'aucun danger ne le menacat en ce moment, une de ces
haches en silex taillé, emmanchées en bois de cerf, dont on a retrouvé
une quantite si prodigieuse dans les terrrains de cette période, restait a
sa portée. Afin d'utiliser ses loisirs, i1 avait armé sa main valide d'un
‘percuteur”, sorte de marteau formé d'un caillou percé au milieu, et il
s'en servait pour aiguiser 1a pointe d'une fléche de pierre. Mais peut-étre
sa Dblessure 1lui donnait-elle une maladresse inaccoutumée; par
intervalles, il gringait des dents et faisait entendre un grondement de
fureur contre lui-méme.

Lameére et 1a fille étaient assises par terre a quelques pas, et
tandis que 1a vieflle éraflait, avec un racloir en silex, une peau encore
fraiche, 1a jeune cousait, au moyen d'une aiguille en os et du nerf d'un
animal, un solide vétement destiné & I'un de ses fréres.

L _

Les deux gargons, accroupis auprés du feu, étaient chargés de
surveiller la cuisson d'une douzaine de petits animaux qui grillafent sur
des charbons ardents pour le souper. A demi nus dans leurs vétements
trop courts, i1s montraient une pétulance, une agilité remarquables. Mal
peignés, encore plus mal mouchés, leur besogne ne les absorbait pas
tellement qu'ils ne se livrassent par intervalles & de turbulents ébats. [...]



Le plus jeune avait un sifflet, formé d'un os pergé, et en tirait parfois
des sons du plus crispant caractére; alors les parents intervenaient pour
rétablir le bon ordre. [...]

La grotte était raboteuse, irréguliére, et la faible lumiére
venant du dehors ne pouvait 1'éclairer jusqu'au fond. Du reste, elle ne
contenait aucune espéce de meubles. |1 y avait pour lit un amas de
mousse et de feuilles seches, sur lequel pére, mére et enfants dormaient
tout habillés et péle-méle. Les siéges étaient des blocs de pierre. On ne
voyait encore aucune vaisselle, aucune poterie. Toutefois, la famille
paraissait jouir d'une véritable richesse pour ce temps la. A des
chevilles de bois et d'os, fichées dans les parois de la caverne, étaient
suspendus des haches et des couteaux en silex, un arc et des fléches; puis
des défenses de mammouths, des bois de cerfs et de rennes, destinés a
fabriquer les ustensiles indispensables. On pouvait croire aussi que de
nombreux ossements, epars sur le sol de 1a grotte, et qui roulaient &
chaque instant sous les pas, avaient la méme destination.

Au moment ou, le soleil étant couché, 'obscurité commenca
de s'épaissir dans la grotte, le pére, qui s'appelait Loup-Cervier (soit
qu'il se fGt donné ce nom, soit qu'il Tui edt été donné par ses proches, vu
que les noms de famille n'existaient pas encore), se leva de sa place et
poussa une exclamation bréve. C'était le signe pour procéder a la
fermeture de la caverne; aussi bien des hurlements commencaient a
s'élever dans les bois, selon 1'ordinaire, et 1'on avait a redouter 1'invasion
de quelque béte féroce.

Aussitot tout le monde fut sur pied. 11 s'agissait de pousser
devant 1'entrée une énorme dalle, appuyée contre la paroi du rocher, et de
I'assujettir au moyen d'une piéce de bois non équarrie. Loup-Cervier,
d’'habitude, suffisait a cette besogne; mais, sa blessure paralysant une
partie ge ses forces, le concours de la famille lui était nécessaire, Les
deux femmes, plus robustes que certains hommes de nos jours, Iui
vinrent en aide. Les enfants voulurent aussi étre de la partie; mais
comme ils génaient la manoeuvre, ils s'attirérent des taloches
antédiluviennes qui ressemblaient  singuliérement & des taloches



modernes, sauf qu'elles étaient peut-étre plus vigoureuses et plus
brutales.” (BERTHET 1884 : 30-36) 1.

Cette vision de T'homme préhistorique a 1'époque ou on le
tenait encore pour antédiluvien, s'est vue trés rapidement qualifiée de
fiction scandaleuse. La force de la condamnation a été telle que pendant
plusieurs décennnies 1'homme a été bien souvent évacué des publica-
tions, a tel point que I'on semblait avoir oublié qu'il était le fondement
et 1a raison d'étre de la discipline. En réalité, cette amnésie, passagére,
n'a dabord été que stratégie. Comment, en effet, justifier le statut
scientifigue que réclamait la discipline si, par manque de moyen, on
laisse T'imagination s'emballer jusqu'a prendre le pas sur i'obseff_‘VatTon
rigoureuse des documents? Aussi les chercheurs se sont-ils résolument
attachés a ce qu'il y avait de plus concrét, comme les outils de pierre, de
plus prioritaire aussi, comme les séquences chrono-stratigraphiques.
Aujourd’hui pourtant, cette fiction contemporaine des balbutiements de
la Préhistoire apparait n'avoir été a peine plus qu'une anticipation. Plus
d'un siécle s'est écoulé, les reconstitutions de campements envahissent
les musees et bousculent les vitrines : les livrets-quides indiquent que
'homme occupé a préparer une peau et que l'on voit installé prés du
tailleur de pierre, face au foyer, était gaucher...

Le réve d'Elie Berthet est sans doute I'une des images les plus
evocatrices qui puisse témoigner de cette époque; & 1a volonté déter-
minée de repousser toujours plus loin les frontiéres du savoir s'ajoute et
répond fout a la fois le profond désir de toucher T'homme révolu dans ce
gu'il etait de plus humain, de plus quotidien en somme. Sans doute cette
attitude est-elle ausst l'expression dune dualité : cette avidité

I Elie Berthet n'a pas activement participé aux recherches préhistoriques. En revanche, il apparaft
comme un pionnier en matiére de vulgarisation scientifique avec son roman, Paris avant 1'Histoire,
destiné 3 un large public. Placé sous le haut patronnage de Gabriel de Mortiliet dont {1 a suivi
1'enseignement, i1 s'attache a diffuser les connaissances acquises sur 1'homme préhistorique. Au fil
de 18 narration, et comme incidemment, les situations qu'il décrit sont étayées par référence aux

découvertes et théories de cette fin de XIX€ siécle.



demesurée ne pouvait se contenter des documents ni des moyens
disponibles. Peut-étre alors I'engouement finissant pour les images
romanesques a-t-il été mis a profit pour, sinon masquer le décalage, du
moins asseoir 1a réalité de cet homme préhistorique et justifier le
nouveau terrain de recherche qu'il ouvrait a la science?

Depuis, les techniques et méthodes archéologiques ont su
s'enrichir de I'évolution générale du XX€ siécle. Aujourd’hui pourtant, 1a
multiplicité de documents mis au jour, Ja diversité et la
complémentarité des moyens d'action ne parviennent toujours pas a
satisfaire l'imagination des chercheurs. Elles permettent néanmoins, 2
partir de I'observation minutieuse des faits, de construire un scénario a
I'échelle humaine, qui soit fondé sur des informations techniquement
accessibles et analysables, et validé par un contrdle rigoureux de la
logique du raisonnement. .

C'est 13, en définitive, ce qui sépare le plus les romans d'Elie
Berthet et les ouvrages de ses contemporains, des travaux actuels. Les
premiers ont mis toute leur fougue a convaincre leurs prochains de 12
réalité toute proche de 'homme préhistorique, les seconds, toute leur ex-
périence pour faire connaissance, concrétement cette fois, avec cet
homme. Ces deux moments de I'histoire de la discipline n'apparaissent
plus gue comme deux expressions différentes des mémes aspirations,
peut-étre moins ambigles aujourd'hui gu'autrefois, mais tout aussi
tenaces. C'est cette double aspiration qu'exprime André Leroi-Gourhan a
travers ces propos : "Au fond, je me demande si, dans la science, ce qui
m'intéresse c'est le sujet ou l'action. En matiére archéologique, en
matiére de fouille, par exemple, ce qui m'intéresse, ce n'est pas de
découvrir du magdalénien 1V, mais de trouver de I'homme - enfin, pas le
squelette mais les signes perceptibles de son vivant. Et ce serait un
fermier du XVIII® siécle que je retrouverais dans le fond de ma fosse,
¢aurait exactement la méme signification pour moi. Je crois étre trés
sensible au coté hypothétique de toute démarche scientifique.” Et encore
- "Lavie, et la vie scientifigue en particulier, est un jeu. Si on ne 1a prend
pas dans le sens noble d'un jeu, on est trés vite rabougri. Je n‘aime pas



trop les gens qui se prennent totalement au sérieux.” (And. LEROI-
GOURHAN 1882 : 101 et 99),.

Finalement, tous deux se rejoignent dans des préoccupations
qui, en sciences humaines, plus qu'ailleurs, sont indissociables 1'une de
l'autre : 1a connaissance de I'homme & travers et en dépit des temps et
des distances, les démarches qui meénent a cette connaissance. Sans
doute est-il inutile de justifier plus avant qu'en guise de préambule, on
leur ait emprunté ces quelques paroles, un peu a la maniére d'un dialogue,



Intresuetion gindrele:

LA VARIABILITE DES COMPORTEMENTS TECHNIQUES INDIVIDUELS :

UNE APPROCHE ARCHEDOLOGIQUE ?



Chapitre 1

PROBLEHATIQUE

L'individu: un niveau d'enquéte:

L'étude que nous nous proposons d'aborder repose sur une
constatation fort banale: 1'individu constitue la composante la
plus é€lémentaire de toute communauté, passée ou présente. Que
celle-ci se forme sur un critére exclusivement religieux, écono-
Rique, social, artistique, etc., ou qu'elle se rassemble autour de
tout cela & la fois, 1'individu en demeure 1'unité de base. Corré-
lativement, c'est lui qui définit le zivesw &’'enquéie privilégisé a
partir duquel cette communauté pourra étre appréhendée par um
tiers. Au demeurant, c'est bien ce que font tous les ethnologues,
sociologues et anthropologues qui travaillent sur des populations
modernes. Quels que soient leurs terrains, problématiques et
inclinations idéologiques, ne fondent-ils pas leur étude d'une
communauté sur ce qu'un échantillon de ses membres fait et/ou dit
faire? Sur un terrain archéologique en revanche, 1la notion
d'individu n'apparait guére de circonstance: si certains de leurs
actes sont certes impérissables, les témoignages sont indirects,
paraissent souvent de nature limitée, et la wvaleur de 1'échan-
tillon recueilli constitue la grande inconnue.

Confronté & de tels "handicaps", comment ne pas se
surprendre & envier les enquéteurs du présent. & réver & la wvaleur
et & la richesse inhérentes & leur démarche! Et finir par se
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demander s3i, aprés tout, 1'individu archéologique ne serait pas,
lui aussi, un interlocuteur potentiel ..

En réalité, la question n'est guetre inédite. Qu'on en
juge par les références qui lui sont faites, de plus en plus
fréquentes dans les travaux actuels (CHAPDELAINE 1984). Il suffira

de citer quelques exemples, fort révélateurs du double regard qui
lui est porté.

L'individu archéologigue: un interlocuteur potentiel.

- "Le fait que ces deux rognons aient, dans tous les
détails, été travaillés de manidre semblable indique qu'ils ont été
débités par le méme individu;[..]." (AUDOUZE, CAHEN 1983: 157)

“L'homogénéité technique est telle que 1'on pourrait
attribuer 1'ensemble du travail & la main d'un seul artisan." (CAHEN
1984: 180)

"Examination of the [.] blade cores discussed above [..]
indicates that only the blue-line blade core was worked by one of the
knappers. The other knapper appears to have worked the other blocks
since they all exhibit the same ‘coarser' form preparation [.]."
{SKAR, COULSON 1986: 98-99)

Ces trois remarques ont été formulées au cours d'une
analyse technique d'assemblage lithique. Leurs suteurs ne se conten-
tent pas de rappeler la présence, fatale, d’'individus fantomatiques
derriere chaque fait archéologique. Ils les présentent au contraire
sous la forme de témoins négatifs, au méme titre que le remontage
d'un rognon de silex faii apparaitre les produits de débitage gqui ont
quitté le site. De fait, ne devine-t-on pas, quelquefois, 1'identité
respective de ces tailleurs & travers une comparaison des gestes
réalisés et des décisions prises pendant la production d'artéfacts?
Parfois méme, et corrélativement., ne va-t-on pas jusqu'a soupconner
leurs allées et venues sur le site par le biais des déchets de taille
qu'ils y ont abandonnés, des outils qu'ils y ont exécutés, et peut-
étre utilisés eux-mémes. lMais encore?
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.. Et un informateur de prédilection.

"I1 est possible que des questions d'individus aient pu
jouer; faudrait-il y voir sinon une véritsble appropriation de
1'espace, du moins 1'habitude pour certains techniciens de travail-
ler préférentiellement & des endroits déterminés. " (PIGEOT 19§7:
96)

"Etait-ce une spécialisation individuelle ou seulement
spatiale?" (PIGEOT 1987: 98)

Ces autres références & 1'individu interviennent dans le
cadre d'une analyse technologique d'un assemblage archéologique.
L'attitude exprimée est d'ailleurs bien caractéristique de cette
étape finmale. 5'il est fait allusion & 1'individu, c'est pour
déplorer, voire méme pour “"pester” contre son absence qii plonge
dans 1'anonymat 1les comportements observés et bloque 1'inter-
prétation des faits. D'une certaine manidre, 1'individu archéo-
logique apparait systématiquement ici dens le réle du plus grand
perturbateur que le préhistorien ait jamsis rencontré: détenteur
exclusif de 1'unique information qui lui permettrait de lever le
voile sur tant d'alternmatives..

.. Pour une approche du Quotidien.

A travers ces quelques exemples en somme (ils pourraient
étre multipliés), tout porte & <croire que cet individu
archéu_lugique est bien un informateur potentiel: n'y apparait-il
pas & la fois comme un Inlerioculeur efficace et concevable
Efficace si 1'on admet les fondements & partir desquelsg,}opere 1a
démarche qui permettra le dialogue. Concevable si 1'on admet que
1'intuition sur laquelle repose ces "identifications" comnait des
origines rationnelles: elle peut donc prendre la forme d'une
analyse systématique.
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51 tel est le cas, rien n'interdit plus d'envisager 1la
realité d'approches archéologiques intégrant une donnée nouvelle:
1'identité variable des individus & 1'origine des diverses mani-
pulations encore observables sur un site. En particulier, comment
ne pas songer & 1'intérét d'une approche du Qhotidien qui serait
fondée sur 1'analyse de Z& w=righililé des comporiements lechnigues
individuels au sein d'une population quelconque. Au demeurant,
c'est 14 notre propus: préciser les principes d'une telle approche;
considérer la nature et 1'intérét de son potentiel informatif avec
le support d'une étude de cas archéologique. Celle-ci sera réalisée
&4 partir des documents de la Section 27 du site paléolithique de
Pincevent (Seine-et-larne), correspondant & 1'une des unités
d'occupation d'un campement magdalénien de plein air fouillé depuis
1964 par André Leroi-Gourhan et son équipe. Concrétement, ce
programme 3'organise autour de trois questions essentielles.

La premidre - Quel type de discours peut-on envisager et
sur quelles bases? - renvoie aux fondements sur lesquels repose la
démarche globale. Ils seront abordés dans le chapitre suivant par
le biais des notions d'assemblage, d'individu, et de commumnauté
archéologiques. Les questions suivantes définissent les deux axes
autour desquels la problématique s'articulera: Par quels moyens
provoquer le dialogue sur un terrain ol, par définition. 1'individu
fait défaut? Quelles informations tangibles peut-on en attendre,
qui dépassent la quéte de faits anecdotiques pour jouer un rdle
moteur dans la connaissance d'une communauté ou d'un théme
considéré dans une optique chrono-spatiale plus large? Ceé. deux
axes feront respectivement 1'objet des premi2re et seconde parties
de ce travail.

Dans le cadre de la premitre partie, il s'agira donc de
nettre en place une méthode de détermination d'auteurs!, fondée sur
la variabilité psychomotrice entre individus. On peut, en effet,
envisager opérer ces identifications par le biais des phénoménes de
stabilité et d'originalité psychomotrices, dans la mesure ou ils

1 Expression empruntee & APELLANIZ 1984, et appliquée, & V'origine, & une méthode de
différencistion des auteurs d'oeuvres pariétales.
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ont pour conséquence logique d'engendrer une wvariabilité inter-
individuelle. Diverses études ont montré que ces phénoménes étaient
susceptibles d'affecter 1'ensemble du comportement technique des
individus, tant dans ses aspects opératoires que conceptuels. Ils
se manifestent notamment pendant la réalisation d'objets fabriqués
manuellement, et les tendances développées par chacun s'y ins-
crivent. Les artéfacts portant la “griffe" de leur auteur, il
devient possible d4’identifier un individu commu & pariir de sa
production. ou encore de différencier la production de plusieurs
individus incommis.

Compte-tenu des conditions d'apparition de ces phénoménes
et des objectifs de 1'approche archéologique, cette méthode doit
concerner des individus qui puissent étre observés de maniére
répétée, au cours d'activités diverses et complémentaires. / Le
travail de la pierre étant 1l'activité techmique la plus précisément
fossilisée et la plus fréquemment représentée sur um a&i.te,/ les
artéfacts lithiques intervenant et participant, 3 titres divers, &
l'analyse de tous les aspects reconstituables des chaines tech-
niques/cette méthode s'attachera & 1'identification des tailleurs.

I1 s'agira ensuite de montrer en quoi 1'apport d'une
information anecdotique en soi -1'identité des tailleurs &
1'origine de cet assemblage- présente un intérét pour 1'analyse des
chaines techniques dans lesquelles intervient le travail de 1la
pierre. et quelles peuvent étre les implications d'une approche de
la variabilité des comportements techniques individuels sur
1'interprétation de la communauté. Différents theémes seront ainsi
abordés, qui pourraient se regrouper sous deux volets.

Le premier concerne 1l'unité d'étude, & travers la défini-
tion de la structure archéologique d'une part, notamment la mise en
place des vestiges lithiques et son évolution spatio-temporelle; &
travers 1'identification de la cellule & 1'origine de cet assem-
blage d'autre part, et plus particuliirement ss composition et son
importance. L'examen de ces points nous parait étre le préalable
indispensable dans la mesure ou ils définissent le contexte aspatio-
temporel et social dans lequel se développent les comportements
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individuels et collectifs qui seront observés. C'est, en quelque
sorte, le pendant d'une étude sur la mise en place géologique du
site, toutes deux constituent le cadre en dehors duquel la perti-
nence des informations, et a fortiori la wvaleur de leur interpré-
tation, demeurent difficilement estimables.

Le second volet concerne certaines facettes de 1'organi-
sation technique, économique et sociale du systéme communautaire,
appréhendées & travers les chaines techniques intégrant le travail
de la pierre. Nous limiterons notre étude & cing questions: 1) Qui
sont les tailleurs de pierre? 2) Comment s'acquittent-ils de leur
role? 3) Avec quelle formation? 4) Selon quelles reégles? 5) Pour
qui? Ces questions nous permettront d'aborder successivement les
thémes suivants:

1) Qui: Za gestion des savoir-fgire intermédiaires, en

différentes formules. Selon que 1l'activité est réalisée p-af tous ou
non, elle renvoie & des modeles de savoir-faire domestique, mixte
ou spécialisé, voire méme & une simple répartition des téches non
significative & cet égard. Nous tenterons de préciser qu'elle était
la formule adoptée par cette communauté magdalénienne.

Z) Comment: L'attitude d'un artisan réunit une multitude
de paramétres, parmi lesquels un investissement personnel, fruit
d'une technicité et condition de sa réussite, mais aussi d'une
motivation. Selon les cas, celle-ci trouve son origine dans une
attirance individuelle pour cet art ou dans une relation sociale
d'énulation entre les individus qui le pratiquent. Parallélement,
1'existence d'un statut social normalisé peut faire de cet art une
activité valorisante ou au contraire le confiner dans son rdle de
simple moyen, assujetti & la chaine des besoins. Dans cette
optique., les comportements variables des différents tailleurs et
1'éventuel développement d'un micro-style les apparentant nous
permettront d'aborder Ig siaiut du lraveil de 1a pierre.

3) Avec quelle formation: Zs& gasiion du pelrimcine 4es
conngissances se manifeste notamment par les modes de transmission
des savoir-faire. Nous tenterons donc de préciser quelle était la
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modalité d'apprentissage d'un savoir-faire de base comme le travail
de la pierre: par éducation et/ou par imprégnation.

4) Selon quelles régles: Quel que s0it le mode de savoir-
faire, un certain nombre de normes "corporatives" sont susceptibles
d'intervenir dans 1'organisation des activités de production
lithique. Il s'agit en particulier de Ias gesiion Fdconomigue des
ressources neiturelles, d travers l'accés ou non de chacun & 1'en-
semble des ressources minérales, et en fonction des finalités et
des technicités; de Z& gesiion “socisle” de I'espace de traveil su
travers des relations entre les différents tailleurs et compte-temu
de leurs roles et apports respectifs & 1'économie collective.

5) Pour qui: Le mode de relation producteur/consommateur
peut prendre des formes trés diverses que les réseaux de transfor-
mation et de distribution des produits lithiques sont susceptibles
de préciser, éclairant du méme coup certains aspects de 28 gestion
des produits de consommation intermédisire.

I1 est généralement admis que 1la reconstitution et
1'analyse des chaines techniques liées au travail de la pierre
autorisent & proposer un scénario qui rende compte des structures
de base et des rouages du systéme techno-économique et social d'une
communauté. Dans la mesure ou les diverses modalités observées
entretiennent d'éventuelles relations stratégiques liées & un envi-
ronnement particulier, nous tenterons d'examiner en quoi le scéna-
rio qui sortira de cette étude, a priori fondé dans le contexte de
la durée de 1'occupation étudiée, 1'est aussi de maniéres intem-
porelle et “incirconstancielle”. On serait alors autorisé & le
considérer comme constituant un comportement traditionmel, qui
définirait ainsi le contenu d'une identité ethnique archéologique.

Avant d'engager ce programme, nous tenons & souligner
qu'il se présente, & double titre, comme une étude de cas.

En ce qui concerne la mnise en place d'une méthode de
détermination d'auteurs, il s'agit d'une étude préliminaire et
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adaptée & un contexte archéologique spécifique. Par conséquent, son
contenu ne se présentera jamais comme une procédure-type applicable
4 toutes les situations, d'une part. D'autre part, son efficacité
appelle & des développements et enrichissements par des travaux
ultérieurs et complémentaires, qui devront étre menés & la fois sur
des terrains similaires et différents.

En ce qui concerne 1'examen des potentiels et limites
d'une approche de la variabilité des comportements techniques
individuels, il nous faut reconmaitre que 1'éventail des theémes
abordés est resté tributaire du contexte archéologique qui les a
sollicité. Par ailleurs, et indépendsmment de la démarche
analytique dont 1leur traitement a fait 1'objet, la wvaleur des
interprétations proposées doit étre largement relativisée. Les
résultats obtenus ne concernent en effet que 1'une des habitations
d'un vaste campement, dont on sait maintenant qu'il a rassemblé
plusieurs unités contemporaines, certaines de nature comparable a
celle étudiée et d'autres, différente (unités “supra-domestiques”,
"spécialisées”). Dans un tel contexte, et tant p'nur des questions
de méthodologie que de problématique., il n'est pas pensable de
considérer comme fondée une construction qui ne serait pas réalisée
& 1'échelle du site, mais & celle de 1'une seulement de ses
structures. Autrement dit. 1les informations recueillies sont
partielles et tant que cette méme approche ne sera pas appliquée &
1'ensemble des structures qui forment le campement, le contenu
palethnologique des implications auxquelles elles ont donné lieu ne
pourra étre étendu & 1'ensemble du site ni, corrélativement, étre
considéré comme représentatif d'une communauté archéologigue.
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Chapitre 2

FONDENENTS ET DEHNARCHE

- I - L'ASSEMBLAGE ARCHEOLOGIQUE :

Plus que jamais depuis quelques années, le Quotidien
~occupe le devant de la scéne de 1'archéologie préh;stnrique-
européenne. Quitte & ressasser des évidences, nous tenons &
rappeler certaines particularités propres & cette orientation.
Quelle que soit la finalité des problématiques du Quotidien, leur
point de départ est habituellement constitué par une unité
d'occupation, c'est-ad-dire un espace de vie collectif qui ne se
signale plus que par quelques vestiges épars sur un sol d'habitat.
Cet assemblage archéologique fait alors 1'cbjet d'une approche
homogéne ou se compldtent deux tendances essentielles et longtemps
paralleles, la palethnologie et la technologie, toutes deux fondées
sur et guidées par la notion de chaine technique!'. A travers cet
assemblage, il s'agira, pour le moins, d'aborder la communauté
étudiée de fagon & restituer et "expliquer" ses mapniédres de faire
et de voir les choses au guolidien Mais ce type d'approches ne
connait pas pour autant de limitation & son champ d'investigation.
Pour simplifier, on pourrait dire que la démarche fondamentale -et
partagée par toutes quels que soient les terrains et époques-,
consiste & passer de 1'assemblage archéologique A la "communauté
ethnique”, ce passage reposant sur une analyse palethnologique de
comportements techniques.

L Du chaine opératoire, selon les auteurs. Nous préférons conserver ce dernier terme pour
1a description et 1'analyse technique de séquences opératoires {cf infra).
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I1 est vrai qu'en premidre lecture, un assemblage
archéologique se présente comme 1'image résiduelle d'une partie des
processus techniques mis en oeuvre par une communauté, dans un
cadre spatio-temporel restraint, et pour répondre & une gamme de
besoins. Dans 1'absolu, un processus technique se définit comme un
enchainement de moyens et par rapport &4 un ou des besoins
spécifiques. Cette procédure est organisée en vue du projet final,
congue & partir d'un ensemble de connaissances, gérée par un
ensemble de savoir-faire pratiques, et se développe par rapport &
une structure culturelle et dans un contexte écologique (fig. 2).
Dans un milieu archéologique, et hormis quelques rares exceptions,

e Fig. 2. - Reconstruction d'un processus technique,
modele théorique.
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il est impossible de définir un processus techhique par rapport a
sa ou ses finalités derniéres -le besoin spécifique étant rarement
reconnu- ni méme, le plus souvent, de suivre la totalité de son
déroulement opératoire (fig. 3). C'est donc ce qui subsiste de ces
processus qui va permettre de définir des chaines techniques, &
partir d'artéfacts exprimant des comportements techno- et socio-
économiques et entretenant des relations spatio-temporelles.
Diverses procédures sont alors envisageables, compte tenu notamment
du type d'artéfacts sélectionné. Gréce su regard mixte d'analyses
inter-disciplinaires., les chaines techniques ainsi définies wvont
permettre de reconstituer certaines des occupations matérielles des
quelques individus qui occupaient les lieux, et d'y recommaitre un
ensemble de savoir-faire, d'ou sera inféré un ensemble de connais-
sances. Le ou les modéles habituellement adoptés pour gérer
1'enchainement des moyens de subsistance mis en oeuvre dans le
cadre d'un territoire d'occupation pourront alors étre précisés.
Parallélement, umne distinction pourra étre opérée, a?ech plus ou
moins de facilité et de précision, entre ce qui est contrainte
(technique, environnementale) et ce qui fournit matiére & wn choix.
Corrélativement, 1'analyse comparative des chaines techniques
permettra de différencier entre les attitudes techno-économiques
qui relévent de l'aléatoire, de la préférence ou de la stratégie.
De la méme manidre, une confrontation entre 1'organisation des
activités et la nature des comportements techniques permettra de
distinguer les attitudes circonstancielles des attitudes “norma-
lisées”, les unes et les autres révélant certaines facettes des
relations sociales dans le cadre d'un habitat collectif structuré.
En somme, autant d'informations qui participent & la définition
d'un milieu culturel.

L'extraordinaire efficacité de ces approches a été
démontrée 3 de multiples reprises par des études de cas menées dans
des contextes et selon des problématiques fort différents. Le fait
ne doit cependant pas faire oublier que si cet assemblage de
processus techniques est bien 1'intermédiaire de base entre
1'observateur et la communauté préhistorique, il est aussi. et en
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Fig. 3 - Reconstruction d'une chaine technique,
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derniére lecture, 1'expression directe des quelques individus
installés sur ce site. Autrement dit, ce dont nous disposons face &
un assemblage archéologique, c'est précisément ce qui témoigne le
pPlus directement des individus et non des traditions ou du patri-
moine culturels. En somme, ce sont ces individus qui constituent
réellement la base de dommées recueillies, et les informations
étudiées ne sont que 1'image résiduelle de leurs comportements
respectifs. Ainsi, la notion de communauté archéologique repose-t-
elle sur un échantillon de personnages qui ont cohabité en un mnéue
lieu: Combien d'individus? Lesquels? Quelle{(s) base{s) & ce
regroupement? Dans quel({s) but(s)? Pour combien de temps? De 1la
méme maniére, la caractérisation de ce qu'il est ainsi convenu
d'appeler un "comportement traditionnel® ou un "facieés culturel®
reposent-t-ils sur un échantillon de comportements anonymes, frag-
mentés, et dont on Xe connait pas la valeur “"statistique”.

Cette bréve présentation des approches du Quotidien nous
a paru nécessaire afin de montrer combien la démarche que nous nous
. proposons de suivre est classique et constitue, en quelque sorte,
un prolongement inévitable (fig. 4). Dans cette optique en effet,
1'étude des chaines techniques A travers celle des comportements
individuels ne devrait-elle pas, pour le moins, permettre d'at-
teindre & un degré de précision complémentaire dans la définition
d'une communsuté?
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Fig. 4 - Trame de la démarche envisagée:
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- 11 - L'INDIYIDU ARCHEOLOGIQUE :

Avant de considérer plus précisément le rapport entre
chaine technique et comportement individuel, il nous faut examiner
les bases sur lesquelles ces individus archéologiques peuvent étre
identifiés et différenciés. De la méme maniére que les approches
des assemblages archéologiques, quelles que soient leur nature et
orientation, reposent largement sur les fondements des sociétés
actuelles ou sub-actuelles, 1'approche de 1'individu archéologique
repose sur certains aspects connus de 1'homme actuel, en parti-
culier son comportement psychomoteur.

i - Psychomotricité chez 1'homme actuel:

Divers traveux de neurophysiologie et psychologie se
sont attachés a 1'étude des phénoménes qui affectent 1lé compor-
tement des individus. Ils ont notamment montré que certaines
réactions psychomotrices consistaient en de véritables signatures
que l'individu aposait, consciemment ou non, & la fois sur ses
modes .d' expression corporelle et sur les artéfacts qu'il réalisait;
que, par conséquent, le décryptage de ces signatures étaient pos-
sible. Ces travaux nous ont paru d'un accés relativement difficile,
tant par leur faible diffusion que par 1'utilisation d'un langage
médical spécialisé qui nous est largement étranger. Aussi avons
nous estimé préférable d'en consulter des comptes rendus réalisés
dans le cadre d'études fort différentes et souvent entreprises dans
une optique proche de la notre (HILL, GUNN eds 1977). Nous n'en
retiendrons ici que trois points essentiels, en rapport direct avec
notre propos. '

Face & un projet quelconque, 1'individu est confronté &
la situation technique que sa réalisation implique. Pour que soit
formulée une réponse, plusieurs fonctions sensorimotrices inter-
viennent et conjuguent leurs effets. Chacune d'elles conditionne
une reaction qui participe & 1'originalité de la réponse finale.
Deux types de fonctions peuvent étre distingués, selon la pérennité
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des réactions qu'elles provogquent. Les unes domnent lieu & des
réactions intellectuelles et/ou motrices stables, spécifiques &
1'individu. Elles correspondent généralement & des fonctions telles
que la faculté & percevoir les données de la situation: 1'expé-
rience théorique que l'on en posséde; 1'aptitude & analyser 1le
probléme qu'elle souldve et & imaginer une solution adéquate; la
motivation & le résoudre; 1'expérience du type de gestuelle &
adopter pour la formuler; 1'habileté manuelle & la réaliser, etc.
Les autres interviemment sous une forme plus variable. Elles
provoquent des réactions psychiques et/ou motrices circonstan-
cielles, mais qui demeurent largement indépendantes de la nature du
probléme soulevé. I1 s'agit notamment du temps disponible pour
mener & bien 1'opération, de 1'état de fatigue éventuelle, de
1l'humeur du moment, etc. Quelle que soit sa nature, chaque fonction
se définit par un nombre plus ou moins important de paramétres dont
1l'interaction donne la modalité particulidre & la fonction. De 1la
méme manitre, c'est 1'interaction de 1'ensemble des fonctions qui
fournit la modalité de la réponse finale (fig. 5).

Or, il s'avere que ces deux niveaux d'interaction
relévent d'un processus d'autant plus stable que 1'individu a
souvent pratiqué ce type de situation. Dans ce cas., la variabilité
des réactions circonstancielles ne parvient pas 3 remettre en cause
ni méme & modifier la réponse globale qu'il a coutume d'y apporter.
Lorsqu'il s'agit d'un processus technique aboutissant & la réalisa-
tion d'un artéfact, chaque geste et chaque phase opératoire et con-
ceptuelle peuvent étre considérés comme des niveaux successifs de
réponses intermédiaires, tandis que 1'artéfact et son processus de
fabrication illustrent la réponse finale. L'identité de son auteur
s'exprime soit au niveau de la réponse finale soit, plus fréquenm-
ment, ‘au niveau de la réponse globale, c'est-ad-dire & travers une
partie des réponses intermédiaires. Autrement dit. certaines facet-
tes du comportement technique de 1'individu sont stables dans 1le
temps: confronté & des situations connues et comparables, les
réponses qu'il fournit sont toujours similaires, aussi bien dans
leurs aspects opératoires que conceptuels. On observe donc
phénopéne psychomoteur de s5iabililéd intra-individuelle (fig. 6).
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Parallélement & ce phénoméne, on rewarque que les
reponses finales fournit par plusieurs individus devant une mnéme
situation sont différentes. Le triple aspect des fonctions qui
interviennent -moteur, intellectuel, psychologique-., le nombre de
modalités envisageables pour chacune d'elles, et enfin le nombre
d'articulations possibles qu'il en découle, sboutissent presque
inévitablement & des réponses qui sont spécifiques & chaque
individu. L& encore, cette originalité affecte soit 1'ensemble des
réponses intermédiaires soit, plus fréquemment, une partie d'entre
elles, mais qui demeure néanmoins suffisante pour différencier les
intervenants. On observe donc um phénoméne de variabiliié inter-
individuelle dens 1les aspects psychomoteurs du comportement
technique, qui marque et distingue tous les membres d'une collec-
tivité, quelles que soient leurs relations de proximité (fig. 7).

Enfin, trois facteurs principaux peuvent intervenir, qui
provoquent une normalisation de certsines facettes du comportement
psychomoteur et conditiomment la réponse imsginée par chaque indi-
vidu. I1 s'agit de la'répétitivité de situations soulevant des pro-
blémes similaires et auxquels est confronté 1'ensemble ou une large
partie de la communauté; du baggage culturel de celle-ci, qui dis-
pose d'un éventail de réponses plus ou moins limité et dont bénéfi-
cie tous ses membres; de 1'existence., au sein de cet éventail, d'un
modéle de réponse privilégié par la tradition pour des raisons di-
verses, et transmis & chacun par éducation ou simplement par impré-
gnation. Autrement dit, certaines facettes du comportement techni-
que sont marquées par une tendance & la normalisation. Elles
relevent d'ux phénoméne d’uniformisation des comporiesents indi-
viduels & 1'intérieur d'une communauté en fonction de normes ou de
modéles communs appliqués, sciemment ou non, par chacun. Pour qu'un
tel phénoméne se développe, il est indispensable que la communauté
soit stable dans la composition de ses membres actifs; que
1'activité & travers laquelle il s'exprime soit réalisée suffi-
samment fréquemment et en présence des différents acteurs poten-
tiels, actifs et futurs. Il est alors diversement développé selon
les communautés et, dans une méme communauté, selon la personnalité
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des individus et les types et statuts des activités concernées
(fig. 7).

2 - Implications:

Ces trois phénoménes psychomoteurs affectent 1'ensemble
du comportement des individus, et notamment leur comportement tech-
nique pendant la réalisation d'objets manuellement manufacturés.
Corrélativement, les tendances développées s'inscrivent sur ces
objets. C'est ainsi que certaines caractéristiques morphotechniques
des artéfacts et certains caractéres conceptuels de leur processus
de fabrication expriment la spécificité et 1'originalité de leur
auteur tandis que d'autres, éventuels ceux-la, expriment son appar-
tenance 34 une communauté. Par suite, ces phénoménes qui marquent
les individus autant que les objets, ménagent une triple. voie de
recherche.

la premitre consiste & aller des objets aux individus,
ou inversement: identifier 1'auteur d'un artefact par la connais-
sance préalable de ses caractéristiques de production; différencier
plusieurs auteurs, mémes inconnus, dans un lot d'artéfacts simi-
laires par la reconnaissance de la variabilité entre les objets.

La seconde permet, par la répétitivité des mémes traits,
de préciser certaines facettes intellectuelles et psychologiques
des techniciens au moment de leur prestation.

La derniére consiste & aller des individus & la collec-
tivité, ou inversement: situer 1l'appartenance de ces individus par
rapport & des traditions stylistiques connues; reconnaitre 1'exis-
tence d'une affiliation stylistique et en définir la nature par
1'observation d'une parenté entre les individus d'une communauté
ou entre plusieurs communautés..

3 - Domaines d'exploitation:

Dans la mesure ou ces phénoménes se manifestent sur tous
les documents relevant d'un mode d'expression corporelle (de la
réalisation d'artéfacts & la composition ou a 1'interprétation
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musicale ou chorégraphique), leur exploitation couvre un champ
d'investigation trés large. De fait, ils sont exploités depuis fort
longtemps dans le cadre de disciplines ou d'activités aussi
diverses que la psychologie sociale {(JONES H.E. 1949 .- 2Xotor
performance &and grovtk a developmental study of static
dynamometric strength. - Berkeley: Univ. of California Press; MODLIN
H. 1969.- Use of graphology in psychiatric evaluation.- Jourmsl? of
the American Medicel Associsiion, 210, p. 240; SINGER R.N. 1968. -
Hotor learning and humen performence. - New York : Macmillan:
SONNEMANN Y. 1950.- Zendwritting analysis as a psyroho-diagnostic
tool. - New York: Grune and Stratton), 1l'histoire de 1'art {(BERENSON
B. 1902 (1962).- Rudimenis of comnoisseurship: studv and criticiss
of Itaiian ari.- New York: Schocken Books; BURROUGHS A. 1971.- 4z
criticism from & lIsboralory - Wespoint, Connecticut: Greenwood
Press), l1'ethnologie (BUNZEL R.L. 1929. - cf), la détection de faux
documents en tout genre (HARRISON W.R. 1958.- Suspects documents.
their scientific examination - London: Sweet and Maxwell; JEPPSON
L. 1970.- 7ke fabulous frauds. fascinaling ilales of greal art
forgeries. - New York: Waybright and Talley), la  criminologie
(MALESPINE E. 1951.- Graphology and its applications.- JInterna-
tionel criminal Pplice Review, bi, p. 266-273), et jusqu'aux
services d'espionnages intermatiommaux (F.B.I. Laboratory 1973.-

They write their own sentence. - F 5 7 ZLaw Enforcement Bulleiin
F.B.I. Laboratory, U.S., Department of Justice, Washington, D.C.)! .

Selon les domaines couverts par ces disciplines et leurs
objectifs, 1'une seulement ou les trois voies de recherche envisa-
geables ont é&té exploitées, et avec succeds. En archéologie
classique, cette démarche est assez couramment employée pour
reconnaitre les artistes ou écoles de peintures céramiques méditer-
ranéemmes (BEAZLEY J.D. 1963.- 4¢lic red-figure vase painiers.
Oxford: Oxford Univ. Press)?2. En archéologie préhistorique, une
premiére tentative a vu le jour dans les années quarante (LOTHROP
5.K. 1942 - Coclé, an archaeological study in central Panama, Part
11. Memoirs of the Feabody Miseum of Archaeclogy and Fihnology,

1 Ces références sont citées d'aprés deux articles qui traitent de la variété des champs
d‘application: HILL 1977: 55-108; MULLER 1977: 23-39.
2 idem.
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Harvard Univ..8)!, mais c'est surtout dans les ammées soixante-dix
que des approches fondées sur les particularités psychomotrices des
artisans ont été envisagées. L'impulsion fut donnée par Joél Gunn
(GUNN 1975a), mais ce type d'spproches restera le "privilége" d'unme
minorité de chercheurs. Leurs travaux furent pourtant consacrés par
un colloque publié deés 1977 (HILL, GUNN eds 1977). Hormis un
article qui s'attache & présenter un panorama des applications
archéologiques potentielles (HILL 1977: 55-108). les problématiques
exposées dans cet ouvrage sont trés spécialisées. Les travaux
rassemblés ont, pour la plupart, été entrepris afin de résoudre un
probléme archéo-anthropologique bien particulier, concernant sur-
tout la préhistoire récente du Nouveau Monde. Etayés et guidés par
1'étude de documents expérimentaux et ethnologiques, ils
s'attachent essentiellement & 1'analyse des décors céramiques
peints ou gravés et des décors de vannerie. Les études consacrées
au matériel lithique demeurent minoritaires (GUNN 1977: '167-204:
JOHNSON 1977: 205-229), et ne portent le plus souvent que sur des
produits isolés de toute chaine techmique, ce qui rend 1'approche
des comportements techniques -et 1'analyse technologique elle-méme-
incompléte et quelque peu aléatoire. Alors méme que le bilan de ces
premieéres investigations était profondément prometteur et encoura-
geant., seuls quelques rares travaux ont wvu le jour depuis lors
(CHAPDELAINE 1984), tous américains & une exception prés (APELANIZ
1984 a et b).

1 idem
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- IIT - LA COMMUNAUTE ARCHEOLOGIQUE :

Envisager 1'intérét qu'il y aurait & différencier des
individus archéologiques implique l'acceptation d'un certain nombre
de postulats relatifs & 1'approche d'un assemblage archéologique.
Dans la mesure ou celui-ci se définit comme ume cohabitation
d'individus et un ensemble de chaines techniques, ces postulats
concernent plus particuliérement le rdle du comportement pour
aborder une communauté, la signification du comportement individuel
par rapport & cette communauté, et enfin le contenu d'un compor-
tement technique.

i - Comportement:

5'il est indéniable que tout artéfact ou manifestation
anthropique pent se lire en terme de comportement, en revanche las
valeur ethno- ou sociologique de ce type de document a parfois été
contesté (pour un compte rendu des différentes tendances, voir PLOG
1977). En particulier, une tendance relativement récente de 1'an-
thropologie sociale fonde son discours sur le principe selon lequel
ce qui est pertinent n'est pas ce que font effectivement les
individus, mais ce qu'ils disent faire. Il est bien évident que ce
principe est, sinon inacceptable pour tous ceux qui regardent vers
le passé (HODDER 19..), tout au moins inapplicable sous peine de
condamner un domaine essentiel de la recherche archéologique. En
1'occurence, nous admettrons que les chaines techniques, reflets
fossilisés de comportements, constituent bien des documents perti-
nents pour aborder une communauté.

2 - Comportement individuel:

Le comportement individuel et plus particulidrement 1la
relation individu/groupe constitue un théme de recherche & part
entieére et dont 1le développement est encore en plein essort.
Diverses théories s'affrontent, allant d'une conception affirmant
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la normalisation totale du comportement individuel par la société,
a4 une autre pronant le libre-arbitre continuel de cet individu. A
l'une des extrémités de ce continuum, 1'individu est une sorte
d'automate dont les réactions sont programmées en fonction du cours
logique et inévitable de 1'histoire. Il est donc la reproduction
fidele de la communauté dont il est le sujet., le sous-produit de la
culture a laquelle il appartient. A 1'autre extrémité, 1'individu
est au contraire seul décideur et seul juge de ses actes. Les
diverses facettes de son comportement sont donc 1'image de déci-
sions personnelles totalement exemptes de toute infuence socio-
culturelle et n'impliquent aucunement la communauté dont il est
membre. Dans un cas, la proposition apparait, argument subjectif
par excellence, foncidrement rébarbative; dans 1'autre. elle améne
a nier toute problématique archéologique fondée sur les approches
du Quotidien.

Pour échepper & ces obstacles, nous considérerons., &
priori, que la relation entre 1'individu et le groupe se définit
pour le moins par les six points suivants (fig. 8):

- Les individus rassemblés sur un site sont liés par wum
ensepble de conmaissances au niveau des savoir-faire techno-
économiques, et par un emsemble de précepies au niveau des rela-
tions symboliques; les premiéres assurent 1'efficacité des moyens
de subsistance sous leurs divers aspects pratiques, les seconds
régulent notamment leur gestion dans le cadre d'un espace collectif
et d'une cohabitation sociale.

- Ces ensembles de connaissances et de préceptes sont en fait
deux sous-ensembles appartenant au peirimsinme culiurel du groupe.

- Ce patrimoine fournit iz ow des madélefs} de réponse &ffi-
cace pour résoudre chacun des problémes de la vie quotidienne.

- Ces modéles de réponse sont transmis & chacun des individus
du groupe par &ducalion elsou par imprégnation

- Ils deviennent ainsi des =aadéles de comportement dont
1'expérience ancestrale a prouvé la compétence.

- Chaque individu imagine et agit en fonction de cet acquis,
mais divers éléments peuvent introduire ume variasbililéd par rapport
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qur modéles entre les comportements & 1'intérieur du groupe.
L'apparition de circonstances exceptionnelles, parce qu' elles

Fig. 8 - La relation individu / groupe:
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obligent & une nécessaire adaptation & 1'inconnu, constituent le
principal facteur de wvariabilité au niveau intra-individuel. Au
niveau inter-individuel, la persomnalité de chacun, en particulier
les facultés d'innovation. joue un rdle inconstestable., mais il ne
semble pas que cela ait une grande incidence & 1'échelle archéo-
logique et sur des vestiges paléolithiques. En revanche, le fait
que certains modeéles soient plus ou moins renforcés par la
tradition apparait déterminant & cet égard. et autrement plus
significatif dens ses implications: selon que 1'on dispose ou non
de modeles-types pour accomplir une téche quelconque, 1'inves-
tissement personnel, susceptible d'engendrer une varisbilité inter-
individuelle, sera plus ou moins développé.

En fait, cette relation entre comportement technique
individuel et identité ethnique a été définit de wmanidre treés
proche & la fin du siécle dernier par 1l'un des ;preniers
"technologues”, Alfred Espinas. L'art, disait-il & propos des arts
utiles ou techniques, "est assurément le produit de 1'expérience et
de la réflexion; [.] et pourtant, si on regarde les choses de plus
pres, on voit que [.] 1'immense majorité de nos actes entre & notre
insu dans des moules préétablis, procédés, moeurs, usages,
coutumes, traditions, lois civiles ou religieuses [..]." (ESPINAS
1897. 150-151). En somme, que 1'on observe directement les compor-
tements individuels ou que 1l'on s'appuie sur les chaines techni-
ques, les informations recueillies demeurent potentiellment signi-
ficatives en regard de la “"tradition" du groupe (fig. 9).

3 - Comportement technique:

La notion de systéme est aujourd'hui fréquemment
employée pour définir la structure de fonctiommement d'une commu-
nauté et aborder 1'interprétation de documents archéologiques.
Cette conception a été suffisamment exposée et discutée par divers
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Fig. 9 - Inter-action entre les différentes entités
et les composantes techniques, économiques et sociales
d'un systéme. L'exemple des chaines techniques.
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auteurs pour que 1'on puisse se dispenser d'en présenter les
détails et implications {(en particulier BINFORD 1972, CRESSWELL
1983, GAST 1983, LEMONNIER 1983, LEROI-GOURHAN 1943; 1945).

Rappelons simplement que, du fait des documents dispo-
nibles, les modalités d'une approche systémique différent sensi-
blement selon qu'elle s'attache & un contexte historique ou
archéologique. Dans le cas présent., nous considérerons que chaque
processus, qu'il s'agisse d'un comportement ou d'une chaine
techniques, fonctionne sur un mode systémique qui correspond aux
structures fondamentales de la communauté. Corrélativement, 1la
signification du comportement n'est pas limitative., celui-ci se
présentant comme un "fait social total” tel que 1'a définit Mauss
(1978). Parallélement, en tant que processus résiduel tendant vers
une ou des finmalités non spécifiées et se développant +dans un
systéme global, chaque chaine technique se présente coue'-:un sous-
systéme. Il s'ensuit que 1l'analyse d'une chaine technique n'appa-
rait pas comme un moyen de passer du technique & 1' économique et/ou
au social: elle est tout cela & la fois et, selon les probléma-
tiques, peut étre observée sous ses diverses éclairages de maniére
indépendante, successive ou cumulée. Dans un contexte archéologique
cependant, il est bien évident que c'est 1'approche technique qui
fournira le maximum d'informations sur une chaine quelconque, et
que ce sont ces informations qui serviront de révélateurs aux
éclairages économiques et sociaux (fig. 9).
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= I¥ - LES CHAINES TECHNIQUES DU TRAVAIL DE LA PIERRE:

Deés lors que les identifications d'individus archéolo-
giques ne peuvent étre opérées que par 1'intermédiaire d'artéfacts,
la gamme des possibilités est., dans un contexte paléolithique,
singuliérement restrainte. En 1'occurence, tous les regards se
portent vers le matériel lithique et les tailleurs de pierre. Cette
“spontanéité” de circonstances ne doit cependant pas masquer 1le
fait que ce matériel lithique constitue précisément le document de
prédilection pour aborder 1la variabilité des comportements
techniques individuels tout au long de 1'analyse des chaines
techniques paléolithiques

1 - Les chaines techniques:

1.1 - Définition:

Les artéfacts lithiques sont en effet les seuls documents
qui, dans un tel contexte, permettent d'appréhender un systéme de
manigre aussi compléte dens 1'espace et dans le temps et sous ses
divers éclairages. Le fait tient & deux raisons.

La premitre est qu'ils participent & une multitude de
moments techniques et possédent une mémoire autobiographique tres
étendue et diversifiée qu'il suffit de solliciter par diverses
analyses pluridisciplinaires. Contrairement & bon nombre d'ocbjets
manufacturés, ils conservent traces de tous leurs états successifs
et de toutes les manipulations dont ils ont fait 1'objet: depuis 1le
rognorr brut de matigre. duquel ils sont issus et dont on peut
reconstituer les caractéres, jusqu'a leur état de déchets de taille
ou d'outils usagés; depuis le mode d'acquisition du bloc de matigre
premidre sur un gite que 1’'on peut localiser, jusqu'd leur abandon
sur un lieu que 1'on peut identifier comme poste de débitage ou
zone de rejet. zone de stockage, lieu final d'utilisation, etc.

La seconde raison tient au fait qu'ils sont issus d'un
processus de division de la masse. Or une chaine technique ne peut
généralement pas s'appréhender par rapport & sa finalité mais
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seulement par rapport aux moyens ou & certains des moyens mis en
ceuvre. Cette situation permet donc de définir une chaine technique
4 partir des éléments issus du méme rognon de matidre. Cela améne &
reconnaitre et différencier autant de chaines techniques qu'il n'y
a d'ensembles de débitage (un nucléus et ses produits) et de
rognons bruts apportés sur le site.

Par ailleurs, chacun des artéfacts issu d‘'un méme ensemble
a un destin potentiellement différent. Cette situation ménage donc
la possibilité de mettre en évidence les inter-actions entre chaque
processus technique - au mieux identifiable & partir d'un grattoir
dont les micro-traces d'usage indiquent le travail de la peau, d'un
burin ayant travaillé le bois animal, etc.- et chaque chaine
technique. Dans 1'exemple présenté figure 10, on observe trois
processus liée & trois finalités différentes -se nourrir, se vétir,
s'abriter-, mais ne faisant intervenir qu'une seule chaine tech-
nique. En réalité, ume multitude de modalités est envisageable,
selon que le schéma d'inter-action établit une correspondance entre
un processus et une ou plusieurs chaines, que chaque chaine
participe ou non & plusieurs processus, qu'a 1'intérieur d'une méme
chaine, les mémes artéfacts interviemnent successivement dans
plusieurs processus, soit sous la méme forme, soit aprés transfor-
mation. A 1l'échelle d'un assemblage, toutes ces modalités ou
seulement certaines d'entre elles peuvent étre représentées,
illustrant des attitudes fort différentes vis-a4-vis de 1'organi-
sation des activités techniques. L'importance de ce type d'infor-
mations a d'ailleurs été soulignée plusieurs fois, notamment par
1'exemple fameux du "tool-kit" de eef) (CAHEN, KARLIN et al 1980).

1.2 - Reconstitution, description:

Les ensembles de débitage constituant 1'unité de base &
partir de laquelle les chaines techniques sont identifiées et
différenciées, les raccords et remontages jouent un rdéle détermi-
nant dés cette étape. Corrélativement, ils se comportent comme des
révélateurs permettant de suivre le déroulement de chaque chaine
technique et fournissent support et matiére & une étude comparative
des différentes chaines reconnues.
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Fig. 11 - Découpage de la chsine technique en séquences opératoires

1- Acquisition des matériaux:
-sélection d'un rognon {test?)
-sélection d'outils de travail

2- Choix d'un lieu
de trawvail

3- Production de support:

4- Choix d'un lieu
d'abandon/rejet des
déchets

4' - Reprise du
nucleus
5- Sélection de supports
6 - Stockage

h 4

7 - Transformation

§- Lieu de trawil

9 - Otilisation
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10 - Lieu de trawail
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11 - Réaffutage e

12 - Lieu de trawvail

o

14 - Lieu de travail

13 - Transformation
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Ce déroulement se présentant comme un enchainement de
moyens organisés dans le temps et dans l'espasce, la chaine
technique peut étre découpée en séquences opératoires spatio-
temporelles. Dans le cas des chaines intégrant le travail de 1la
pierre., le découpage retenu est illustré figure 11. Remarquons
simplement que les séquences 1 & 5 -choix d'un rognon, exploita-
tion, sélection de supports et emplacement des lieux de travail et
d'abandon ou de rejet- peuvent étre considérées comme un processus
technique & part entiére. dont le projet est identifiable {désir de
supports laminaires, lamellaires, etc.). En outre, les séquences 1
&4 3 sont généralement menées par le méme individu, sesuf reprise
d'un nucléus abandonné. Les différents niveaux d'approche concep-
tuelle et opératoire de ce processus, et plus particulidrement de
la séquence de production, seront détaillés au cours de la mise en
place d'une méthode de détermination d'auteur.

2 - Les tailleurs:

51 le travail de la pierre est 1'unique document qui
participe & tous les moments techniques auxquels il nous est encore
possible d'accéder, c'est aussi une activité qui satisfait, dans
les limites de la nature et de la durée d'occupation du site, & la
condition de répétitivité de situations similaires. Celle-1la
s'avere indispensable & la fois lors de 1l'analyse technique du
matériel, pour permettre de reconnaitre les caractdres habituels
puis spécifiques & chaque individu, et lors de l'interprétation de
la wvariabilité des comportements techniques, pour justifier une
analyse comparative. Par ailleurs, la production lithique est un
processus technique complexe qui peut, mieux que tout autre, étre
abordé sur les artéfacts qu'il engendre sous ses trois aspects
complémentaires: "psychologique”, psychomoteur et moteur.
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Avant de nous engager sur un terrain archéologique
toutefois, il nous a paru préférable d'exeminer les manifestations
prises par quelques conditions préalables sur un terrain expéri-
mental. L'objectif de cette étape n'était pas tant de s'assurer que
le traveil de la pierre était effectivement permésble aux phéno-
ménes psychomoteurs évoqués: les travaux antérieurs de J. Gunn
avaient apporté une réponse satisfaisante & la question (cf infra).
I1 s'agissait plutot 1) de vérifier que 1les signatures
individuelles ne changeaient pas de forme selon les techniques,
méthodes et matériaux employés et, corrélativement, 2) de dégager
les caractéres les plus sensibles & réagir & la persomnalité des
intervenants et & en enregistrer les particularités, ceci afin
d'orienter la mise en place d'une méthode archéologique. Cette
étude a été effectuée & partir d'un matériel expérimental dont nous
devons la réalisation & Eric Boéda, Jacques Pélegrin et Jacques
Tixier.

Le fait que les artéfacts lithiques du XX° sigcle
n'étaient pas exempts des griffes de fabrication s'est, une nou-
velle fois, trouvé confirmé. Pour le moins, une stabilité intra- et
une variabilité inter-individuelle apparaissaient-elles au niveau
de la production de ces trois expérimentateurs, permettant de les
différencier (PLOUX 1983; 1984). Nous en avons conclu qu'il
s3'agissait bien 14 des effets de 1'originalité psychomotrice des
individus auxquels n'échappaient pas les artéfacts lithiques, et
que la variabilité observée entre ces productions constituaient
leur signature respective. Le second point, & savoir le fait que
ces signatures ne variaient pas sous 1l'effet d'influences extérieu-
res, n'a pu étre que partiellement exploré, suffisamment toutefois
pour ne pas constituer d'handicap réel pour aborder un matériel
archéu_logique- En ce qui concerne le troisiéme point, il est apparu
que les descripteurs peftinent.s, c'est-a-dire enregistrant 1'iden-
tité et faisant la spécificité d'un tailleur, se situaient aux
trois niveaux d'une analyse techmique classique. Les premiers, en
effet, sont observables sur les artéfacts. Particularités nn'i'phu-
techniques résultant d'un geste technique, elles caractérisent 1le
comportement moteur habituel du tailleur. Les seconds sont lisibles
sur le nucléus totalement ou partiellement remonté et correspondent
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au déroulement opératoire du processus de débitage ou chaine
opératoire. Ils sont la conséquence d'un enchainement raisonné de
gestes techniques, diversement maitrisé selon les individus et/ou
les circonstances, et renvoient au comportement psychomoteur. Les
derniers sont recomnaissables en seconde lecture du processus
opératoire: ils relévent du programme conceptuel lui-méme, c'est-a-
dire de la stratégie préalablement élaborée par le tailleur pour
nener & bien son débitage.

A 1'issue de cette étude préliminaire, il nous a paru
tout a fait concevable d'envisager 1'existence de phénoménes
psychomoteurs identiques chez tous les tailleurs Homo Sapiens
sapiens, actuels ou fossiles. De la méme maniére, puisqu'il était
possible de déchiffrer la signature des premiers, nous avons estimé
qu'il existait un moyen de différencier la production de tailleurs
archéologiques au sein d'un méme assemblage lithique.

Du fait du sujet toutefois, il est bien évident que
cette étape expérimentale ne pouvait fournir de modéles applicables
& un autre matériel, qu'il soit archéologique ou non. Par ailleurs,
d'autres facteurs allaient intervenir, provoquant un décalage entre
les approches expérimentale et archéologique. Certains d'entre eux,
telle la différence de technicité entre les individus, ne se sont
pas manifestés dans les données expérimentales. D'autres se sont
présentés sous des formes différentes. C'est en particulier le cas
de 1'état d'esprit du tailleur face & son bloc de matidre a
deébiter: finalité soli pour celui qui réplique, intermédiaire
obligé et contraignant pour celui qui en attend un outil. D'autres
encore se sont présentés sous des formes variables & 1'intérieur
méme du contexte archéologique, comme, par exemple, les circons-
tances de réalisation. Ainsi, pour espérer étre efficace, une
néthode de détermination d'auteur devait-t-elle étre élaborée a la
fois de maniére & s'adapter aux documents disponibles (nature des
ensembles de débitage, proportion et type de raccords par ensemble,
etc.)., et & se ménager une possibilité de "validation” (au sens
"archéologique”) par 1l'intervention d'informations indépendantes.



- I¥- RECAPITULATIF :

En résumé & ce chapitre, nous nous bornerons A rappeler
les principales articulations de la démarche envisagée:

1 - La technologie, parce qu'elle renvoie & 1'ensemble des
connaissances et préceptes relatifs aux savoir-faire de subsis-
tance (LEROI GOURHAN 1943, 1945). se présente comme J7'approche
privilégide pour étudier un assemblage archéologique quelconque.

2 - Le concept de chaine technique. parce qu'elle est la
manifestation opératoire d'un systéme conceptuel global, constitue

2'outil d’enguéte par excellence pour aborder une communauté
archéologique.

3 - Les chaines technigques intégrant le travail de la pierre

définissent 1¢ lerrain d’'enguéie de prédilection: elles éppcrtent
le témoignage fossile le plus complet d'un systéme paléolithique,
et ont ceci d'original qu'elles apparaissent & la fois comme créant
et exprimant un faisceau de relations econoniﬁues et sociales
{(CRESSWELL 1973: 758).

4 - La wvariabilité des comportements qui transparait au
travers de ces chaines constitue Z¢ documeni d’anslrse permettant
de différencier 1'aléatoire de la préférence et de la stratégie
d'une part, de reconnaitre des normes d'autre part.

5 - Jusqu'é présent, 1'ensemble de débitage a défini Je
nivesu d'enguéte & partir duquel les différentes chaines techniques
reconnues sont comparées et analysées en terme de comportement. La
possibilité de différencier les acteurs intervenant dans une
séquence opératoire fondamentale -la production de supports- permet

d'envisager un niveau d'enquéte plus fin dans le cadre de cette
séquence. 1'individu.

6 - Corrélativement, la variabilité des comportements
individuels va constituer un document d'amalyse plus précis pour

1l'approche de cette séquence. En outre, 1'intervention de cette
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information va jouer un réle déterminant lors de 1'interprétation
des inter-actions entre processus et chaines techniques dont un des
acteurs au moins est connu.
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Chapitre 3

LE TERRAIN ARCHEOLOGIQUE

- 1 - PINCEVENT:

1 - Un profil:

Par sa nature et 1'orientation des recherches qui y sont
engagées, le site de Pincevent offrait un cadre idéal pour
entreprendre notre travail.

Compte-tenu de la problématique envisagée, en effet, cing
impératifs s'imposaient dans le choix d'un terrain archéologique.
Celui-ci devait notamment se signaler par la présence bien
individualisée d'un niveau d'occupation pas ou peu perturbé(1);
correspondant & un sol d'habitat domestique (2); fouillé dans sa
totalité (3). ayant fait 1'objet d'un enregistrement mimutieux pour
tous les vestiges, perennes comme fugaces, concrets comme négatifs,
suivi d'une collecte intégrale des premiers (4): et servant de
cadre & des études diverses et complémentaires, orientées par une
vision palethnologique et conduites de facon inter-disciplinaire
(5). En outre, deux autres conditions s'avéraient souhaitables.
D'une part, un type de production normalisée permettait d'augmenter
le nombre d'ensembles de débitage comparables du point de vue des
intentions techniques et économiques; autrement dit de travailler
sur un échantillon maximum & la fois dans le cadre de 1la
détermination d'auteurs -par rapport au nombre total de nucléus
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débités sur le site- et dans celui de 1'interprétation de 1la
variabilité des comportements -par rapport au nombre total de
chaines 1lithiques développées sur le site. D'autre part. um
débitage laminaire permettait, mieux que tout autre type de
production normalisée, de réduire 1'échelle de varistion et 1le
nombre de modalités pour chacun des paramétres techniques étudiés.

2 - Un contexte:

51 rien ne justifiait de mener cette étude sur un terrain
paléolithique plutdt que néolithique -hormis 1'attrait que susci-
tent les manidres de faire et de voir des chasseurs-collecteurs-,
en revanche, le choix d'une occupation magdalénienne du Bassin
Parisien n'est pas fortuit.

Identifié en Dordogne dés 1863, caractérisé sur 1§ base de
son outillage osseux puis lithique, le Magdalénien est 1'un des
faciés du Paléolithique les plus anciennement connus et pourtant
1'un des plus mal cernés. La large répartition  géographique des
industries identifiées sous ce label, ainsi que leur forte
variabilité synchronique et diachronique posent en effet 1le
probléme du contenu véritable du lMagdalénien: au minimum wn faciés
purement technique, au maximum une entité culturelle totale. Entre
ces deux extrémités, 1'échelle des nusnces est colossale et reste &
préciser.

Dans le Bassin Parisien., la connaissance du Magdalénien
bénéficie d'un ensemble de travaux récents ou de recherches en
cours concernant une dizaine de sites d'époque et d'importance
variable (AUDOUZE 1979; 1981 AUDOUZE et al. 1981; 1982; BOEDA et
al. 1985 a et b; MAUGER 1985; OLIVE 1983 1986; 1988; OLIVE et al.
1976; 1987; PIGEOT 1983; 1986; 1987 PIGEOT et al. 1976; SCHMIDER
1971; 1978; 1979; 1984; SCHHMIDER et al. 1985; TABORIN 1978; 1982;
1983; TABORIN et al. 1979:). Partout, 1'outillage signe 1'appar-
tenance de ces occupations & un méme facités, mais une variabilité
de plus en plus sensible commence & transparaitre entre elles et
qui ne peut, ni systématiquement, ni exclusivement, étre imputée
aux effets d'une évolution diachronique ou de circonstances locales
différentes. Déjad les variations typologiques sont importantes,
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tant par la présence ou 1l'absence de certains types selon les
sites, que par les fréquences statistiques des types partagés. Par
ailleurs, si les concepts de supports normalisés et d'exploitation
laminaire dominent, des paramétres tels que la notion de standar-
disation elle-méme, les marges de 1'acceptable pour le débitage et
la sélection des supports, ou encore les modeéles d'exploitation des
rognons, le seuil de productivité minimum des nucléus, etc.,
premnent des modalités fort différentes selon les sites et
permettent d'observer une hétérogénéité d'attitudes. Au deld d'une
comparaison purement technique des modalités liées au travail de la
pierre, des nuances semblent également transparaitre concernant les
comportements socio-économiques. Est-ce 14 le corollaire de ce qui
précdéde et le ‘"résultat® d'une adaptation & des conditions
changeantes selon les lieux et les saisons? Ou est-ce la marque de
traditions différenciant et signalant 1'identité ethnique de
plusieurs groupes, entre lesquels les savoir-faire tech:;j-._i'ques de
base constitueraient un fond commun? Il n'est pas de nntré ressort
de nous engager dans une problématique qui s'attacherait & 1la
notion méme de Magdalénien, ni & celle d'appartensnce ethnique.
Mais il est évident "[.] que le jour ol 1'on connaitra mieux les
différentes variantes de détail des vestiges culturels des
Hagdaléniens de la région parisienne, on pourra saisir de fines
nuances qui permettraient, sinon de reconnaitre nos chasseurs de
renmes eux-mémes, du moins de circonscrire 1les 1limites du
territoire de leur groupe ethnique.” {And. LEROI GOURHAN 1976: 268)

Dans cette optique, la précision croissante des études en
cours et la multiplication des travaux & venir concernant ce
contexte paléo-historique et géographique incitent largement &
examiner de trés prés certaines de ces "variantes de détail", en
1l'occurence les comportements variables des membres d'une
communauté.

- 11 - LES CAMPEMENTS D'UN GROUPE DE MAGDALENIENS:

1 - Le site:
Au sud du confluent de 1la Seine et de 1'Yonne, entre
Montereau et Moret-sur-Loing, le site de Pincevent (commune de La
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Grende Paroisse. Seine-et-llarne) a connu une occupation plus ou

moins continue depuis le Magdalénien jusqu'au Moyen Age (And.
LEROI-GOURHAN 1984}.

Fig. 12 - LE SITE DE PINCEVENT
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Dés 1926, 1'exploitation de gravitres entame la destruc-
tion de la zone. Trente ans plus tard, 1l'attention de quelques ama-
teurs et professionnels est attirée par des découvertes fortuites
appartenant & diverses époques. En mai 1964, 1'équipe de Recherches
de 1'Université de Paris I entreprend une opération de sauvetage
des structures magdaléniennmes sous la direction d'André Leroi-
Gourhan. L'amnée suivente, devant 1'ampleur et 1'importance excep-
tionnelle des découvertes, 1'Etat rachéte le terrain.

Depuis lors, plus de 3 000 m? ont &té fouillés au cours
de campagnes annuelles (fig. 12). Les techniques et méthodes de
travail développées et 1'approche pluridisciplinaire des recherches
ont permis d'identifier plus d'une vingtaine de structures d'occu-
pation appartenant toutes au Hagdalénien récent, et datées des en-
virons de 10 000 B.C. par carbone 14.

2 - ent, communauté, groupe:

Sous 1'effet d'une problématique palethnologique originale
et orientée par 1le contexte, les informations accumulées &
Pincevent permettent, dés & présent, d'esquisser ﬁn tableau parti-
culiérement dynamique non seulement de la vie quotidienne d'une
communauté sur un site d'habitat, mais aussi de 1'histoire d'un
groupe de lMfagdaléniens. Ce tableau s'articule autour de deux points
forts. D'une part, il est acquis que certaines de ces installations
s'organisaient en un véritable campement, reflet d'une communsulé
D'autre part, divers arguments autorisent & penser que 1'endroit
constituait une étape traditiommnelle dans le parcours {annuel?)
d'un groupe de chasseurs magdaléniens sur plusieurs générations de
son histoire.

Le terme de campement est ici considéré dans une ac-
ceptation spécifique: il définit une installation & 1'échelle d'une
communauté composée d'un ensemble de cellules domestiques. Il
introduit donc une précision d'ordre social que ne posséde pas le
terme générique d'occupation. Dans un contexte archéologique. un
campement se signale par 1l'association de plusieurs structures
d'occupation de mnature similaire (en 1'occurence des ‘unités
domestiques), partiellement ou totalement synchrones, entre
lesquelles des relations d'échange sont attestées par des
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circulations d'objets, et qui sont éventuellement complétées par
des structures & vocation différente {zones d'activités spécia-
lisées, zones de fréquentation collective).

Le terme de groupe désigne ici un ensemble de cellules
domestiques appartenant & une ou plusieurs communautés apparentées
par des relations diverses, et que 1'on peut suivre dans le temps
par 1'intermédiaire de traits considérés comme caractéristiques et
distinctifs d'une tradition. Il apporte donc une précision de durée
au terme de communauté, qui se définit par un synchronisme archéo-
logique. Sur le terrain, ces traits communs dépassent bien évidem-
ment le faciés typo-technique de 1'outillage et la nature des
moyens de subsistance pour concerner 1'ensemble des comportements
et des stratégies induit de 1'étude des chaines techniques. A
1'échelle régionale, 1la pertinence de ces informations reste
toutefois ambigiie: un méme "groupe"” ne peut-il pas adopter, tradi-
tionnellement, des attitudes trés différentes selon ses lieux de
séjour et les activités qui s'y rattachent? En réalité, ces
informations acquitdrent une valeur interprétative déterminante dans
un cadre intra-site, lorsqu'il y a réoccupation périodique du méme
lieu sur une courte période.

Divers arguments concourent & cette wvision de Pincevent,
liés aux rapports de contemporanéité stricte ou partielle entre les
diverses unités d’'occupation de chaque nivesu, & 1'importante
fréquentation du site au cours d'une période relativement bréve, et
& la forte homogénéité de multiples aspects de la culture maté-
rielle sur toute la durée de cette fréquentation. La présentation
des principales caractéristiques du site permettra de préciser
quelque peu ces arguments.

3 - Caractéres généraux:

3-1 - Fréquentation du site:

L'ensemble des structures archéologiques appartenant au
lagdalénien récent se situe dans 1'horizon IV. Il s'agit d'un dépdit
fluviatile constitué de 100 & 300 feuillets de limon argilo-sableux
déposés par des inondations (BAFFIER 1982). La mise en place de
cette séquence sédimentaire au cours d'une unique période climati-
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que (Allerdd?) serait trés rapide, n'excédant pas un ou deux
siecles. Peut-étre méme la périodicité de ces crues était-elle
anmuelle. Une quinzaine de niveaux d4'occupation a été reconnue & ce
jour qui se partagent entre les horizons IY¥-a, IV-b et IV-c., cor-
respondant & trois phases granulométriques (fig. 13). Des raccords
stratigraphiques et micro-stratigraphiques ont pu étre établis
entre certaines des zones fouillées, parfois distantes de plus de
100 m. Ces travaux ont notamment bénéficié de 1la méthode
d'empreintes au latex, permettant ume comparaison trés fine des
coupes (ORLIAC 1975). Chaque niveau d'occupation compte un nombre
variable de structures, mais qui ne peut étre considéré comme
pleinement significatif dans la mesure ou la superficie fouillée
varie selon les niveaux. A 1'intérieur de chacun d'eux, les struc-
tures sont stratigraphiquement synchrones. Leur contemporanéité
réelle a été abordée par 1'étude des circulations de vestiges:
remontage des pierres de foyer et des artéfacts lithiques,
respectivement réalisées par Michéle Julien, Claudine Karlin et
Pierre Bodu, appariement des membres droits et gauches des rennes
abattus réalisé par Francine David. Les recherches ont essentiel-
lement été consacrées au niveau IV-a-2 (horizon IV-a). ol une
contemporanéité stricte ou partielle entre les douze unités
d'occupation domestique et les unités d'occupation annexe a fait
apparaitre un campement au sens précédemment défini ( BODU 1983;
BODU et al. 1987 a et b; JULIEN 1983; 1984 JULIEN et al. 1987).

3-2 - Circuit de nomadisme:

Dans tous les niveaux pour lesquels les données sont suf-
fisantes, tout ou partie des structures mises au jour fournissent
un ensemble d'informations communes, & commencer par le circuit de
nomadisme de leurs occupants, la péricde et la durée de leur séjour
& Pincevent et, corrélativement, 1l'une des raisons principales de
cette étape. Toutes les structures ont en effet livré quelques
pieces -des outils et des supports bruts- en un matériau allochtone
toujours identique. Ces artéfacts peuvent, sans trop de risque,
étre interprétés comme constituant 1'équipement de voysge des
chasseurs magdaléniens. L'origine exacte de ce silex n'est pas
encore localisée, mais un matériau similaire a été reconnu  par
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Hanuelle lMauger (1985) & une quarantaine de kilométres au Nord, &
proximité du confluent entre la Seine et la Marne. Cette constante,
se répétant de maniére diachronique, indique 1'existence d'un cir-
cuit stéréotypé dans lequel au moins certaines des étapes étaient
fixées par avance, et mises & profit pour des activités techno-
économiques.

Figure 13 : Les occupations magdaléniennes

Séquences Phases Niveaux d' Yestiges
sédimentaires | granulo. occupation _ archéologiques
1 vestiges spnrqdiques
wew | 2 -—_canpencn;";;—a—z e
s | PP —
v PN DR e —
"""""" | 1 | mbiesen
b ——— i -
2 nNuméro
- 5 -
o 4-__ ________________________
_______ ;_,_____-__________________-___-_
_______ ;_______-__,__________,____-_____

Figure établie d'aprés BAFFIER 1982.
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3-3 - Etape de chasse:

Dans cette méme optique, sans doute les raisons d'une
étape répétée & Pincevent sont-elles & mettre en relation avec les
migrations saisonniéres des rennes. La topographie des lieux fait
du site un point stratégique & cet égard: ralentissement du gibier
provoqué par le passage obligé de bras d'eau importants, probable
goulet d'étranglement constitué par la présence d'un gué & sa
proximité immédiate. Toujours est-il que le tableau de chasse est
'presque exclusivement composé de remnes (de 10 & 20 pitces par
habitation) et que, d'aprés 1'age des animaux abattus, ces divers
séjours de chasse se situaient toujours entre mai et novembre.

3-4 - Organisation du campement et des activités:

Une méme continuité se dégage des caractéres concernant le
mnode d'installation et la culture matérielle (nature et organi-
sation des unités d'occupation, équipement technique et activités
s'y rattachant) (fig. 14).

Dés 1972, la fouille de six structures archéologiques cen-
trées sur un foyer principal (les trois unités de 1'habitation n°1
et celles de la section 36) a amené & proposer un modéle théorique
d'interprétation fondé sur la répétitivité des mémes faits (And.
LEROI-GOURHAN 1966; 1972). Aujourd'hui, 1leur nombre permet de
différencier deux types de structures selon la nature de leur
occupation : aire d'habitation domestique pour les unes, aire “spé-
cialisée”, "supra-domestique" pour les autres. Il autorise égale-
ment & revoir certains points relatifs a 1'interprétation de leur
plan au sol (BAFFIER 1982; JULIEN 1987).

Les unités d'habitation se caractérisent par une aire
d'activités diversifiées, centrée sur un foyer principal & partir
duquel la répartition et la densité des vestiges s'effectuent en
couronne. Le foyer, aménagé dans une cuvette bordée de pierres. est
encombré de déchets nombreux et variés {(charbons, pierres éclatées,
fragments osseux et artéfacts lithiques). Il a fait 1'objet de plu-
sieurs vidanges au cours de son utilisation. Autour du foyer,
1'ocre se répartit en une nappe continue sur un & deux métres. Les
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Figure 14 - Eléments de comparaison entre les principales
structures de 1'Horizon IV - a - 2:

17-G | 18-E | 27-1|36-G | 36-L | 36-T| 36-V | 45-R

64 74 89 | 121 | 115] 112 {105 | 143
Superficie couverte ff 16.21) 8.7710.93 | /7 | /¢ F¥ ¥
par les vestiges (nz}

Densité des vestiges | // |2.42| 4.19|3.87 | /7 | #/ i ;i
Surface ocrée {12} /i 4. ?.75|illisfible |7.50 | 9. i
________________________ - - I R, [PRR. DRV PO
Nombre prod. osseux f/ |348 | 866 6 ft | i 7 /7
Nombre mini. renmes < 1] 10 17 | <1< 2 | 20 20 | < 1
Nombre pierres foyer | /7 |390 | 490 | 107 | 77 | 7 lf 7
Poids correspond.{kg)|{ // 83 | 160 20 1136 | 75 95 i
Nombre de vidanges 0 1 2 0 3 1 1 g
Nombre prod.lithiques| // 765 |2 326| 247 | {47 | i/ r¥ ;i
Nombre d'outils 23 | 106| 388 54| S0 819 34
Nombre lamelles & dos| 7 81| 277| 22| 25 B21 9

Figure établie d'aprés BAFFIER 1982 et JULIEN 1987.
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vestiges sont denses et comptent de nombreux restes osseux, témoi-
gnant d'activités culinaires suivies. Le matériel 1lithique est
également trés abondant, attestant un travail de débitage et une
utilisation de certains produits sur place, notamment en relation
avec le traitement des matidres animsles (travail de 1'os. de 1la
peau, du bois animal). Les lamelles & dos constituent une part
importante de 1'outillage. Les examens tracéologiques { MOSS 1983;
1986; sous presse; PLISSON 1985. sous presse) et la découverte d'un
fragment de sagaie dans laquelle plusieurs d'entre elles étaient
emmanchées (LEROI GOURHAN 1983) confirment leur rdle d'armatures
pour arme de jet. Le besoin d'en remplacer les éléments détériorés
aprés la chasse et la nécessité de travailler la résine a la
chaleur expliquent trés probablement leur situation, généralement
regroupée autour du foyer.

Un espace couvert est envisageable dens la zone la moins
dense et plus ou moins nettement délimitée par un cordon de ves-
tiges. Son architecture et les matériaux elployés restent énigma-
tiques. Dans le modéle théorique proposé en 1972, il s'agisait d'
une véritable tente, abritant un espace circulaire de moins de 10
m2, et nettement structuré en deux zones par la densité des ves-
tiges, importante vers 1l'entrée, faible & nulle vers le fond!.
L'emplacement de 1'entrée par rapport au foyer posait des diffi-
cultés de circulation et d'évacuation des déchets. L'hypotheése
actuelle tend & considérer que "[...) les accés au bord du fover
étaient libres et celui-ci se trouvait complétement & 1'extérieur
de la zone couverte. " (JULIEN 1987: 4).

En revanche, aucun élément ne permet de formuler 1'hypo-
these d'une super-structure quelconque pour les unités d'occupation
“supra-domestiques”. Egalement organisées asutour d'un foyer., les
activités qui s'y sont déroulées ont laissé des dépdts beaucoup
moins conséquents et moins étendus. Le foyer, de morphologie plus
variable, pas ou peu fourni en déchets divers, n'a fait 1'objet
d‘aucun entretien particulier ( hormis les trois vidanges de 36 L

1 Seule une structure diverge sensiblement de ce schéma: 1'habitation n°1 dont la
superstructure couvrirait un espace beaucoup plus vaste, correspondant & 1a réunion de trois
tentes & foyer central. Le moulage de ce sol est exposé au Musée de Pincevent.
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115). Des dépdots d'ocre existent également, mais sous forme de
taches éparses et €éloignées de ses abords immédiats. Les restes
osseux sont rares et ne peuvent jamais étre rapportés & un animal
entier. Le matériel lithique est moins représenté et sa composition
est différente avec, notamment, un trés faible pourcentage de
lamelles & dos.

Ces divers éléments confortent 1'hypothése d'une finalité
différente plutdét que d'une durée d'occupation variable. En outre,
dans 1'horizon IY¥-a-2, des raccords d'artéfacts ont établi la
continuité entre des séquences techniques successives, appartenant
& la méme chaine, et qui sont localisées pour les unes dans les
unités domestiques, pour les autres dans les unités "spécialisées”.

- ITI - L'UNITE 27-1M-89 ET L'HORIZON IY¥-a-2

i1- Le choix de 1'unité 1M-89:

Devant 1'importance colossale du matériel mis au jour &
Pincevent, nous avons limité notre étude & 1'une seulement des
unités d'occupation. Cette restriction s'imposait d'autant plus que
1l'exploitation des informations espérées était tributaire d'un
volet préalable: la mise en place d'une méthode de détermination
d'auteurs.

Le choix de la structure 27-1-89, guidé par Claudine
Karlin, est fondé sur quatre critéres décisifs. Il s'agit tout
d'abord d'une unité d'occupation domestique, et d'une unité "riche"
par rapport & la moyenne. Au contraire des structures annexes de
nature spécialisée ou des structures domestiques “pauvres", les
vestiges couvrent ici une large gamme d'activités, donc un éventail
plus large de comportements qui, de surcroit, se developpent dans
un cadre social connu -la cellule de base- et s'intagrent & des
chaines techniques plus complétement reconstituées. Par ailleurs.
le remontage du matériel lithique avait déja été réalisé par
Claudine Karlin, ainsi qu'une étude techno-spatiale qui lui avait
fourni quelques idées sur 1'aboutissement de notre entreprise; il
serait donc possible de confronter nos conclusions. Enfin, cette
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unité s'intégre au plus grand campement reconnu A ce jour &
Pincevent, ce qui présentait la possibilité d'y étendre cette
approche dans le futur.

2 - Caractéres généraux:

Le campement de 1'horizon I¥-a-2, fouillé sur 3 ha, compte
au moins 20 structures archéologiques (fig.15). La structure 27-M-
89 dont la fouille a débuté en 1973, a été décapée dans sa totalité
(fig. 16 et 17). Elle a livré un total de 3681 vestiges dont la
distribution au sol délimite une nappe de 5,70 n. de long sur 3,20
n. de large -soit d'une superficie de plus de 18 m2.- au contour
net mais irrégulier. L'aménagement d'une super-structure est
probable. abritant un espace intérieur de prés de 8 m2. Le foyer
marque le centre de 1'occupation. Sa cuvette ne bénéficie pas de
bordure aménagée comme c'est le cas pour les autres unités
domestiques, et quelques pierres brilées en débordent légérement.
Son histoire, reconstituée par 1'étude des raccords, permet de
distinguer deux phases d'utilisation (fig. 18). Sur les 160 kg. de
pierres de foyer présentes dans 1l'unité, une centaine a en effet
été évacuée, & 1'état de fragments, lors de deux vidanges. Rejetés
dans deux amas distincts au nord-ouest et a 1'est, ces fragments ne
se remontent qu'entre eux et révélent une premitre phase
d'utilisation assez longue et fonctionnant sur le méme stock de
matidre. Aprés la seconde vidange, une soixentaine de kilogrammes
de pierres nouvelles a été utilisée pour recharger le foyer. Les
raccords restent circonscrits & la cuvette, hormis pour quelques
fragments situés dens un rayon trés proche. Les pierres sont peu
fragmentées, indiquant une seconde phase d'utilisation beaucoup
plus courte que la premiére.

Autour du foyer, une nappe d'ocre se développe sur un
rayon d'1 & 2 m. de diamétre, de manidre continue hormis sur une
petite surface, également pauvre en vestiges lithiques et 0SSeux.
| Le fait pourrait résulter d'un nettoyage local opéré lors de la
derniére vidange, et expliquerait la présence d'ocre parmi les
pierres usagées, évacuées dans les deux smas. L'absence de re-
coloration du sol corroborerait par ailleurs 1'hypothese d'une
seconde phase d'occupation relativement courte.
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Fig.18 . DISTRIBUTION DES PIERRES DE FOYER
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La durée totale de 1'occupation ne peut étre évaluée avec
précision. Toutefois, les restes d'un minimum de 17 rennes ont été
dénombrés dens une habitation ou le rapport présumé entre espace
vital par individu laisse supposer la présence de 4 & 6 consom-
mateurs. Par ailleurs, d'aprés 1'4ge des animeux abattus,
1'occupation s'étalerait sur plusieurs mois {fig. 19).

Figure 19 - Estimatinn de la durée d'occupation d'aprés
1'8ge des rennes abattus:

Nombre d'individus et age Saison d'occupation
1 ind. entre 3 et 6 mois aolit & octobre
27 M -89 |1 ind. entre 4 et 5 mois septenhre - ucﬁnbre
______________ - i i e e
1 ind. entre 5 et 10 mois octobre & mars ou déhuﬁ
de 1'hiver
2 ind. entre 3 et 6 mois aoit A novembre
1 ind. entre 4 et 5 mois mi-septembre & octobre
18 E - 74 |1 ind. entre & et 10 mois octobre & mars ?
1 ind. entre 22 et 29 mois ni-mars & mi-septembre
1 bois de massacre d'adulte avril & octobre

D'aprés BAFFIER 1982

Dans cette méme optique. en revanche., le poids de silex
mis en oeuvre apparait excessivement faible: 27 kg. dont plus du
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quart n'a pu étre exploité pour des raisons de qualité. Au total,
1'assemblage lithique compte 2325 artéfacts, dont 36 nucléus: seuls
3b8 supports de débitage ont été repris pour étre, dans leur
majorité, transformés en lamelles & dos.

En ce qui concerne 1'organisation spatiale du travail de
la pierre, plusieurs types de formation ont été reconnus. Dans la
zone domestique tout d'abord., une couronne de wvestiges lithiques
entoure 1le foyer. Il semblerait que ce soit 14 la zone
habituellement utilisée par les tailleurs comme poste de travail.
Ils y ont abandonné leurs nucléus en état d'exhaustion {hormis
quelques uns, rejetés vers 1'extérieur), leurs déchets de taille et
quelques supports potentiels. A proximité de cette zone de trawvail
fixe, deux postes de débitage temporaires existent, matérialisés
par une dispersion en arc de cercle des déchets de taille
correspondant & 1'exploitation de trois mnucléus. Enfin, 1la
dispersion des produits d'un nucléus sur une large surface pourrait
correspondre & un débitage réalisé sur un contenant quelconque,
suivi d'un rejet des déchets de taille vers 1'extérieur. A 1'écart
de la zone domestique par ailleurs, le débitage de plusieurs
nucléus a amené la formation d'un poste de travail qu'aucun raccord
ne permet de relier & la zone centrale, et notamment au grand amss
distant de 3 m. seulement.

Selon leur type et leur emplacement, les divers amas
lithiques peuvent fournir des indices sur 1la chronologie de
1'occupation. La formation de la couromne autour du foyer semble
ainsi couvrir toute la durée de 1'occupation. Une partie de cette
couronne a été remaniée lors de la seconde vidange du foyer., 1le
matériel évacué appartenant alors & la premi2re phase. Le cas du
débitage réalisé dans la zone domestique et suivi d'une évacuation
des déchets & 1'extérieur pourrait correspondre & un moment ou "[.]
1'organisation de 1'espace est assez stricte pour que des dépdts ne
soient pas possibles dans 1l'aire domestique dehors des points
qui leur sont destinés." (BAFFIER 1989: 268)., soit & une pleine
période d'occupation. Inversement, la formation des deux postes de
débitage temporaires en arc de cercle signerait plutdt la fin de
1'occupation, & "[..] un moment o0 il ne parait plus nécessaire
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d'organiser strictement 1'espace domestique [.]." (BAFFIER 1989:
259).

Des relations d'échange sont attestées avec deux autres
unités centrées sur un foyer - emprunt de matériel lithique & 36-Y-
105 et de pierres de foyer & 17-E-66 -, et une unité supra-
domestique - "exportation” de produits lithiques vers 36-H/I-100.

3 - Conclusion:

En guise de conclusion & cette présentation trés générale
de 1'unité 27-H-89, nous ne mentionnerons qu'une dernidre préci-
sion. Jusqu‘'a ce que cette étude soit achevée, nous ne connaissions
rien de cette unité, hormis les quelques informations présentes
dans diverses publications préliminaires, et ce que nous avions pu
lire sur le matériel lithique lui-méme!. En particulier.’ nous ne
disposions pas des coordonnées des artéfacts et surtout., nous
ignorions tout des conclusions et hypotheses auxquelles était
parvenue Claudine Karlin. Cette attitude délibérée semblait devoir
nous garantir contre tout a priori ou influence de nature & biaiser
notre interprétation.

1 L'8tude de 1'unité 27-M- 89 s'intégre dans la publication générale du campement de
1'horizon I¥-A-2, réalisée par 1'Equipe de Pincevent et en voie d'achévement.
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DES ARTEFACTS AUX INDIVIDUS:

LES TAILLEURS DE 27 - M - 89.

"En revanche, un élément nous échappe
totalement: le nombre des individus responsables de tous ces
débitages, et on ne voit pas comment, archéologiquement, il est
possible de le déterminer.”

OLIVE 1984: 251.
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Chapitre 1
YARTABILITE INDPIVIDUELLE ET PRODUCTION LITHIQUE:

LES TRAVAUX ANTERIEDRS.

Le choix de cette citation en guise d'en-téte revét ici
une valeur interrogative et n'implique bien évidemment pas son
auteur: comme c'est le cas pour toute citation, celle-ci est isolée
de son contexte. En 1'occurence, la problématique envisagée consis-
tait plus particulidrement & aborder les divers aspects du systéme
technique du travail de la pierre d'une communauté d'Etioclles par
1'étude techno-spatiale de 1'assemblage lithique. Autrement dit. 1la
variabilité individuelle ne constituait pas un axe de recherche
dans la démarche élaborée.

En revanche, d'autres chercheurs ont tenté de répondre &
cette question en se penchant sur le probléme de la variabilité
individuelle liée aux phénoménes psychomoteurs. Comme c'est fré-
quemment le cas, la progression dans cette recherche s'est mani-
festée sous trois formes successives que nous allons examiner dans
Ce premier chgpitre: 4 une étape intuitive a succédé une expérience
pratique, auxquelles se sont substituées des études systénatiqqes.
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- I - LE SAYOTR EMPTRIQUE:

"We need to remind ourselves that [.] artefact wvariabi-
lity begins with the action of individual flintknapper." (BRADLEY,
SANMPSON 1986: 29). Bien que peu souvent formulée, cette remarque
aux allures de mise en garde a du hantée 1'esprit de bon nombre
d'expérimentateurs depuis la fin du siécle dernier. C'est ainsi que
1'on pourrait interpréter le luxe de détails, parfois inattendus.
fournit par certains auteurs décrivant leurs travaux d'expéri-
mentation. Une publication de F.H.S. Knowles, concernant la répli-
cation de pointes de fléches, en donne un bon exemple: "Position of
the worker vhen flaking the ‘'quater' or core. Seated on a chair of
ordinary height: body bent fowards: knees well apart; left elbow
and forearm holding the core clear of the knee and in front {i.e.
in front of knee or body according to ease of striking the core
with the hemmer-stone), tilting the platform of the core towards
the hammer to requisite slope; right elbow supported by right thigh
(a stuffed leather pad can with advantage be used as a cushion
between right elbow and thigh). right band holding the quartzite
pebble about the middle and the forearm acts as the hammer handle,
s0 that the end of the hammer-stone is brought down on the core in
the same way that a blow could be struck by a hafted iron hammer-
bead. " 1

Cet effort & définir précisément toutes les variables
susceptibles d'intervenir dans la procédure technique implique sans
doute que 1'on soupconne 1'existence d'une relation entre les
caractéres des produits débités et la spécificité, sinon de
1'individu, du moins de sa gestuelle et de sa position de corps au
moment du débitage. Ainsi 1'hypothése d'une varisbilité introduite
par le tailleur et qui s'imprimerait sur les artéfacts lithiques

1 KNOWLES F.HS. 1944 - The Manufacture of a flint-arrow head by a quartzite
hammer -stone. Pitt-Rivers Museums, Oxford University: Dccasional Papers on Technology, 1
p. 12-13. - D'aprés JOHNSON 1978: 56-57.

]
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est-elle déja effleurée. Probablement formulée par d'autres bien
avant et sous une forme moins implicite, cette hypothése ne fera
toutefois pas 1'objet de recherche avant longtemps. Mary Ellon
Goodman, en 1944, en explique la raison par les impératifs
historiques qui ont alors orientés les travaux de technologie vers
d'autres objectifs: "Variation at the level of the individual is
implicitly excluded from the consideration of the archaeologists,
whose attention must be centered upon similarities and differences
of larger order."!

2 - L'expérience:

I1 faut attendre que s'amorcent les années soixante -
s0it prés d'un siecle d'expérimentations- pour que cette hypothése
prenne la forme d'un savoir empirique incontesté parmi les
expérimentateurs. Des différences sont reconnues sur le matériel
expérimental, qui se situent & des niveaux individuels et/ou
collectifs, et qui sont généralement désignées par 1'expression
unique de "style de débitage”. Nous ne retiendrons que deux
exenples.

En 1964, une conférence de technologie lithique est or-
ganisée par A . H. Smith aux Eyzies. A 1'occasion des expérimenta-
tions qu'ils viennent de réaliser, Frangois Bordes, Don E. Crabtree
et Jacques Tixier comparent leurs productions respectives et les
discriminent sans difficulté2. Néanmoins. cette information n's
qu'un impact limité sur les archéologues présents. Parmi les divers
comptes rendus de cette rencontre, 1'un seulement en fait mention,
et en des termes qui ne dépassent guére le stade de 1'anecdotique:
“Finally, the idiosyncrﬁtic aspects of the individual artificer
(manual strength. dexterity, length of experience, left-or-right
handedness) and the part played by such features as haste, fatigue

1 GOODMAN M.E. 1944, - The physical properties of stone tools materials. American
Antiquity, 9, p. 415-433. - D'aprés J.L. JOHNSON 1978: 105.
2

Communication orale de J. Tixier. Une méme expérience s'est renouvelée en d'autres
OCCasions.
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or accidents were underlined: each of the experimentaters noted
that much of his performence was based on 'feel' and idiosyncratic
motor habits which were difficult to explain and could only be
understood by the other expert observing the process closely, with
a somewhat different outlook." (SMITH 1966: 593).

En 1975, ce ne sont plus des individus qui se
rencontrent mais les membres des trois “écoles" de taille
américaines, respectivement dirigées par Don E. Crabtree, J.B.
Sollberger et E. Callahan. Yoici le commentaire de ce dernier: "It
was apparent from observing the knapping procedures that three
distinct flintworking °'traditions' were evident. ¥e might 1label
them the 'Idaho'. 'Texas' and 'Virginia' traditions. Those who
studied under Don Crabtree in Idaho, J.B.Sollberger in Texas and
E.Callahan in Virginia, reflected to a greater or lesser degree
their teacher's idiosynchrasis. As all three teachers were 'self-
taught' [.] differences were apparent in holding pasit'ions: padding
devices and knapping techniques. It was interesting to see that
knappers in the 'Idaho' tradition tended to swing their billets
from the elbow with comparatively little movement of the wrist or
shoulder while the 'Dallas' tradition knappers tended to raise
their arms and swing from the shoulder [.]. Knappers in the
‘Yirginia' tradition, however, swung from the wrist with little
comparative movement of the elbow or shoulder."!

A travers ces deux exemples, tous les phénoménes essen-
tiels du comportement psychomoteur déja mis en évidence par 1les
recherches spécialisées en ce domaine sont reconnus chez les
tailleurs de pierre contemporains. Certaines facettes de leur
comportement technique semblent étre soumises & des réactions cir-
constancielles qui introduisent une variabilité dans leur produc-
tion. D'autres semblent étre stables. Parmi celles-ci, certaines
seraient particuliéres & chaque individu, rendant compte' d'un
phénoméne idiosynchrasique, d'asutres seraient partagées par tous

1 CALLAHAN E. 19..- A lithic workshop symposium. Newsletter of Lithic Technology, 5, 1-
2 p. 4. - D'aprés JONHSON 1978: 74-75.
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les individus de la communauté, rendant compte d'un comportement
technique traditiomnel et/ou d'un phénoméne stylistique. Corré-
lativement, la premidre tendance devrait permettre de différencier
la production d'individus différents dans un lot d'cbjets simi-
laires, et la seconde de recommaitre 1'existence d'une parenté
entre ces individus, propre & identifier la communauté qu'ils
constituent. Précisons dés maintemant que 1le terme “idiosyn-
chrasie" appartient au vocabulaire médical, ou il rend compte d'ume
"disposition particulidre, généralement inmée, & réagir & l'action
d'agents extérieurs (physiques, chimiques)". Par extension, il est
utilisé pour qualifier "un tempérament persormel® (PETIT ROBERT
19686). Dans les publications d'histoire de 1'art, il désigne
habituellement 1'originalité et la spécificité des oeuvres d'un
individu. Dans les publications relatives & la variabilité indivi-
duelle dans un contexte archéologique, il désigne les seules parti-
cularités qui définissent le comportement psychomoteur 'habituel
d'un tailleur et, par extension, les seules stigmates qui carac-
térisent habituellement sa production lithique, quelle que soit
leur nature et que celles-ci le différencient ou non des autres
intervenants. Certains de ces caractéres peuvent effectivement é&tre
partagés par 1'ensemble des individus avec ou auprés desquels le
tailleur excerce habituellement. I1 y a alors apparition d'un
ensemrble de caractéristiques communes & tous les artéfacts réalisés
par les membres de la communauté, qui permettent d'y reconmaitre et
définir une tradition technique au sein de laquelle s'est éventuel-
lement développé un phénomdne stylistique. Au contraire d'un
comportement technique traditionnel, susceptible d'englober toutes
les composantes intervenant dans le systéme de production, le style
rend exclusivement compte d'une originalité introduite, consciem-
ment ou non, sur un support quelconque, et inexplicable par les
impératifs liés aux techniques et méthodes d'obtention de 1'ocbjet
manufacturé, & son matériau ou & sa finalité. Les historiens d'art
disposent d'un vocabulaire trés riche leur permettamt de nuancer
chaque phénoméne de parenté observé en fonction de la composition
de cette collectivité et des relations de proximité entre les
individus qui }a composent. Ce méme vocabulaire est employé en
archéologie classique. & propos des oeuvres d'art; les nuances
rendent alors compte des degrés de probabilité de 1'interprétation.
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En archéclogie préhistorique, le probléme se pose en des termes
tres différents, ne serait-ce qu'en raison de la difficulté méme &
différencier entre ce qui ressort du stvle et ce qui ressort d'un
processus technique (matériaux, techniques, méthodes. morphologies.
finalités..). Il n'en demeure pas moins vrai que 1'on peut concevoir
autant de niveaux de varisbilité qu'il n'v a d'entités spatio-
temporelles d'une part, et de degrés dans leurs relations
culturelles d'autre part. Par suite, dans un contexte englobant
pPlusieurs unités archéologiques nous utiliserons 1'unique terme de
style, et employerons le terme de micro-style dans le cadre d'ume
unité pour laquelle le niveau d'occupation constitue ls base la
pPlus habituelle. Ces deux termes ne préjugent en rien du degré de
signification cuturelle du phénoméne.

- IT - LES ETUDES SYSTEMATIQUES:

1 - L'individu préhistorique: un interlocuteur éphémére?

A 1'époque ou ce savoir empirique se généralise chez
tous ceux qui se préoccupent de technologie lithique. ces diverses
remarques, tout comme l'amalyse de leurs fondements et impli-
cations, ont déjad fait 1'objet d'un certain nombre de recherches
systématiques. En réalité, la tendance s'amorce au tout début des
années soixante-dix. Elle est fondée sur la reconnaissance du rdle
primordial de la technologie pour aborder les contextes archéo-
logiques et vient se greffer., un peu a4 la maniére d'un Apiphé-
noméne, sur le débat concernant la notion de variabilité des
industries préhist,urique's et ses approches consécutives tentant de
dissocier style, forme et fonction.

Dans un premier temps, il s'agit de travaux isolés, pour
la plupart entrepris dans un cadre universitaire américain et qui,
semble-t-il, sont restés d'une diffusion restrainte & 1'intérieur
méme du continent. L'évolution de ce mouvement est néanmoins tras
rapide puisqu'un collogque est organisé dés 1974, rassemblant 1la
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dizaine de chercheurs qui s'étaient engagés dans cette nouvelle
voie. Etrangement, 1la puhiicatiun de leurs travaux trois ans plus
tard dans un ouvrage collectif (HILL et GUNN ed.1977) ne semble pas
marquer le point de départ d'ume nouvelle étape. Nos recherches
bibliographiques ne nous ont en effet pas permis de constater une
augmentation sensible du nombre de chercheurs s'attachant au
probléme ni méme, et surtout, une persistance de 1la part de cer-
tains des chercheurs déjd impliqués. Ainsi par exemple., J. L.
Johnson a travaillé sur la varisbilité individuelle chez les
tailleurs de pierre et, en 1974, annoncait de mani2re détaillée un
programme de recherche & long terme. Or, dans un article conséquent
sur l'histoire de la technologie lithique et des expérimentations
paru quelques années plus tard, elle ne signale plus cette orien-
tation que par une formule trés raccourcie. Seuls les travaux de J.
Gunn sont cités, en ces termes: "Gunn 's model (.) is aimed at
elucidating the relationship between the mental template held by a
knapper and his outpout. He attempts to identify individual
knappers from the marks left on their completed tocls.* (JOHNSON
1978: 103). g

Cette situation est pour le moins paradoxale si l'on en
juge par les résultats présentés dans ces premiers travaux. Outre
1'acquis primordial consistant & démontrer la possibilité de diffé-
rencier des individus & partir de leur production et sur la base de
phénoménes psychomoteurs, ces études abordent ou laissent présager
un champ d'applications et un eéventail d'implications respec-
tivement trés vaste et trés riche. Par suite, 1'hypothése selon
laquelle ce mouvement n'aurait été qu'un phénoméne de wmnode, une
sorte de parenthese liée & une somme de circonstances, apparait
difficilement concevable. Peut-étre 1les raisons sont-elles &
rechercher dans le contexte dans lequel ce mouvement s'est déve-
loppé plutdt que dans sa nature méme: en particulier au travers des
problématiques qui 1'ont stimulées et des démarches technologiques
utilisées afin d'appréhender et d'exploiter les informations dési-
rées dans le cadre de modéles théoriques socio-culturels.
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2 - Le mouvement: buts, fondements, problématiques et
démarches:

Quoique 1'étude des approches de la varjiabilité indivi-
duelle constitue un theéme de recherche en soi, un certain nombre de
points apparente ces travaux qui sutorise & en considérer bria-
vement le contenu dans 1'optique d'un mouvement global.

Le premier point concerne leur finalité dernigre dans le
cadre des sciences humaines. Dans l'article introduisant la publi-
cation du colloque " 7he Individusl in Frehistery ", J. N. Hill et
J. Gunn ne laissent s'installer aucune ambiguité quant aux rdles et
statuts de ces recherches: "The focus of this book", précisent-ils,
"is on isolating, understanding, and using style variability in
prehistoric technologies. More specifically., it is concerned with -
style variability that distinguishes the works of individuals. The
primary goal in this research, however., is to ccntrihut:é to the
development of theory, method, and techniques to be wused in
studying human groups, populations, and organizations., not indivi-
dual behavior per se. The research efforts presented here represent
the beginnings of a logical and important step that should be taken
in the interest of increasing our ability to describe and explain
variability and change in prehistoric societies. We think. in fact,
that we are introducing the outlines of a new approach to the study
of prehistoric social organization, as well as contributing to the
ultimate development of a theory of style or form. " (HILL, GUNN
1977: 1).

Cette vision transparait largement dans la démarche qui
fonde ce mouvement et suit un parcours similaire chez tous les
auteurs. En 1'occurence, qu'il s'agisse d'élaborer une théorie du
style, de rechercher des facteurs de corrélation entre évolution
démographique et mode de subsistance ou encore de wisiomner 1la
structuration spatiale d'une =zone d'activité,' trois étapes
préalables sont définies qui justifient et réclament de recourir &
une approche de la wvariabilité individuelle, & ‘savoir: 1) Tne
construction n'est réellement envisagesble que si l'on est en
mesure d'appréhender les divers facteurs avant contribués & donner
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son etat définitif au document archéologique considéré; 2) TUne
analyse n'est totalement fondée que si 1'on peut différencier.
parmi ces facteurs, entre ceux qui résultent de contraintes
techniques ou enviromnementales liées au type d'intervention. ceux
qui sont le fait de choix techno-économiques, et ceux qui relévent
du “"style"; 3) Une interprétation n'est pleinement constructive que
si 1'on peut, pour chacun des facteurs humains, distinguer entre
les différents niveaux de variabilité observés selon qu'ils ont &té
introduits par un individu, une communauté ou des entités de plus
en plus larges.

De par ses fondements en somme, 1'approche de la varia-
bilité individuelle concerne toutes les orientations et tendances
de 1l'archéologie préhistorique, 1'individu étant & la fois wn
document et un moyen d'intervention permettant, par 1'intermédiaire
de ses artéfacts, d'sborder 1'Homme fossile sous ses multiples
aspects. Pourtant, sous une apparente diversité des problématiques
liée & la variété des documents et des terrains., ce mnouvement
apparait trés focalisé. Sur les quatre principales tendances que
1'on peut envisager en schématisant largement, seules deux d'entre
elles sont en réalité représentées. La premidre pourrait étre
qualifiée "d'anthropologie de 1'abstrait” en ce qu'elle considare
la spécificité et 1'universalité de certaines manifestations
intellectuelles. Elle est ici représentée par quelques études dont
1'objectif est de cerner le phénoméne stylistique lui-méme, en tant
qu‘ essence du comportement humain. La seconde tendance reléverait
d'une "archéo-anthropologie historique”. en ce qu'elle s'attache &
la définition culturelle d'entités archéologiques, & 1'étude de
leur évolution respective et de leurs relations dans un cadre
spatio-temporel plus ou moins vaste. L'essentiel des problématiques
développées dans ce mouvement participent de cette orientation. En
revanche, les problématiques relevant d'une “"archéo-anthropologie
thématique" -dont la meilleure illustration serait fournie par les
travaux de A Testart- ou de ce que 1'on qualifie classiquement de
"palethnologie” sur le vieux continent semblent avoir &té tota-
lement délaissées ici.



f7 4

Le dernier point évoqué concerne la démarche, pour
laquelle nous ne retiendrons que les principsux sspects présentant
des articulations tout au long des différentes étapes d'analvse.
quelles que soient les problématiques

L'etape préliminaire (1.1) est celle de la définition du
niveau de variabilité le plus fin espéré ou recherché. Ce niveau
différe selon les auteurs. correspondant & 1'individu au sens
strict pour les uns, & "1'individu analytique" pour 1les autres,
c'est-d-dire & une sorte de stéréotype de la cellule que constitue
la plus petite unité de résidence et de production. Le fait d'uti-
liser 1'un ou 1'autre de ces degrés pour définir 1'unité de base ne
tient pas aux possibilités intrinséques des documents, qui seraient
plus ou moins limitées selon les types d'artéfacts étudiés. Bien
Plus, ce choix ne reléve pas tant, semble-t-il, des problématiques
élaborées que des modeles théoriques préalablement congus pour
aborder ces problématiques. Et surtout, il ne présente aucune
incidence sur la démarche fondamentale, au niveau du raisonnement
global. Alors méme que 1l'utilisation de 1la notion d'individu
analytique comme point de départ & une démarche orientée par une
vision palethnologique semble difficilement concevable. la coexis-
tence de ces deux degrés d'appréhension n'apparait pas ici comme le
fruit d'une divergence d'optique, msais bien comme une wariable
assez ‘“anecdotique" au sein d'un mouvement dont 1'orientation
géneérale et la méthodologie demeurent stables.

Le niveau de wariabilité minimum étant définit, il
s'agit alors de mettre en place une méthode permettant ou bhien de
différencier des individus., ou bien de déterminer 1'essence de
1'individu analytique {etape 1.2). On pourrait s'attendre & ce que
le fait d'utiliser cette derniére notion ait un effet déterminant
sur 1'approche analytique des artéfacts, par la recherche de carac-
téres pertinents plus limités dans leur nature et moins diversifiés
dans leur potentiel informatif. En réalité, les deux approches
apparaissent fort apparentées, d'une part en ce qu'elles sont,
1l'une et 1'autre, presque exclusivement axées sur "1'homme
mécanique” méme lorsque 1'objectif est de cerner 1'individu ana-
lytique c'est-a-dire "1'homme culturellement mécanique”; d'autre
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part. en ce qu'elles abordent généralement chacun de ses artéfacts
comme une entité résultant d'une juxtaposition de gestes. Autrement
dit, 1'approche de 1l'artéfact apparait essentiellement comme wune
approche de la motricité dsns laquelle n'interviendrait pas 1la
notion de processus technique. Les particularités de 1'objet sont
abordées telles qu'elles se présentent en son état final et non pas
& travers l'analyse des aléas de sa réalisation ni. & fortiori. de
sa conception. Corrélativement., 1'étude comparative d'un lot
d'artéfacts ignore 1'intervention wvarisble de 1'ensemble des
paramétres qui ont concouru & leur domner leur état définitif
(parameétres liés & des situations techniques toujours originales et
paramétres 1iés & 1'intervenant, comme son degré de technicité par
exemple).

L'étape suivante correspondant & 1'exploitation des
- résultats précédemment obtenus dans le but d'appréhender un phéno-
méne ou une communauté compte également deux temps: 1'approche de
l'artéfact devenant celle de 1'individu (2.1). cette dernidre
engendrant 1'approche de la communanuté ou du phénoméne (2.2). La
premiére remarque que l'on puisse faire concerne 1'articulation
entre démarche et problématique dans le cadre des méthodes d'appro-
che du matériel, c'est-A-dire entre les étapes 1.2 et 2.1. En
particulier, tout un éventail de critéres potentiellement perti-
nents sont exclus de 1'étape 1.2, qui pourraient présenter un
apport thématique important pour les problématiques développées
dans les étapes ultérieures. C'est notamment le cas de la relation
entre degré d'investissement des techniciens et manifestation et
orientation d'un micro-style, ou encore entre degré de technicité
des intervenants et classes d'age présentes dans la communauté,
etc.. Par ailleurs, il semble qu'un certain décalage se manifeste
entre fondements et démarche en ce sens que les principes qui
constituent la ligne directrice de ce mouvement n'apparaissent pas
toujours clairement dans le contenu de 1'étape 1.2, puis dans les
articulations ultérieures permettant de passer des artéfacté aux
individus et de ceux-ci & des structures socio-culturelles.

I1 est probable que ces remarques, qui restent d'ordre
trés général, soient A mettre en relation avec 1'histoire de
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1l'archéologie preéhistorique et son statut ambigi au sein des
sciences humaines, dans lequel palethnologie et anthropologie sont
généralement considérées comme deux orientations distinctes. I1 est
vral que les recherches anthropologigques s'sttachent & des thimes
supposés caractériser le phénoméne humain. L'exemple de 1'émergence
de la division du travail en relation avec les modalités du systéme
de subsistance (production/acquisition et consommation) est sans
doute le plus communément cité. La palethnologie, quant & elle, a
pour but de retrouver 1'homme archélogique. S5a préoccupation fonda-
mentale est de recommaitre son originalité et sa diversité dans ses
manieres de faire et d'organiser la vie quotidienne. Entre 1'homme
:t 1'essence des manifestations humaines, un fossé est présent, &
‘ortiori si 1'on travaille sur un terrain archéologique. Mais c'est
précisément dans ce contexte plus que dans tout autre que 1'étude
du quotidien (la "palethnologie") fournira la matidre nécessaire &
1'étude de 1'essence ("l'anthropologie®); dés lors, ce fossé
n'apparait plus gque comme une simple divergence d'intérét et
l'image qui s'y substitue est celle d'un continuum entre deux
éclairages différents et complémentsires portés sur le méme cbhijet.

3 - Les approches d'un matériel lithique:

3.1 - Les documents de référence:

Les ©populations possédant encore un savoir-faire
lithique étant exceptionnelles, treés peu de travaux menés en milieu
ethnographique abordent ou mentiomnent les diverses formes de
variebilité stylistique sur ce type de documents (GALLAGHER 1977,
VHITE 1968). Au contraire des études portant sur d'sutres .
techniques telles que la céramique, les recherches sont ici restées
tributaires d'un matériel archéologique, ou encore se sont tournées
vers un matériel de réplication, seul susceptible d4'établir les
fondements d'une approche de la variabilité psychnmotric%y chez les
tailleurs de pierre. Les deux études principales., publiées toutes
deux en 1977, sont celles de J.Gunn et de J.L. Johnson.
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3.2 - Les études:

L'intérét final de J. Gunn est ici d'appréhender 1les
diverses interactions entre seuil démographique, modes de subsis-
tance, ressources naturelles, diversité et étendu du territoire
d'approvisionnement, techniques d'acquisition., etc.., afin de non-
trer comment le type d'association des modalités observées rend
compte d'un type de fonctionnement .spécifique du systéme socio-
culturel et de son évolution dans 1'espace et dans le temps. Son
raisonnement est appliqué & une étude de cas archéologique, mais
les données disponibles s'avérent étre insuffisantes pour confirmer
le modele retenu, & savoir une occupation régionale par un mnéme
groupe sur une longue période, et dont les structures seraient
celles d'un systéme fermé, forcé de s'adapter, & partir de certains
seuils, aux variations environnementales. Partant alors du principe
qu'une continuité “ethnique" de 1'occupation régionale s'accom-
pagnerait d'une tradition stylistique unique tandis qu'une rupture
provoquerait une succession d'événements stylistiques, il projette
d'utiliser cette nouvelle approche pour valider le modele envisagé.

C'est dans cette optique qu'est entreprise 1'étude de la
variabilité étylistiqua sur des artéfacts, la premiére étape con-
sistant & tester 1'hypothese selon laquelle les caractdres morpho-
techniques des produits lithiques entregistrent une wariabilité
individuelle qui permet d'en identifier 1'auteur. Dans le cadre de
cette étude toutefois, il travaille exclusivement sur les concepts
de stabilité intra-individuelle et de warisbilité inter-indivi-
duelle au sens strict, et non sur celui de micro-style. Ceux-ci
sont abordés par un échantillon de pi&ces bifaciales éxécutées par
six intervenants: cing expérimentateurs et un tailleur préhis-
tnriqup'. Les matériaux et techniques employés par les expé-
rimentateurs sont similaires, et les caractires morpho-métriques
des artéfacts désirés devaient tendre vers un nodéle pré-défini.
Les critéres descriptifs sélectionnés pour étude portent sur
1l'orientation et les caractéres des négatifs d'enlevements qui
subsistent sur chaque pitgce bifaciale. Chaque négatif d'enlévement

1 C'est 1'hypothese retenue par 1'auteur, se fondant sur le fait que ces piéces avaient été
trouvées groupées dans une "cachette”.
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& été photographié et les clichés ont é&té analysés par un appa-
reillage sophistiqué utilisant un systéme laser de mesure par
diffraction, et transcrivant les données en termes quantitatifs.
Ces données ont ensuite fait 1'objet de traitements statistiques
{combinaison d'analyses en composantes principales et d'analyses
discriminatoires) visant tout d'abord A mesurer la wvariabilité
interne & chaque artéfact. Celle-ci s'est avérée étre tra2s faible,
surtout chez 1les "meilleurs tailleurs" remarque-t-il. Dans un
second temps, des systémes de classification sutomatique successifs
ont été appliqués & 1'ensemble des pidces, selon divers attributs.
C'est le cumul nie ces classifications qui aboutit & regrouper les
produits de chaque individu avec une trés faible marge d'erreur, et
& différencier la production des six intervenants avec une faible
zone de recouvrement.

L'intérét de J.L. Johnson pour les phénoménes de
variabilité individuelle est le fruit d'une problématique et d'wune
démarche trés différentes. Le projet d'étude des relations £Cono-
miques et sociales entre trois sites d'atelier proches et
appartenant au méme complexe industriel 1'améne & considérer
1'analyse technique du matériel comme un objectif prioritaire. Dans
cette optique, elle se fixe comme étape préalable 1la définition du
ou des types d'outils réalisés sur chacun de ces ateliers, et
surtout la reconnaissance de leur processus de fabrication. Or,
dans la mesure ou la possibilité d'identifier et de différencier
des processus de fabrication suppose que 1'on connaisse précisément
les manifestations de base engendrées par les diverses techniques
et méthodes susceptibles d'étre mises en oeuvre, il faut, dit-elle.
isoler les facteurs “pai:asites“ introduits par la spécificité de
1l'intervenant des facteurs intrinséquement techniques. Les compa-
raisons inter-sites aptes & mettre en évidence leurs relations
deviennent alors pleinement justifiées, car exclusivement fondées
sur des critdres similaires et connus. Au niveau méthodologique.
J.L. Johnson est la seule, semble-t-il, & avoir mis 1'accent sur la
nécessité de travailler sur 1le processus de débitage, & travers
1'étude des déchets de taille plutét que sur 1'outil fini ou nombre
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des traits de fabrication ont été oblitérés, et cela autant pour
une meilleure compréhension de 1'objet fini que pour une approche
plus fine de la variabilité individuelle. Yoici ce qu'elle en dit:
"Ity focus here is not so much on finished artifacts as on how they
were manufactured. The artifacts I study. stone tools, lend
themselves to this anmalysis. unlike those of primitive technologies
such as pottery, in that the menufacturing process involves
reduction of mwass into smaller mass; the by-products of manufacture
remain available. My aim is to describe the steps, or production
trajectory, by which an aboriginal knapper manufactured a finished
artifact. Of particular note is that more information can be gained
about variations in individual workmanship by examining the remains
nf'knapping than by examining the finished products, since fini-
shing an artifact involves removing cbvious traits of mamifacture. "
{(JOHNSON 1977: 205-206).

L'étude de cas qu'elle entreprend alors est réaiiaée sur
le matériel archéologique 1lui-méme, & partir d'un é&chantillon
prélevé sur 1'un des trois sites de surface, petit atelier spécia-
lisé dans la production d'un seul type d'artéfact (des "pointes"”
obtenues par faconnage bifacial). ou seul(s) un ou peu de
tailleur(s) avaient pu travaillés. Dans un premier temps, Iles
pieéces retouchées et cassées pendant leur fabrication ont fait
1l'objet d'un test statistique portant sur leurs mensurations. La
trés faible wariabilité métrique entre ces produits laissant
3UPPOSEr une stanﬂard}zétinn des artéfacts recherchés, 1'étude des
déchets de faconnage est alors entreprise. Le matériel a é&té étudié
par unités spatiales correspondant & des carrés de cingquante
centimétres de coté. La procédure d'analyse reprend la démarche
proposée par J. Gunn en.1975, fondée sur les caractéristiques des
éclats de débitage. D'autres attributs descriptifs viemnent Ila
compléter, morpho-métriques et quantitatifs pour les uns, norpho-
techniques et qualitatifs pour les autres. L'anslyse des données
montre de fortes corrélations entre certains attributs, sur
lesquelles nous reviendrons plus loin. L'interprétation des
résultats se fqnde sur les modéles suivants. Ou bien on observe une
variabilité entre les carrés constituant les unités de comparaison,
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auquel cas plusieurs tailleurs sont probablement & 1'origine de
1l'assemblage et une #étude de la répartition spatiale devrait
permettre de localiser leur poste de travail respectif. Ou bien on
observe une stabilité sur 1'ensemble de 1'échantillon. auquel cas
quatre hypotheses sont envisageables: 1) un seul tailleur est
impliqué dans cette production; 2) 1'ensemble des caractéres
descripteurs enregistrés sont spécifiques de contraintes purement
techniques; 3) ils ne sont pas aptes & mettre en évidence une
variabilité individuelle; 4) ces divers éléments se cumulent. Dans
le cas présent, les résultats renvoient au second modéle. Dés lors.
l'auteur envisage d'entreprendre une approche expérimentale
(réplication d'outils similaires et analyse identique de leurs
déchets) afin de trancher entre ces quatre éventualités. Dans le
cas d'une identité statistique entre les deux échantillons. la
conclusion retenue est la seconde: les caractiéres des déchets sont
technologiquement prédéterminés et ces artéfacts ne sont ‘porteurs
d'aucune information permettant d'identifier des individus. Les
trois assemblages archéologiques pourront donc étre comparés sans
autres préliminaires. Dans le cas d'une différence statistique, 1la
probabilité d'une variabilité individuelle est retenue ainsi que,
corrélativement, 1'intervention de plusieurs tailleurs sur le site
étudié¢. La comparaison des trois assemblages devra alors étre
preécédée d'une étude su cours de laquelle les caractéres techni-
quement pertinents seront différenciés des caractéres porteurs
d'une spécificité individuelle.

4 - Commentaire:

4.1 - Méthode de détermination d'suteurs et type de documents:

Une comparaison entre les divers travaux axés sur la
variabilité individuelle montre combien est forte la corrélation
entre, d'une part la difficulté de mettre en place une H.D.A.
{Méthode de Détermination d'Auteurs) et d'interpréter les résultats
obtenus, d'autre part le type de documents sur lesquels ces études
sont menées. On pourrait ainsi établir une grille de correspondance
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entre 1l'augmentation de ces obstacles et le fait que la production
des artéfacts considérés se caractérise par une progression dans:

- le nombre de paramétres techniques intervenants;

- le rdle du support en tant que paramétre technique
déterminant ;

- 1le nombre et la variété des outils d'intervention;

- 1'importance du travail conceptuel par rapport au
travail opératoire:

- la complexité de chaque phase conceptuelle et le temps
de réponse nécessaire & la la phase opératoire correspondante;

- la richesse et la diversité des relations stratégiques

entre les diverses opérations; etc.

Considéré sous cette optique, 1'étude d'un hmatériel
lithique apparait incontestablement défavorisée par rapport &
celles portant, par exemple, sur les différentes techniques de
1'expression graphique (écriture, peinture, grawvure), c'est-a-dire
essentiellement sur des documents manuscrits et des décors céra-
miques. Inversement, on peut établir un parallele entre la progres-
sion precédente et la richesse en informations potentielles dont
sont porteurs ces différents documents et techniques.

4.2 - I.D.A. et problématique: 1'approche de 1'individu:

Les méthodes de détermination d'auteurs proposées par J.
Gunn et J. L. Johnson ont été élaborées dans des optiques spéci-
fiques: appréhender une unité culturelle précise aprés avoir
reconmu les différents niveaux de wvariabilité pour 1'un; recon-
naitre les limites et la spécificité de 1'intervention anthropique
sur le fait technique pour l'autre. D&s lors, leur recherche de
caractéres pertinents se fonde logiquement sur la base d4'une
variabilité essentiellement motrice entre artisans, expression de
ce qu'il ¥ a de plus personnel chez un individu car de plus
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difficilement contrdlable {(?). Dans 1'optique qui nous préoccupe
ici, notre intérét est d'élargir cette base afin de passer d'une
variabilité purement motrice ou psychomotrice & ume variabilité
individuelle globale, c'est-&-dire concernant 1'ensemble du compor-
tement technique lui-méme confonté & la séquence de production d'un
outillage lithique. Cet £largissement se justifie en premier
ressort deans le cadre de la M.D.A. elle-méme, la possibilité
d'utiliser un éventail de critéres trés large constituant un atout
supplémentaire face & la complexité des processus mis en jeu par le
travail de la pierre. Il se justifie en dernier ressort par son
apport thématique & la comnaissance du quotidien archéclogique.

4.3 - I.D.A. et technologie lithique: 1'approche du matériel:

Dans les études précédentes, il est remarquable que les
approches du matériel soient si différentes alors méme que ces deux
auteurs travaillent tous deux sur des produits issus d'une chaine
technique de type bifacial, c'est-4-dire procédant par faconnage de
la masse et aboutissant chacune & un unique outil. J. Gunn a choisi
de travailler exclusivement sur 1'outil fini et d'en considérer 1le
seul aspect moteur. En réalité il travaille tout d'sbord sur des
unités plus petites: les négatifs d'enlévements. Dans la mesure on
il s'agit d'un matériel bifacial, il dispose pour chaque objet d'un
nombre plus ou moins grand d'enlévements sppartenant & la méne
phase opératoire (finition de la piéce)} et correspondant & des
opérations motrices de nature similaire. I1 est donc en mesure de
vérifier 1'homogénéité des manifestations motrices sur chaque objet
avant d'aborder 1'étude de la wariabilité dans un assemblage
d'objets de nature comparable. Alors méme que les critéres
descriptifs sont, pour chaque négatif d'enlévements, enregistrés en
tant que résultat d'un geste opératoire sous son aspect purement
moteur (et donc en dehors du cadre d'un processus ou chaque
décision et chaque geste conditionnent la suite des opérations et
engendrent les caracteéres observables sur les négatifs qui se
succeédent), il aboutit & des résultats tout & fait positifs:
homogénéité interne pour chaque objet. stabilité au sein de chaque
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production individuelle. Les résultats obtenus par J.L. Johnson en
revanche demeurent plus ambigis. Choisissant de travailler sur les
déchéts de fagonnage, elle se trouve confrontée & un assemblage de
produits issus de plusieurs chaines et appartenant & des phases
opératoires de nature différente. L'absence de remontage ne
permettant pas de considérer 1'originalité de chaque élément ou
déchét dans son ensemble de faconnage d'origine ou, tout au moins,
par rapport & la place et au role spécifique qu'il tient dans le
processus, la variabilité mise en évidence par 1'étude comparative
peut apparaitre prévisible et reste difficilement interprétable. En
ce qul nous concerne, le fait de passer des manifestations de 1la
motricité & celles des comportements techniques oblige corréla-
tivement & considérer 1) le processus technique de fabrication
comme la trame & partir de laquelle une M.D.A. doit étre envisagée,
Z2) l'ensemble de débitage ou de faconnage comme son contexte
d'analyse. Ainsi la stabilité intra- et 1la variabilité inter-
individuelle pourront-elles etre abordées comme des manifestations
ou se retrouvent 1'ensemble des actions conceptuelles et opéra-
toires qui se conjuguent pour engendrer chaque artéfact et ensemble
de production

4.4 - M.D. A et traitement des données:

En ce qui concerne la mise en place d'une base de
données, J. Gunn est le seul a avoir travaillé sur un matériel
expérimental, pour lequel les modalités de réplication ont été
précisément fixées (morphométrie des produits désirés, matidre
premiére, type de percuteur. etc.). En revanche, s'il mentionne une
différence entre les niveaux de technicité des expérimentateurs,
celle-ci n'est pas abordée comme variable A part entitre,
indépendante des contraintes techniques, et suffisante pour
différencier des tailleurs de compétence différente (OLIVE 1988;
PIGEOT 1987). Indépendamment des niveaux de technicité, 1a
possibilité d'une évolution dans le temps des caractéres
psychomoteurs habituels & chaque individu n'a pu étre traitée
{sinon de mahiére indirecte, par 1'étude comparative de documents
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manuscrits). L'éventuelle relation entre un changement dans 1les
modalités d'exécution et une transformation des “"signatures" n'est
pas non plus abordée. En ce qui concerne le traitement des données.
ces deux chercheurs ont fait wusage de traitements statistiques
informatiques complexes, que ne génait pas 1'intervention d'élé-
ments de pondération compte tenu de la nature des approches du
matériel.
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Chapitre 2
DES ARTEFACTS AUX INDIVIDUS:

LE DOHAINE DE L"EXPERIMENTAL

— 1 - TRAVAIL DE LA PTERRE ET COMPORTEMENT PSYCHOMOTEUR:

"On aurait tort de croire que le travail des roches
dures et leur utilisation revient & 1'application répétée de
recettes ou de notices de "marche & suivre", successions rigides de
“bons gestes"[.]. Une séquence de taille, (mise en forme d'un
nucléus & lames et son débitage. par exemple) correspond en fait a
un enchainement de décisions pratiques qui consistent & sélec-
tionner & chaque moment une action ou une suite d'actions & wvenir
parmi un ensemble de "possibles", tenant compte des contraintes
techniques connues par 1'individu. ® (PELEGRIN 1984:)

En conséquence, différencier la production de tailleurs
suppose que l'on puisse reconnaitre des comportements technigues
pertiﬁénts 4 1'échelle d'individus, et implique que 1'on dispose
d'une grille d'snalyse qui puisse étre abordée & la fois du point
de vue de 1'opérateur et de 1'observateur (fig. 21). Ainsi, chaque
caractére descripteur enregistré pourra-t-il &tre considéré dans le
contexte technique qui lui est propre et en termes d'opérations
psycho-motrices. Parallelement, chaque réaction psychomotrice
observée pourra-t-elle étre considérée & travers sa charge
significative, en termes de comportements techniques. -
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1 - Les ordres de faits:

Iu point de wue de 1'observateur, 1'exploitation d'un
rognon fait intervenir trois ordres de faits: le geste, 1'enchai-
nement des gestes, la stratégie de cet enchainement.
stigmates sur 1l'artéfact et dont on peut “recomnaitre® la nature
par analogie.
peut suivre 1le déroulement sur 1'ensemble de débitage aprés
remontage et qui domne lieu & une approche descriptive linéaire.

La_ stratégie d'enchainement de ces gestes reléve d'une

opération intellectuelle qui peut étre inférée de cette premiire
lecture et qui ressort d'une spproche analytique synthétique.

2 - Les opérations paychomotrices:

Bien que le travail de la pierre se présente & la fois
comme une démarche souple qui ne se satisfait ni de recettes ni de
gestes stéréotypés et comme une progression par rapport aux
situations techniques que celle-ci engendre et agence, ces trois
ordres de fait s'articulent selon un programme psychomoteur stable
dans ses composantes et leurs articulations. J. Pélegrin en a
montré le déroulement {1984, 1987):

1.1 - Perception sensori-motrice de la situation;

1.2 - Synthése des paramétres en cause et rappel d'expériences
antérieures similaires;

1.3 - Réflexion sur les différentes solutions techniques
envisageables et évaluation des risques d'échec et des cunsequénces
qu‘'elles présentent sur la suite du débitage:

1.4 - Décision compte tenu de la finalité du débitage et des
concepts priviliégies {accent porté sur la longueur des produits,
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sur leur largeur, sur la productivité du nucléus, etc.):
1.5 - Représentation mentale de 1'action:

2. - Evocation idéomotrice:

2.1 - Estimation des divers paramdtres intervenants: carac-
téres de la matidre premidre, nature et poids du percuteur utilisé,
grandeur et morpholeogie du nucléus, caractéres morphométriques de
la piéce & détacher, puissance et vitesse du coup & porter, angle
d'incidence et type de mouvement & imprimer au percuteur, etc.:

2.2 - Synthése de leur interaction et "évocation idéomotrice
préparatoire” du geste & effectuer;

soit la réalisation du geste lui méme;

4 - Retour 4 1

3 - Les nivesux de lecture et la séquence opératoire:

Pour 1'observateur confronté & un ensemble de débitage.

opératoire & proprement parler. Elle correspond & ce qui a été
concrétement réalisé par le tailleur -un agencement réfléchi d' opé-
rations motrices diversement maitrisées- et qui demeure effec-
tivement lisible par 1'observateur.

La stratégie de leur enchainement définit le schéma
conceptuel qui préside a cette chaine opératoire, et dans lequel un
ensemble de comnaissances diversement assimilées sont mises en
oeuvre. En réalité, ce schéma conceptuel compte plusieurs niveaux.
Le niveau préliminaire est celui du schéma conceptuel global et

théorique. qui préside & 1'élaboration d'un programme compte tenu
de la finalité de 1'opération et des concepts privilégiés ({(par
exemple, un débitage procurant & la fois des lames et des lamelles,
de morphométrie non standardizée, et permettant une économie
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adapté aux particularités du rognon de silex (par exemple, débitage
intercalé de lames/lamelles selon les modalités prédétermindes et
compte tenu des situations techniques qui se succédent).

Indépendamment du fait que le trawail de la pierre
constitue un processus technique et fournisse un lot de produits
similaires, ces différents aspects du comportement psychomoteur
ainsli que leur agencement dans le cadre d'un programme qui se
répéte dans ses principes jusqu'd exhaustion du nucléus, aménent 1a
encore & considérer 1'ensemble de débitage comme 1'unité de base
pour une étude de la variabilité individuelle.

4 - Les deqgrés de lecture et le contexte technique:

Le processus psychomoteur évoqué plus haut intervient de
maniére identique & tous les niveaux chrono-techniques de 1la
séquence opératoire. Toutefois, trois principaux niveaux concep-
tuels peuvent étre différenciés selon gue la nature de la réponse
apportée revét une importance différente, en déterminant totalement
ou partiellement la suite des opérations, ou encore en ménageant ou
non la possibilité d'un réajustement ou le choix d'une nouvelle
orientation. De la méme manidre, deux niveaux opératoires doivent
gétre distingués selon que la situation observée reléve du savoir-
faire, ou est la conséquence d'un paramétre technique extérieur.

Par exemple lors de la phase préliminaire ou le tailleur
définit un programme d'exploitation volumétrique du rognon {agen-
cement dans 1'espace et dans le temps des différentes surfaces de
travail) en fonction des caractéres morphométriques du bloc, du
type de produits désirés (laminaires, lamellaires., etc) et enfin
des concepts privilégiés (économie de matitdre, standardization des
produits, productivité du bloc, etc).
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Par exemple lors d'une phase d'exploitation laminaire qui
constitue un sous-programme ou 1'enchainement des gestes, c'est-a-
. dire le rythme de débitage, est déterminsnt pour un bon entretien

du cintre du nucléus et pour 1'organisation des nervures sur le
front de débitage.

3.-.5chéma conceptuel opérant et moment opératoire:

Par moment opératoire, nous entendons un ensemble de gestes
correspondant & une intervention ponctuelle: par exemple lors d'une
opération de remise en forme localisée rendue nécessaire & la suite
d'une erreur conceptuelle (mauvais entretien du rythme de débitage)
ou operatoire (réfléchissement wvenant défigurer le front Ilami-
naire), ou encore suite & 1'apparition d'une circonstance inat-
tendue (inclusion dans le matériau). Il est alors nécessaire de
reconsidérer le schéma conceptuel opérant en fonction de la nou-
velle situation afin de rétablir une stratégie opératoire efficace.

4 - Hotricité et technicité;
Compte tenu du niveau de technicité, 1'évocation idéo-

motrice, et donc la réalisation du geste adéquat., peut Atre
mauvaise; voire méme le geste réalisé peut ne pas correspondre 2

son programme. Dans ces cas. "l'erreur” ne met pas en cause 1la
maitrise conceptuelle du tailleur. mais seulement son expérience
et/ou sa maitrise opératoire.

b - Motricité et situations "imprévisibles®:

Certains accidents peuvent survenir qui restent indépen-
dants de la maitrise opératoire du tailleur: par exemple, appari-
tion brutale d'un plan de fissure ou d'une géode.

b - Les comportements techniques et la grille d'intgr-
prétation:

Dans 1'optique d'une M.D.A. et compte tenu de 1a
problématique. ces réactions psychomotrices doivent pouvoir étre
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abordées en terme de comportement technique. La grille d'inter-
prétation proposée compte quatre entrées, susceptibles de diffé-
rencier des individus et/ou des groupes d'individus (fig.22):

5.1 - Le patrimoine:

En amont de la séquence opératoire, divers é&léments
préexistent, indépendants de la situation technique précise &
laquelle le tailleur se trouve confonté, mais qui conditionment
plus ou moins largement la mise en place et la nature du programme
psychomoteur qu'il va élaborer. Ces éléments relévent du patrimoine
traditionnel, dont bénéficient tous les tailleurs de la communauté.
Ils se manifestent ici sous la forme 1) de connaissances liées aux
méthodes, techniques et procédés d'intervention; 2) de concepts de
gestion et d'économie de production qui englobent des notions aussi
diverses que la standardization de la production, la norphométrie
des supports désirés, les marges de l'acceptable par rapport & un
module idéal, etc.; et 3) de modeles conceptuels opérationnels qui
agencent ces méthodes, techniques et procédés en fonction des
concepts privilégiés. L'acquisition du savoir-faire est le résultat
d'une assimilation des connaissances, concepts et modeles concep-
tuels disponibles. Cet aspect du savoir-faire est donc totalement
imprégné de ce patrimoine et 1'on peut s'attendre & ce que la
lecture des séquences opératoires, & ce niveau d'analyse, n'apporte
guere d'informations pertinentes pour sasborder la différenciation
d'individus sur un site, mais plutdt pour reconmaitre 1'existence
de leur parenté, voire 1'émergence d'un "micro-style".

h.2 - Le savoir-faire et la technicité:

Avec la séquence opératoire se manifeste le savoir-faire
du tailleur, & partir duquel chaque programme psychomoteur est
eélaboré et réalisé. Ce savoir-faire rend compte d'un niveau de
technicité, que 1'on pourrait définir comme le rapport entre le
degré d'assimilation du patrimoine et de degré d'expérience de
1'individu. Comme tout savoir-faire, 1'apprentissage du travail de
la pierre compte des moments d'acquisition que 1'on peut
appréhender par des critéres techmiques, et qui permettent de
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reconnaitre des niveaux de technicité (OLIVE 1986, 1987; PELEGRIN
1985, 1986; PIGEOT 1986, 1988). Dans une méme communsuté cependant,
plusieurs individus peuvent se situer & un méme niveau de techni-
cité, et un méme individu peut étre recomnu A deux étapes de za
technicité si la durée de 1'occupation est suffisamment longue pour
permettre cette progression.

£.4 - Le savoir-faire et la routine des rouages psychomoteurs:

A partir d'un certain niveau de technicité, des rouages
psychomoteurs peuvent s'installer, tant lors de 1'élaboration
conceptuelle (par la préférence systématique donnée, par exemple, 2
certains procédés plutdt qu'a d'autres). que lors de la réalisation
opératoire (par la reproduction d'une spécificité purement motrice.
telle que les gestes & 1'origine des enlévements spontanés). Ce
sont la, & priori, les facteurs les plus & méme d'engendrer un
maximum de différences entre des individus, quels que soient leurs
rapports de proximité.

5.4 - La motivation:

La motivation d'un artisan reldve d'un phénoméne qui
peut se présenter comme "un fait de société” tout autant que comme
une attitude persomnelle. Par opposition au savoir-faire, il s'agit
du “"vouloir-faire". I1 se manifeste par la force de 1'inves-
tissement que met le tailleur & élaborer un programme efficace et
complexe par son degré de préconception; par sa motivation &
rechercher des solutions, sinon novatrices, du moins originales en
regard des modéles conceptuels, car totalement concues pour et
adaptées aux particularités de chacune des situations techniques
rencontrées; par l'attention soutenue porté & la réslisation de ce
projet dans les moindres opérations. Cet aspect du comportement
technique est donc, lui aussi. susceptible de distinguer des tail-
leurs archéologiques, surtout dans les systémes de production ne
faisant pas intervenir des spécialistes et/on n'avant pas pour
objectif un débitage ultra-standardizé. Dans ce type de contexte en
effet, rien de fonctionnel ne justifie 1'utilisation systématique
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d'un programme conceptuel stéréotypé, et rien ne vient géner une
attitude on la motivation jouerait un rdle manifeste.

En définitive, "1'idiosynchrasie" d'un individu semble
pouvolr s'exprimer & tous les instants de la séquence opératoire et
dans tous les aspects du programme psychomoteur. On peut s'attendre
& ce qu'ils concernent des facettes aussi disparates, en regard
d'une analyse technique classique, que le développement des facul-
tés conceptuelles, 1'existence de préférences stratégiques, des
manies purement motrices, ou encore le degré de motivation. En
revanche, les caractéres qui permettront effectivement de diffé-
rencier des tailleurs préhistoriques apparaissent assez difficile &
cerner de prime abord.
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- 11 - APPROCHE D'UN MATERIEL EXPERIMENTAL :

1 - Les objectifs:

Compte tenu du décalage entre les documents expéri-
mentaux et archéologiques, 1'étude d'un matériel de réplication a
été limitée & deux ordres de faits:

1) déterminer les attributs les plus enclins & enre-
gistrer les signatures individuelles dans le cadre des "rouages
psychomoteurs" {cf infra);

2) vérifier qu'aucun facteur extrinséque & 1'individu,
telles que la matitre premitre ou les modalités de débitage. ni
intrinséque. telle que 1'évolution des tailleurs dans le temps,
n'étaient susceptibles de faire varier ces marques distinctives de
facon & les rendre méconnaissables.

2 - L'échantillon expérimental:
2.1 - Les tailleurs:

Trois expérimentateurs seulement sont & 1'origine de
1'assemblage étudié. I1 est probable qu'un nombre supérieur
d'intervenants aurait permis de préciser les échelles de varia-
bilité entre individus, voire méme de recomnaitre un nombre supé-
rieur d'attributs potentiellement discriminants. En revanche, il
n'aurait pas modifié la wvaleur des attributs s'étant déja révélés
discriminants, ce qui constituait la préoccupation essentielle.

Leur compétence similaire s'avérait étre une condition
autrement plus importante en vue d'éliminer tout risque d'imputer &
une originalité individuelle des caractéres qui reléveraient d'une
différence de technicité ou d'une hsbitude wvariable du type de
débitage réalisé.
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Fig. 23 - Le matériel expérimental:

Ens. de déb.| Hatiere premidre Technique Type percuteur
EB -1 Yaudevannes percus. directe buis

EB -1II Pressigny percus. directe | buis + renne
E.B. - I1I Pressigny percus. directe buis

E.B. - IV Pressigny percus. directe buis

EB -¥% Yaudevannes percus. directe buis

EB -YVI Pressigny percus. indir. buis

E.B. - VII Yaudevannes percus. directe | buis

E.B. = ¥I1 Pressigny percus. directe | buis

E.B. - IX Pressigny percus. directe buis

EB -X Pressigny percus. directe renne

N =10 matériel produit entre 1979 et 1983

JP. -1 Pressigny percus. directe | bois renne
J.P. -- II Pressigny percus. directe | bois de renne
J.P. - III Pressigny percus. indirec.| buis

J.P. - IV Pressigny percus. directe bois de renne
JP -¥ Pressigny percus. directe bois de renne
J.P. ¥I Pressigny percus. directe | bois de renne
J.P. YII Pressigny percus. directe | bois de cerf
J.P. - ¥III| Pressigny percus. directe | bois de renne
J.P. - IX Pressigny percus. directe | bois de renmne
J.P. - X Pressigny percus. directe | bois de renne
______________________________ i il WS =% SO
N=10 matériel produit entre 1980 et 1984

JT. -1 Bergeracois percus. directe | bois renne
J.T. - II Pressigny percus. directe | bois de remme
J.T. - III Yaudevannes percus. directe | bois de remnne
J.T. I¥ Bergeracois percus. directe | bois de renne
N=4 deux ensembles produits en 1977
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2.2 - Les conditions de réalisation:

Tous ces débitages ont été guidés par les "directives”
suivantes: 1) réaliser wune production de lames longues et
réquliéres, 2) ne portant aucune caractéristique paléo-culturelle
particuliére, 3) obtenues & partir d'un nucléus A& un seul plan de
frappe, 4) ce dernier ayant fait 1'objet d'un minimum de prépa-
ration, 5) et débitées par percussion directe au percuteur tendre;
6) fournir une production maximum en poussant le nucléus jusqu'a
exhaustion. Chaque tailleur a travaillé avec ses outils personnels
et sur des rognons qu'il avait lui-méme sélectionné.

2.3 - Le matériel:

Au total, nous diposons de 24 ensembles de -débitage
laminaire ({fig. 23), soit d‘un échantillon rel&tivemenﬁh faible,
mais qui s'inscrit dans les fourchettes rencontrées sur un terrain
archéologique, et est en particulier assez proche de 1'assemblage
de 1'unité 27-1-89. Au demeurant, le but de cette étude n'était pas
de caractériser la production laminaire des expérimentateurs. de
déterminer les modalités et 1'ampleur de leur éventuelle waria-
bilité intra-individuelle, non plus que de mesurer les distances
précises qui séparent la production de ces individus spécifiques.
auquel cas 1'échantillon se réveélerait étre trés nettement insuf-
fisant. I1 s'agissait au contraire de vérifier que cette éventuelle
variabilité intra-individuelle n'était pas un obstacle & leur
identification, et dans cette optique 1'échantillon disponible nous
a semblé suffisant.

Les tailleuré sont diversement représentés: 10 ensem-
bles de débitage pour Eric Boéda. 10 pour Jacques Pélegrin, ¢ pour
Jacques Tixier. Les ensembles sont diversement complets. Pour leur
quasi-totalité, tous les produits débités sont présents; les éclats
de mise en forme préliminaire, débités & la pierre, manquent pour
certains ensembles ainsi que, exceptionnellement., quelques produits
laminaires.
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3 - La démarche d'analvse:

3.1 - Les unités d'étude:

Pour des raisons de décalage évoquées plus loin, nous
avons limité le document d'étude & 1'artéfact, en le considérant
dans le contexte de sa chaine opératoire {sur le nucléus remonté).
Un premier niveau de comparaison a été réalisé dans le cadre de
chaque ensemble de débitage, afin d'y rechercher des tendances plus
ou moins prononcées. Un second niveau de comparaison a été établit
& 1'echelle de la production de chaque individu, dans le but d'y
recormaitre une stabilité intra-individuelle. Le dernier niveau de
comparaison a été réalisé & 1'échelle des différents intervenants,
afin de déterminer une variabilité inter-individuelle.

3.2 - Les caractéres étudiés:

Un nombre excessivement important de parametr;s a été
retenu & priori et il faut bien avouer, qu'avec le recul, cette
attitude s'explique par le fait qu'elle "procure le confort d'une
objectivité apparente", pour reprendre une expression de J.P.
Farrugia (1985: 89). Ces paramétres, présentés en détail dans
1'snmnexe 2, concernent exclusivement les produits de déhitage. Un
premier niveau de description s'attache aux caractéres généraux:
intégrité de la pitce {6 modalités). présence de cortex (6); classe
morphologique (5). classe technologique {11); morphométrie {9);
géométrie {8). nombre et nature des arétes directrices {4): orien-
tation des négatifs {4); et section de la piece (9). Un second
niveau concerne des caracteres descriptifs secondaires plus spécia-
lement liés aux gestes de préparation, avant le débitage de 1la
piece. type de préparation du plan de frappe (4); profil par
rapport & 1l'axe transversal (8); et par rapport & 1'axe
longitudinal (4). enlévements d'amincissements (1); de dégagements
{1). abrasion du bord du plan de frappe {1). Le dernier niveau
s'attache aux caractéres descriptifs secondaires plus spécialement
liés aux gestes de débitage. en débutant par les stigmates du talon
et de la face inférieure proximale : mensurations du talon {2):
situation par rapport & 1'axe morphologique (5); suppression
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partielle ou totale au débitage (8); fissuration {6): morphologie
du bord du talon cdté face inférieure (12): type norpho-technique
{9). présence d'un surplomb (3). de stries de surplomb (2): nature
du point d'impact (7). présence de stries d'impact (2): d'un cone
de percussion (1). nature du bulbe {11): esquillement (3): pPrésence
d'un aileron proximal (2); d'un étagement de matitre (2): d'un
renflement de matiére (1); d'un coéne incipient (1). La face
inférieure est ensuite définie par les caractéres liés aux ondes
{7). aux lancettes (21) et & la présence d' irrégularités diverses
{4). Les caracteres morphologiques des bords et 1'étendue de 1la
piéce sont ensuite abordés: morphologie de la zone distale par
rapport & l'axe transversal (5) et & l'axe longitudinal (9). La
description du profil longitudinal de la face inférieure se limite
aux modalités d'outrepassage (4); de réflechissement {4); et & la
présence d'irrégularités diverses (3). Les enlévements spontanés
sont également considérés: bord affecté (4): situation (3); angle
initial du bord (3); nerphnlugie premiére (4): fnrée des enléve-
ments (2). continuité (2); aspect du bord affecté {2): sens des
enlévements (3). morphologie (2). angle définitif (3). étendue des
enlévements (3). La description des fractures clos cet enregis-
trement avec: sa situation (3); 1'incidence possible de la matidre
premiére {1). la présence de changements brusques dans la morpho-
logie de la face supérieure (1); d'irrégularités sur 1a face
inférieure (2). la morphologie de la ligne de fracture {(7); son
orientation (5); la morphologie du bord de fracture {6): son profil
{39).

4 - Les résultats:

Un phénoméne psychomoteur de stabilité intra-indivi-
duelle, préalable indispensable & une différenciation de tailleurs.
marque la production de ces trois expérimentateurs. Un phénoméne de
variabilité inter-individuelle se manifeste également, permettant
de les différencier. Toutefois, 1'échantillon n's pas été traité de
maniére & vérifier qu'une clasification automatique comparsble &
une situation de "test-aveugle” permettrait de reconnaitre trois
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groupes. correspondant chacun & la production d'un expérimen-
tateur.

L'étude d'un matériel expérimental dans 1'optique d'une
méthode de détermination de tailleurs contemporains a déja été
publiée sous une forme détaillée. L'augmentation de 1'échantillon
expérimental n'ayant fait que confirmé les premiers résultats. nous
nous contenterons d'en présenter les points essentiels, ayant un
intérét direct pour 1'approche d'un matériel archéologique.

4.1 - Les facteurs de variabilité extrinseéque:

Un certain nombre de paramétres propres au travail de la
pierre sont susceptibles d'influer sur les caractéres des produits
débités et donc sur la ‘“"griffe" du tailleur. Il s'agit en
particulier de facteurs tels que la matidre premidre. la ;echnique
de débitage, la nature des outils utilisés, le procédé deimﬁintien
du nucléus pendant le débitage (GIBSON 1984). Selon les cas, nous
avons adopté des attitudes diverses: contrdle du paramétre en
faisant varier ses modalités; contrdle de la non-intervention du
parametre sur 1'échantillon en généralisant 1'une de ses modalités:
pas de contrdle.

Le facteur matiére premidre entre dans le premier cas de
figure et son éventuelle incidence a été testé par 1'utilisation de
pPlusieurs matériaux par chacun des tailleurs (fig. 23). L'impor-
tance de la comnaissance préalable du matériau & travailler a &té
soulignée & maintes reprises, et tous 1les expérimentateurs
s'accordent & dire qu'un moment de “"tatdnnement" est nécessaire
pour prendre commaissance de ses particularités. Au demeurant. les
exemples archéologiques  ne manquent pas dans lesquels 1'exploi-
tation d'un nucléus en un matériau exotique, treés difiérent de
celui habituellement travaillé sur le site, est marqué par une
série d'accidents (outrepassages et réfléchissements notamment)
probablement imputables & une mauvaise évocation idéomotrice du
geste de percussion adapté {(PLOUX 1986). La situation est toutefois
sengsiblement différente chez 1les expérimentateurs qui ont 1la
connaissance et 1'expérience d'un éventail de matériaux
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probablement beaucoup plus large que celui dont disposait leurs
colleégues préhistoriques. De fait, les particularités des trois
s8ilex utilisés ici -Pressigny. Vaudevannes, Bergeracois- n'ont eu
aucune incidence notoire sur 1'ensemble des caractéres enregistrés.
En revanche, la présence d'inclusions ou de failles dans le
matériau, voire méme de zones beaucoup plus "séches" etfou de
granulométrie différente, peut provoquer des accidents allant
jusqu'd détourner 1'exploitation du nucléus de son programme
initial et modifier la fréquence d'apparition des modalités de
certains caractéres descriptifs. En somme, la qualité du bloc
débité plus que la nature profonde du matériau joue un rdle
important et qu'il est essentiel de suivre tout au long de 1la
chaine opératoire.

Le facteur technique entre dans le second cas de figure
puisque tous les ensembles de débitage ont été réalisés par
percussion directe au percuteur tendre ({sauf un, explnité pour
partie par percussion directe, pour partie par percussion indi-
recte}. Il n'a donc pas été possible d'aborder une question essen-
tielle: Le changement de technique. en introduisant des modifi-
cations dans les caractéres des artéfacts, peut-il étre confondu
avec un changement d'individus? Autrement dit, un mnéme tailleur
utilisant successivement deux technigques de percussion différentes
pour obtenir un méme type de produits va-t-il &tre reconnaissable
dans les deux cas, ou au contraire sa production va-t-elle étre
identifiée comme 1'oeuvre de deux tailleurs? En fait, la réponse &
une telle question réclame une étude treés spécialisée. menée & long
terme et sur un échantillon sutrement plus important que celui dont
nous disposons. Dans le cas présent, 1l'emploi exclusif de 1s
percussion directe au bois nous a simplement permis d'aborder de
maniére comparable 1‘enrégistrenent et 1l'analyse des stigmates pour
tous les ensembles de débitage.

Ilalgreé 1'utilisation de percuteurs de type différent
{bois animal: renne, cerf; bois wégétal: buis), 1'influence du
matériau de percussion n'a pu -eétre abordée de maniére
significative, la répartition de ces modalités étant trés inégale
chez chaque tailleur. De toute facon, 1'interprétation des résul-
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tats serait demeurer ambigie: les éventuelles différences
apparaissant au niveau intra-individuel seraient-elles effective-
ment dimputables & la nature du matérisu, on A& une mnoindre
accoutumance du tailleur & celui-ci? Comme tout artisan en effet,
les expérimentateurs ont dans leur trousse quelques outils de
prédilection, "fait & leur main", et qu'ils utilisent préféren-
tiellement & d'autres.

4.2 - Les facteurs de variabilité intrinséque:

Un facteur temps est susceptible d'intervenir, au cours
duquel les particularités d'un artisan, méme confirmé, évolue-
raient. Dans 1'échantillon étudié, certains ensembles de débitage
sont contemporains -quelques heures & quelques jours séparent leur
réalisation- mais la production de chaque tailleur couvre une
période allant de quelques mois & quatre amnées. I1 s‘aﬁit d’'un
laps de temps assez court & 1'échelle d'une carriére, mais le fait
qu'aucune différence significative ne wvienne précisément affecter
leur "signature" durant cette période est essentielle: 1la durée
d'occupation d'un site archéologique s'y inscrit généralement
largement. En revanche 1'incidence de ce facteur sur la production
de tailleurs n'ayant pas encore atteint un stade de technicité
confirmée aurait probablement été trés marquée.

4.3 - Les caractéres discriminants:

Les caracttres qui se sont avérés étre potentiellement
pertinents & travers cet échantillon expérimental font apparaitre
trois points essentiels quant & leur nature, trés diversifiée, leur
valeur discriminante, wariable selon les individus. et enfin 1les
aspects sous lesquels celle-ci peut se manifester.

En ce qui concerne le premier point, quatre types de
caractéres peuvent étre distingués sur 1'ensemble des wariables
retenues. Les uns sont ou bien exclusivement tributaires de parame-
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tres techniques (technique, méthode, procédé, matidre) et refusent
que s'y introduise toute expression individuelle, ou bien n'enre-
gistrent que des réactions de nature wvariable ou circonstancielle
de la part du tailleur. Ils ne sont donc pas discriminants. Les
autres en revanche, potentiellement pertinents car correspondant &
des réactions stables, se manifestent soit sous la forme de
variables purement individuelles, soit sous 1la forme de paramdtres
techniques autorisant une marge d'expression individuelle, plus ou
moins forte. Par ailleurs, 1la nature discriminante de ces
caractéres apparait totalement indépendante du réle qu' ilg jouent
dans le cadre du programme élaboré et réalisé par le tailleur et
corrélativement, de leur statut et de 1'importance qui leur est
accordée lors d'une approche technique classique. Alors méme que
1'étude de ce matériel ne pouvait réellement déborder du cadre des
produits de débitage considérés dans leur contexte opératoire et
conceptuel, la présence de caractéres discriminants semble sze
manifester tout au long des trois principales étapes du programme
psychomoteur (fig. 24). Ainsi, lors des opérations intellectuelles
correspondant au schéma conceptuel, on observe des préférences
individuelles marquées dans la fagon d'organiser le wvolume de
matigre. Selon les tailleurs, la tendance & consisté & engager une
exploitation englobante du rognon. de telle sorte que le nucléus
est affecté sur tqgirsun pourtour, ou & maintenir une exploitation
localisée & un front lsminaire {fig. 25). Ces préférences,
largement indépendantes des particularités morphométriques du bloc
initial, ne semblent pas avoir d'incidence notoire sur les
caractéres discriminants des produits laminaires. S§'il est peun
probable que ce niveau précis de différenciation s'avére jamais
pertinent dens un contexte archéologique ou les tailleurs opérent °
selon des modéles conceptuels communs, le fait suggére néanmoins la
possibilité de déterminer des niveaux de différenciation plus fins
et pertinents dés cette étape. De la méme manidre, des différences
significatives se menifestent au cours des diverses réactions
psychomotrices qui participent de la chaine opératoire, notamment
dans le choix de la modalité qui permettra d'entretenir le rythme
de débitage. Dans le matériel étudié, cing modalités ont sinsi é&té
diversement privilégiées, qui ne sont que partiellement lides & la
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Fig. 25 - Exploitation du volume et

organisation du débitage:
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stratégie d'exploitation du volume préalablement définie (fig. 26):
point rythmique mobile & mouvement alternant et/ou continu, point
rythmique fixe, décentré ou centré. Certaines de ces différences
sont directement accessibles sur 1'ensemble de débitage. comme
c'est le cas de 1'exemple précédent, ol la nature et la régularité
du rythme joueront en outre sur certains caractéres des artéfacts,
en particulier le nombre d'arétes directrices, la section de 1a
pieéce, son indice d'allongement. etc. D'autres ne sont pas direc-
tement tributaires de 1'enchainement global des opérations qui ont
précédées, mais sont liées & un ensemble d'opérations ponctuelles.
Elles ne sont généralement 1lisibles que sur les produits de
débitage, comme c'est le cas pour la préparation du plan de frappe
qui inclue des opérations de dégagement et d'amincissement au
départ de chacun des futurs produits, et d'abrasion de son bord.
D'autres caracteres enfin relévent d'une action purement motrice et
sont, pour les uns, plus ou moins tributaires d'ume situation
momentanée (comme la localisation du point d'impact par exemple),
pour les autres exclusivement liés au geste (comme c'est le cas des
enlévements spontanés). '

En ce qui concerne les deux derniers points et dans le
cadre des caractéres lisibles sur 1les artéfacts. la vwvaleur
discriminante d'un caractire s'aveére &tre wvariable selon les
individus. En fait, certaines réactions psychomotrices ou motrices
seront stables chez certains tailleurs alors qu'elles donneront
lieu & des réponses variables ou circonstancielles chez d'autres.
On ne peut donc envisager d'établir une 1liste de caractéres
pertinents & partir de laquelle la production de chaque individu
serait analysée et caractérisée selon les modalités prises par
chacun des caractéres (fig. 27 a). Par ailleurs, toutes les moda-
lités susceptibles d'apparaitre pour définir un caractére ne sont
pas égalemﬁnt pertinentes (fig. 27 b), et la ou les modalité(s) qui
montre{nt) la fréquence de stabilité la plus forte n'est pas
forcément celle dont 1'indice est le plus important (fig. 27 ¢). En
outre, la pertinence d'un caractére ne s'exprime pas systéma-
tiquement sous la forme d'une stabilité des fréquences statistiques
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Fig. 26 - Rythmique de 1'expleitation laminaire,
quelgques modalités:

(@) Y (@Y

Point rythmique mobile, & mouvement alternant

Point rythmique mobile, a mouvement continu

® @

Point rythmique mobile, a mouvement alternant et continu

#

Point ryvthmique fixe. centré

IO

Point rythmicque fixe. décentré

# : modalité privilégiée
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ipourcentage comparable des indices de chacune des modalités sur
1'enzemble d'une production); dans de nombreux caz en effet, ces
indices affichent une certaine variabilité et ce sont les rapports
de préséance entre les diverses modalitéz qui expriment ume
stabilité originale, permettant de différencier les tailleursz {fig.
27 d).

Fig. 27 - Le matériel expérimental,
valeur discriminante des caractéres: modalités d'expression:

Tailleurs: A B C D
Productions:| A1 AZ A3 Bl BZ B3 ci CZ C3 D1 D2 D3
Caracteres:
I + + + +  + + + 0+ + + o+ +
II + + o+ + + + -+ - - - -
11T - - - - - - - - - - - -

27 a - VYaleur discriminante wvariable des caractéres
selon les individus:

Tailleurs: A B C D

Caractérel,

modalités:
Ia + . + + -
Ib + + - -
Ic + + = 2

27 b - Yaleur discriminante wvariable des modalités
d'un caractére:
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27 ¢ - Nature des modalités pertinentes et fréquence des
indices:

i
-

27 d - Stabilité d'indices / stabilité de préséance:
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- II1 - TERRAIN EXPERIMENTAL, TERRAIN ARCHEOLOGIQUE :

la wvaleur d'une étude expérimentale comme support & la
nise en place d'une méthode de détermination d'suteurs souléve ﬁa
certain nombre de problémes, 1liés au décalage qui se manifeste
entre le comportement des tailleurs préhistoriques et celui des
expérimentateurs. Par ailleurs, un certain nombre d'inconnues
fondamentales interviennent dans wun contexte archéologique qui
interdisent d'y appliquer une démarche d'analyse identique & celle
élaborée & partir d'un matériel expérimental.

1 - Un décalage au niveau des intervenants:

Du fait de leurs recherches, il est bien évident que les
expérimentateurs abordent le travail de la pierre sous un angle et
dans des conditions trés différentes de celles de léurs 6u11égues
préhistoriques.

Ils disposent tout d'abord d'un éventail de connais-
sances couvrant tous les types de produits et correspondant & des
concepts et & des processus techniques dont la nature et les degrés
de complexité sont respectivement fort différents. Méme lorsque
leurs travaux se spécialisent sur 1'étude d'un concept dans un
faciés industriel particulier -la production de supports laminaires
chez les "Magdaléniens" par exemple-, leur savoir-faire porte sur
une gamme de procédés, de techniques et de méthodes trés diver-
sifiés, et qu'ils savent adapter & des matiéres différentes.

& 1'inverse des tailleurs préhistoriques, ils ne
possédent pas de opatrimoine culturel en ce sens qu'ils
n'appﬁ}tiennent a4 aucune tradition qui, face & une situation
technique quelconque pour laquelle plusieurs réponses sont
envisageables, leur soufflerait la solution privilégiée.

De la méme maniére, lorsque différentes solutions sont
envisageables mais qui auront des conséquences différentes sur les
caractéres de la production (& la suite d'un accident par exemple,
remise en forme du nucléus & partir d'un plan de frappe opposé ou A
partir des flancs, se soldant respectivement par une baisse de 1la
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longueur des produits ou de la productivité). leur choix n'est pas
tributaire d'un besoin wvital situé en aval de la production, et
aucun argument 1lié & des considérations économiques n'intervient
pour influer sur 1l'attitude & adopter.

Cette divergence dans les finalités est aussi 1'élément
qui stimule une attitude innovatrice chez 1'expérimentateur par son
effort & retrouver toutes les solutions imaginables qui présen-
teraient des résultats comparables & ce que 1'on peut lire sur les
documents archéologiques. Corrélativement. il privilégie un regard
analytique et s'attache & comprendre le rdle et les conséquences de
la moindre des opérations intervenant dans une séquence ou une
phase opératoire. & 1'inverse, le tailleur préhistorique se
présente comme un artisan qui aborde son activité en terme d'effi-
cacité par rapport & un projet, et qui posséde un savoir-faire
suffisant pour apporter plus ou moins "spontanément" une réponse
satisfaisante & des situations techniques toujours différentes dans
leurs détails, mais cependant apparentées par les contraintes
qu'elles imposent et la stabilité dans le x:hm.x des modéles de
réponse qui sont mis en oceuvre.

Cette divergence dans les finalités tout comme dans les
conditions de réalisation (le “"laboratoire" pour 1'un., le terrain
pour l'autre), si elles sont & 1'origine d'un investissement de
nature différente, améne aussi & ce qu'un expérimentateur ne
produit pas son matériel d'étude en toutes circonstances mais plus
généralement lorsqu'il est "au mieux" de sa forme, et apres un soin
minutieux dans le choix des outils et matériaux. La qualité des
matiéres premieres qu'ils utilisent, par exemple, présente une
marge de variabilité beaucoup plus faible que celle que 1'on
rencontre sur un site archéologique.

Par ailleurs; les conditions dans lesquelles se fait
1'apprentissage du travail de la pierre constituent sans doute mm
autre facteur de décalage entre tailleurs préhistoriques et
contemporains. Selon que cette activité était un savoir-faire
spécialisé ou non, que son apprentissage était guidé par une
éducation ou non, des phénomehes d'imprégnation et d'immitation
plus ou moins développés interviemnent chez les premiers deés le
plus jeune &ge. & une période ou, pour de simples raisons de
maturité, 1'exemple des ainés n'est pas discuté. Il est ?iéualisé,



113

mémorisé et répliqué et ne sera pas discuté ultérieurement car il
s'est avéré efficace. Chez les seconds au contraire, 1'appren-
tissage débute longtemps aprés que soient maitrisée la motricité et
acquises les facultés de conceptualisation. Un regard analytique et
critique intervient donc dés la premidre prise de connaissance.

En outre, les relations de promiscuité entre expéri-
mentateurs ne sont généralement pas suffisantes pour provoquer une
uniformisation des attitudes qui a besoin d'un milieu clos pour se
développer.

Sans doute d'autres facteurs entrent-ils en ligne de
compte, qui confirment le décalage entre tailleurs préhistoriques -
tout 4 la fois producteurs et consommateurs- et tailleurs contem-
porains -des chercheurs-. Du fait de cette situation., on peut donc
s'attendre d'une part & lire une variabilité plus marquée sur des
productions expérimentales que sur des réalisations archéologiques,
d'autre part & rencontrer des paramdtres dont la' pertinenze a
1'égard d'une méthode de détermination d'auteurs ne peut se
développer que dans un contexte expérimental.

2 - Un décalage au niveau des données:

Parallélement, la différence dans les données disponi-
bles ne permet pas d'adopter une démarche d'analyse similaire. Ce
décalage tient, en premier lieu, aux inconnues qui interviennent &
la fois dans le cadre de 1'étude d'un ensemble de débitage et dans
le cadre de 1'étude comparative entre les ensembles. Trois types
d'inconnues peuvent étre différenciées, selon qu'elles sont lides &
des facteurs circonstanciels {(comme, par exemple le temps dispo-
nible pour se procurer des supports, la reprise d'un nucléus aban-
donné par un autre tailleur..), & des facteurs purement technigues
ou encore & une stratégie techno-économique.

En particulier, se pose le probléme du "diagnostic" du
mode de percussion utilisé: "Osons ne plus affirmer" écrit J.
Tixier & ce propos {1984). “"Comme les tailleurs se multiplient.”,
ecrit-il ailleurs, "il devient évident que plusieurs techniques
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peuvent aboutir au méme résultat apparent: on peut parfaitement
fliter une Folsom par percussion, au punch ou par pression. (n peut
méme obtenir de tréz bonnes lames par percussion indirecte, ou
directe au percuteur tendre et méme "au percuteur dur" comme le
fait D.E. Crabtree en projetant le nucléus sur 1'enclume. Dans les
trois cas, le talon est trés petit, le bulbe diffus. Dans 1'état
actuel de nos connaissances, 11 est pratiquement impossible de
différencier les trois techniques.® (TIXIER 1977:47). Autrement
dit, certaines des différences observées pourraient tout aussi bien
relever de paramétres techniques différents mis en place par un
néme individu, qu'étre imputables A deux mains utilisant les mémes
techniques. Yoire méme, on pourrait envisager que des paramétres
techniques différents, lorsqu'ils sont maniés par des individus
différents, aboutissent a4 des stigmates similaires.

Le probléme de la finalité de la production se pose
également., avec la possibilité d'un double réseau de production
réalisé par les mémes individus, mais dont 1'un vise & fournir des
supports potentiels aux caractéres trés normalisés, et 1'autre des
pieces aux caractéres plus souples. Cette double finalité risque
également d'étre interprétée en terme de savoir-faire individuels
différents.

En conséquence, cette situation oblige, d'une part &
recourir & des postulats pour "controler" la variable introduite
par le diagnostic technique; d'autre part de mener une analyse trés
précise de chaque séquence opératoire en termes de savoir-faire
{patrimoine et potentiel individuel)., de pouvoir-faire {le niveau
. de technicité), et de vouloir-faire {le degré d'investissement).

Or, un second décalage intervient, qui tient & la non
intégrité des documents. I1 est exceptionnel en effet que 1'on
parvienne & remonter tous 1les ensembles débités de maniere
suffisante pour suivre 1la chaine opératoire dans ses moindres
détails et, de surcroit, d'une manidre comparable pour tous les
ensembles. Toutefois, ce n'est pas tant la proportion des produits
raccordés que la nature des raccords qui est déterminante pour
aborder la reconstitution des séquences opératoires et leur analyse
comparative. Cette situation améne donc & envisager la nécessité
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d'introduire des degrés de pondération selon le niveau de précision
d'approche de chacun des ensembles de débitage. En revanche, dans
ces cas de remontage partiel, les descripteurs correspondant & des
opeérations purement motrices, et qui se sont révélés étre poten-
tiellement pertinents dans un contexte expérimental, seront sans
doute difficilement exploitables ici, du moins de maniére systé-
natique.



Chapitre 3
DES ARTEFACTS AUX IHDI?IDBS:

LE TERRAIN ARCHEOLOGIQUE

- 1 - L'ASSEMBLAGE ARCHECLOGIQUE :

1 - L'ensenble de débitage: une unité d'analyse:

La démarche archéologique consiste 1) & aller de
documents vers des individus inconnus et non plus de caractériser
la production d'individus connus, 2) & exploiter ces informations
dans le cadre d'une interprétation du systéme, fondée sur travail
de la pierre. Il est donc nécessaire de définir une unité d'analyse
qui soit 1') 1a plus fine et la plus homogeéne du point de vue
technique: 2') la plus large du point de vue informatif et la plus
conplétement et diversement intégrée dans le cadre des chaines
techniques. Dans cette optique, la signification palethnologique
des produits isolés de toute chaine archéologique, si elle ne peut
étre ignorée. demeure difficilement accessible. De la méme manidre.
81 1'on considére les particularités du programme psychomoteur qui
permet de mener un processus de débitage, tout comme la nature
stratégique des relations entre les différents produits issus d'un
méme bloc de matidre, les artéfacts hors contexte se présentent
comme des documents inefficaces &4 ce stade de 1'analyse. Dans la
mesure ou ils ne sont pas réintégrés & leur séquence opérateoire,
leur potentiel d'informations est excessivement réduit, et leur
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lecture ne peut guére dépasser le stade de la description sans que
1l'on prenne le risque d'en biaiser 1'interprétation. & 1'inverse,
1'essentiel des paramdtres techniques reste accessible sur
1'ensenble de débitage qui apparait ainsi comme le document de base
privilégié pour aborder des comportements techniques et diffé-
rencier des individus. Dés lors, le principe d'analyse peut étre
similaire & celui adopté pour 1'étude d'un matériel expérimental,
consistant & wutiliser 1'ensemble de débitage comme base de
comparaison pour 1'étude de l'assemblage et des chaines techniques
archéologiques. Corrélativement, le probléme se pose de la "compa-
rabilité" des différents ensembles de débitage présents sur le
site, et ce & plusieurs égards.

2 - Les ensembles de 1'unité 29-1-89:

Sur la base du nombre d'ensembles de débitage plus ou
moins complétement reconstitués par remontage ou de rognons de
silex ayant fait 1'objet d'une intervention, un ninimum de 47
chaines techniques incluant le travail de la pierre sont diffe-
renciables, qui toutes concernent une matidre premiére locale. I1
faudrait ajouter & ce chiffre les chaines qui ne sont représentées
que par quelques supports en matériau exogéne, arrivés tels quels
sur le site dans les baggages des chasseurs magdaléniens, et
celles, éventuelles, que 1l'absence de remontage n'a pas permis de
distinguer. Selon le type d'artéfacts en matidre locale abandonnés
sur le site, on observe 6 types de déroulement opératoire (fig. 28)
se caractérisant respectivement par:

- 1'apport de rognons bruts ou testés par quelques enléve-
ments puis abandonnés tels;

- 1'apport de rognons de mauvaise ou trés mauvaise qualité,
qul n'ont pas supporté la moindre tentative de débitage et que 1'on
retrouve sous la forme de fragments éclatés:
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Fig. 28 - Différenciation de six types de chaine technique
sur la base des séquences d'acquisition,
d'exploitation et d'abandon:

27

47




121

- la seélection de 1'un de ces fragments informes et une
tentative d'exploitation opportuniste plus ou moins poussée selon
les possibilités du bloc;

- l'apport de rognons et leur probable exploitation sur
place, comme le suggére la présence conjointe du nucléus et des
produits de débitage;

- la présence exclusive du nucléus, donnant lieu & deux
principales hypothéses: emprunt du nucléus & une autre unité pour
des raisons indéterminées; départ de 1'essentiel des produits de
débitage bloquant toute possibilité de remontage:

- la présence exclusive des produits de débitage. s'expli-
quant par le fait que le nucléus a été débité ailleurs, qu'il ait
€té acheminé vers wune autre unité, voire méme qu'encore
exploitable, il ait quitté le site avec 1'un des tailleurs.

Au total, les produits sbandonnés dans 1'unité 27-1-89
représentent 27 kg. de matidre premidre locale, dont 5 corres-
pondent aux blocs bruts et rognons éclatés. Le reste (2 325
artéfacts) se partage entre 36 nucléus, 1 931 supports bruts et/ou
déchets de taille, et 3568 outils dont 277 lamelles & dos.
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- I1 - DE L'EXPERINENTAL A L'ARCHEOLOGIQUE: QUELS POSTULATS

Indépendamment du type de chaines techniques repré-
sentées, le probléme se pose ici de la comparabilité de ces
différents ensembles de débitage d&s la séquence de production, et
ce & plusieurs égards:

1 - Une paternité unique:

Cette orientation suppose tout d'sbord que chadque
ensemble de débitage soit effectivement la production d'un seul et
méme tailleur. Au demeurant, si 1'on peut aisément envisager des
ruptures spatio-temporelles dans une séquence npératoirei-celles—ci
concernent essentiellement le passage de la phase de dégrnaaissage
et/ou de mise en forme (et encore) & la phase d'exploitation
laminaire proprement dite., surtout lorsque celle-ci reldve d'un
processus trés standardizé. Une rupture au coeur méme de cette
phase, et qui s'accompagnerait en outre d'un changement d'inter-
venants, est difficilement concevable et totalement contradictoire
avec la notion d'enchainement réfléchi de concepts et de gestes qui
préside & cette exploitation. En revanche, le cas de reprise d'un
hucléus abandomné est envisageable, soit qu'il ait présenté un état
proche de 1l'exhaustion, soit qu'il ait atteint un stade & partir
duquel la poursuite de son exploitation ne pouvait plus fournir de
produits correspondant aux marges de 1l'acceptable définies par le
premier tailleur. Le fait reste "facilement" identifiable lorsque
cette reprise est 1'initiative d'un tailleur débutant possédant une
technicité moindre que son prédécesseur. Dans le cas ou tous deux
possedent une technicité similaire, seule une modification des
caractéres des produits débités. éventuellement accompagnée d'un
changement dans la stratégie d'exploitation. permettra de soupcon-
ner cette succession, étayée ou non par une localisation différente
du poste de travail.

Par suite., nous considérerons & priori qu'une homogé-
néité technique des paramétres sélectiomnés signe une paternité
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unique, tandis que leur hétérogénéité renvoie soit & 1'intervention
de plusieurs opérateurs, soit & ume instabilité psychomotrice du
tailleur pour ces paramétres.

2 - Une parenté technnique:

Cette attitude implique également que n'interviennent
pas de varisbles d'ordre technique, tant & 1'échelle de chaque
ensemble de débitage qu'a celle de tous les ensembles: techniques
de percussion identiques ou non, types de percuteur similaires ou
non, utilisation d'un seul outil tout au long de la séquence ou
changement selon les phases voire méme les moments opératoires,
etc. Dans le cadre d'un site d'hebitat ou un seul type de
production domestique & usage interne est réalisé, nous retiendrons
les postulats suivants: emploi généralisé d'une seule téchnique de
percussion et utilisation des mémes types de percuteurs par tous
les tailleurs. IMéme si chacun d'eux posséde un lot d'outils
personnels et de nature multiple (percuteur(s) de pierre, percu-
teur{s) de bois animal ou wvégétal, galet abraseur), ils sont
respectivement utilisés pour des usages identiques par tous
{dégrossissage & la pierre, exploitation laminaire au bois par
exemple). En conséquence, 1'cbservation d'une éventuelle différence
de certains stigmates ne sera pas imputée & une diversité des
techniques employées. '

J - Une diversité de circonstances:

’ Des wvarisbles circonstancielles telles que la fatigue,
1'humeur, 1le temps disponible, etc., qui peuvent affecter de
maniére importante les particularités individuelles de chagque tail-
leur, seront ignorées puisque définitivement inaccessibles.

En revanche un certain nombre de variables peuvent étre
considérées ici. En particulier., chaque 3équence d'exploitation
étant stimulée par un projet, une premidre différenciation peut
étre envisagée szelon que le projet se situe au niveau de la
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prévision (production d'un lot de supports potentiels dans lequel
on puisera selon les besoins & venir) ou & celui du besoin final
(production des supports nécessaires & la réalisation immédiate ou
proche d'un projet). S5i cette alternative est susceptible d'avoir
une influence sur le comportement technique du tailleur et par
suite sur les particularités de sa production, elle reste difficile
& reconnaitre au stade d'une analyse technique des ensembles de
débitage. L'intervention. & postériori, d'informations extérieures
& la séquence de production permet par contre d'en envisager

1'hypothése de maniére systématique.

4 - Un potentiel d'informations variable:

Que 1'on considere le stade de 1l'analyse technique des
ensembles de débitage ou, dans une moindre mesure, celui de 1'in-
terprétation des chaines techniques, les potentiels d'informations
livrés par chacun de ces ensembles ne peuvent &tre comparables qu'a
la condition que les reconstitutions par remﬁhtage soient elles
aussi comparables, situation qui correspond rarement & la réalité
archéologique. Par suite, des degrés de probabilité wvariables
accompagneront éventuellement 1'interprétation dés 1'étape de
1'identification des tailleurs.
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- 111 - LE MATERITEL SELECTIONNE ET L'APPROCHE DES DOCUMENTS:

1 - L'échantillon prélevé:

Sur les 47 ensembles reconnus, seuls 31 d'entre eux ont
été étudiés. Cette restriction s'est imposée d'une part en raison
de la wvariabilité des menipulations dont ils ont respectivement
fait 1'objet, d'autre part en raison des possibilités inégales de
reconstituer le déroulement opératoire de leur séquence d'exploi-
tation. La sélection opérée est illustrée figure 29. Les 16 ensem-
bles écartés de cette étude se composent de:

- 7 rognons bruts ou éclatés, dont un fragment repris pour
une tentative d'exploitation opportuniste assez différente de
1'habituel et peu poussée;

- 6 nucléus ou fragments de nucléus pour lesquiels on ne
dispose d'aucun raccord;

- 2 ensembles composés du nucléus et de Quelques produits de
débitage.

Dans ces deux derniers cas, le nombre de raccords., nul ou
insuffisant. se cumulait aux particularités morphotechniques des
micléus. trop peu caractéristiques, ne permettant pas d'envisager
une reconstitution, méme hypothétique, de la chaine opératoire, ni
une caractérisation des produits débités.

- 1 ensemble de remontage regroupant quelques pikces et
correspondant & une phase ou & uﬁ seguent de phese d'exploitation
lamellaire, trop punctiforme pour étre resitué dans un contexte
opératoire global.

Le matériel prélevé (fig. 29) apparait donc assez repré-
sentatif des différents types de chaines techniques reconnues dans
1'assemblage original puisqu'il compte:

- 25 ensembles composés du nucléus et d'un nombre plus ou
moins important de produits de débitage;
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Fig. 29 - Matériel étudié et types de
chaines techniques correspondantes:

matérie! étudié:

matériel non étudié:

5 0

1 0

1 0

2 25

D . | s

I

1 3

16 31
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- 3 ensembles correspondant & un remontage duquel le nucléus
est absent:

- 3 autres ensembles représentés par le seul nucléus;

2 - Une grille d'analyse:

2.1 - Le processus technique:

L'ensemble de débitage étant considéré comme 1'unité de
base, le remontage de ses produits en reconstruit le processus
technique et exhume les relations entre ses différents éléments. La
lecture de ce processus doit donc constituer le niveau d'analyse
préalable & partir duquel 1)} peut étre opérée une description
linéaire du déroulement opératoire permettant 2} d'une part de
remonter vers le schéma conceptuel et 3) d'autre part d'aborder
1'enregistrement des particularités lisibles sur les produits de
débitage de maniére critique (compte tenu de ce qui a précédé son
débitage et de circonstances indépendantes d'une intervention
technique spécifique).

Dans cette optique tous les ensembles de débitage (cf anne-
xes 1 et 3) seront abordés de la maniére suivante:

2.2 - Le projet de débitage:

. La mise en place d'une grille d'analyse et de comparaison
suppose que chacune des séquences d'exploitation étudiées soit
appréhendée & partir du projet gqui la stimule et que constitue le
type d'exploitation du rognon, éventuellement différent d'un
ensemble & l'autre (fig.30). Dans le cas présent. s5ix modalités
sont représentées: 1) laminaire {(L): 2) continue, c'est-a-dire
successivement laminaire puis lamellaire {L-»Lle); 3) intercalée
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Fig. 30 - Caractéres généraux: type d'exploitation et composition
du matériel

Ens. de déb. PROJET COMPOSITICN Nombre

------------------------- -— -——————-| rac-

L. L->Lle| L/Lle| Lle | Mucl.| Débi.| Outilg cords
I -87-2 + + 1 0 1
I-87-10 + + 41 1 47
I -88-1 + + g 0 i0
J - 86 - 87 + - h4 0 56
J-92 -9 + + 3 ] 3
J-96 -1 ? + 10 0 10
K-8 -1 + - 23 H| 28
K - 87 - 32 + 0 0 0
K - 90 - &0 + + 22 0 29
K-92 -7 + + 30 1] a3
K -92 -8 + + 1 0 1
K-93 -2 + + 7 ] 8
K -94 - 3 + + 30 2 45
L - 84 ? + 3 1] 16
L -84-1 2 + 22 1] 29
L -84 -3 f f / / + 4 0 25
L - 84 - 31 + + 13 0 15
L - 86 - 42 + + 18 0 18
L - 8 - 77 + + 47 0 0
L - 87 - 19 + + 13 0 14
L - 88 - 86 + + 6 0 6
L - 89 + + 1} 0 21
L -91-361...... ."bifakiale" | ..... + 16 1 17
L-91-74 ? + 5 0 B
- 90 - 141 + + 18 0 20
M-91-10 {+) + 4 1 L3
Q0 - 87 - 45 + + 14 0 18
0 - 88 - 10 + - 28 0 38
0 - 91 - 28 + + 22 0 25
T-95 -1 + + 0 0 1]
U - 100 - 13 + + 1 0 1

N=31 i6 4 3 Y 28 474 5 594
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{L./Lle)!, c'est-A-dire simultanément laminaire et lamellaire tout
au long de la séquence d'exploitation (L/Lle}: 4) lamellaire {(Lle):
5§} "laminaire bifaciale" ({cf infra); 6) non déterminable avec
certitude pour des raisons diverses.

Les différents projets reconnus (fig. 30) sont diver-
sement représentés, avec une tendance nettement plus prononcée pour
un débitage de type laminaire. Dans le cas présent toutefois, cette
notion de projet différencie plus les ensembles au niveau du type
de concepts sélectiomnnés pour 1'exploitation du rognon., qu'éd celui
des méthodes mises en oceuvre en vue de débiter des types de
pProduits qui se différencieraient par leurs caractéres norpho-
métriques. De maniére générale en effet. une sorte de contimnm
existe ici entre éclat laminaire / lame / lamelle & 1'intérieur de
chaque production, 1ié & un "défaut" de standardization.

2.3 - Le rognon de matiére:

Les caractéres morphométriques d'un rognon peuvent tout
aussi bien étre & 1'origine d'un projet qu'étre la résultante d'un
choix adapté & un projet préalable. Dans les deux cas. le savoir-
faire du tailleur se manifeste par la prise en compte des
particularités du bloc. de matiére & partir duquel il réalise ou
imagine son programme d'exploitation.

La qualité du matériau doit également &tre considérée.
tant parce qu'elle reléve d'une sélection de la part du tailleur.
que parce qu'elle peut influer de manidre plus ou moins déciszive
sur le déroulement prévu du débitage.

1 C'est-d-dire une exploitation du nucléus par laquelle le rythme de débitage et
'utilisation du volume permettent une production intercalée de lames et de lamelles.
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2.4 - Le degré de reconstitution de la séquence opératoire:

Comme pour ce qui concerne le type d'exploitation, il
n'a pas été possible, pour la nature de la reconstitution, de s'en
tenir rigoureusement aux critéres de sélection pré-définis (cf
supra) sous peine de réduire trop fortement 1'échantillon étudié.
Ainsi, tous ces ensembles ne sont-ils pas strictement comparables
du point de vue de leur reconstitution par remontage. Deux facteurs
ont joué, selon que:

1) 1a_ proportion de raccords était plus ou mnoins
importante (fig. 31).

Nous reprenons ici la terminologie de J. Tixier (1979). &
savoir une utilisation générique du terme “raccord” pour désigner
une association. et une wutilisation circonstancielle du terme
"remontage” pour désigner un ensemble de raccords. _

Le raccord fonctionnant comme une unité de ].'iaisuﬂ entre des
vestiges, le nombre de raccords correspond au nombre d'artéfacts
mis en relation, qu'il s'agisse de raccords de fragment{(s) &
fragment(s), de pitce{s) sur pigce(s) ou sur nucléus.

Le remontage fonctiomnant comme une unité technologique. le
"“nombre de piéces raccordées" définit le nombre de produits de
débitage réintégrés A leur ensemble.

Dans le cas d'un remontage partiel, le “"nombre minimum de
piéces reconnues” correspond au nombre de produits que 1'on a pu
individualiser soit par leur remontage réel sur le nucléus. soit
par la lecture de leur négatif sur celui-ci. I1 correspond donc
aussi bien & des produits présents qu'sbsents., mais dont 1les
caractéres morphotechniques généraux sont trés précisément
reconnaissables.

, Toujours dans 'le cas d'un remontage partiel, certaines
phases ou segments de phases opératoires sont identifiablez en tant
que telles, mais les raccords ne permettent pas de recommaitre le
nombre exact de produits qui en relévent. Lors de la lecture du
déroulement opératoire o0 chaque pidce est mmérotée selon =on
ordre chronclogique. le "blanc" dans la reconstitution est numé-
roté comme une unité & part entiere, mais doté d'un indice {ex.:
"produits 3% *, gignifiant que plusieurs produits ont été débités,
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Fig. 31 - Caracteres généraux: reconstitution des chaines opératoires:

NOMBRE DE RECONSTITUTION X
—————————————————————————————————————————————————————— de
ENRS.DEBITAGE| rac- piéces‘ pigces mini |total | R1 | R2 | R3 | R4 rac-
cords|racco.| recon. | débi. |estimé cords
b T A R —— S ——— R S S W —— R — e ¥ ERRRGATEA HEMASE: SOy L RN
I-87-2 1 i / H ! + 7
I-87-10 | 47 41 72 T2% + 57
I-88-1 10 q 25 25 26% + 36
J - 86 - 87 | 66 54 93 94 +/-100 + 54
J-92 -9 3 3 9 13 20«30 + 16<—=10
J -9 -1 i0 10 / / / + !
K-8 -1 28 23 34 40  |60<—>80 + 38«29
K - 87 - 32 1] / ! / / + /
K -90 - 600 | 29 22 41 47 N<100 + 22
K-92 -7 33 30 43 53 B0<—=100| + 3B8<—=>30
K-92-8 1 1 { { / + /
K-93 -2 ] 7 19 21 30<—=>35 + 24<—=20
K-94 - 3 45 39 62 74 +/-100 + 39
L - 84 16 3 3 3 3% + 100
L-84-1 29 22 45 45 45% + 49
L-84 -3 ¥4 4 ! / 5<->10 + 80<—>40
L -84 - 311} 15 i3 24 24 24x% + b4
L -85 - 42 | 18 18 42 42 42<->50 + 43<>36
L -8 -77 1| B0 47 78 78 . 78% + 61
L-87-19 | 14 13 22 28 G<—>5b0 + 426
L -88 - 86 b 6 / ! { + 7
L - 89 21 / / ! z + 7
L-91-36 | 17 i6 / / ! + /
L-91-74 b 5 1z 12 12«15 + 4434
M- 90 - 141 20 18 23 | 29 d0—50 + 4637
H-91-10 h 4 / / f + /
0 - 87 - 45 | 18 14 29 33 |60—=70 + 28«20
0O -88 - 10 | 38 28 44 44 >44 + /
0 -91 - 28| 25 22 56 6l 80<—100) + 2822
T-98 -1 0 / - / f + !
U - 100 - 13| 1 1 7 { / + /
N=31 594 | 474 ! / / 1 17 5 g /

*: total réel, esquilles non comptées.
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qui se situent entre le deuxiéme et quatridme produit reconmu).

Le "nombre minimum de produits débités" considére le total
des produits reconmus plus les produits dotés d'un indice. et
décomptés pour une unité fex.: 1 + 2 + 3¥ + 4 = yn total de 3
produits reconnus et un minimum de 4 produits débités).

Hormis les cas exceptionnels d'un remontage intégral, le
“nombre total de produits débités" correspond & une estimation: 1le
nombre de produits reconnus plus une évaluation du nombre de
produits non identifiés et dotés d'un indice (dans 1'exemple
précédent, le blanc correspondant & 3% est estimé & une production
de 4 & 6 produits, soit un total estimé de 7 & 9 produits déhités).

Dans le cas présent. si la majorité des ensemhles réumit
le micléus et des produits débités, la proportion de raccords est
assez variable, et le fait ne semble entretenir aucune relation
avec le type de projet. Sans doute ce défaut de, remontage
s'explique-t-il pour partie par le départ des -prndﬁits, iiuour partie
par leur transformation en outils dont treés peu ont été réintégrés
& leur ensemble.

Z2) la_nature des raccords permettait une reconstitution

plus ou moins compléte ou précise de la séquence opératoire! (fig.
31).

Selon le nombre et la nature des raccords. 4 cas de figure
apparaissent, définissant 4 degrés dans 1la reconstitution des
chaines opératoires. Les cas de reconstruction totale (R.1). peu
nombreux, correspondent au' remontage de la totalité des produits
hormis, éventuellement, les esquilles. Ils permettent une lecture
directe et continue du déroulement opératoire sur toute 1la
séquence.

" Dans les cas de reconstitution totale {(R.2), une partie des
produits manque mais sans que cela ait d'incidence sur une lecture

1 I1 est évident qu'une proportion identique de raccords ne présente pas e méme intérét
pour la reconstitution d' une séquence opératoire laminaire selon qu'il s'agit exclusivement
des déchets de ravivage de plan de frappe per. exemple, ou des supports laminaires eux-
mémes. De la méme maniére, il n'est pas indispensable que le remontage d'un ensemble de
débitage soit complet pour permettre une reconstitution précise de la séquence opératoire.
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coupléte et précise du déroulement opératoire.

Dans les cas de reconstitution partielle (R.3). les raccords
ne couvrent pas 1'ensemble de la séquence mais autorisent d'une
part une lecture directe d'une phase ou d'un segment de phase
opératoire., d'autre part wune reconstitution hypothétique de
1'ensemble de la séquence opératoire.

Enfin, quelques cas de nucléus pas ou peu remontés ont é&té
retenus (R.4), leur état final livrant dez indices plus ou moins
précis sur le type d'exploitation dont ils ont fait 1'objet.

On n'observe ici aucune progression entre les différents
cas de figure mais, bien au contraire, une trés nette prédominance
des cas pour lequel le déroulement opératoire peut étre appréhendé
avec une marge de sécurité trés large en dépit des blancs dans la
séquence de remontage. Par ailleurs et bien que la relation entre
chacun des cas de figure et taux de remontage soit dangersuse 2
interpréter vue le faible effectif. aucune corrélﬁtiuﬂﬂ'app&rait
ici, qui permettrait de supposer 1'existence de seuils.

2.5 - La lecture de la séquence opératoire {(annexe 1):

Dans la mesure du possible, des illustrations accom-
pagnent la lecture de la 3équencé opératoire de chaque ensemble de
débitage, soit sous forme de dessin, soit sous celle de schéma
synthétique. Les nucléus sont également représentés. sous la forme
de dessin et de schéma géométrique; ces derniers, par leur simpli-
fication. faciliteront les comparaisons ultérieures.

La description linéaire de la séquence opératoire suit
le plan suivant pour tous les ensembles:

Lorsque le remontage 'de 1'ensemble est suffisant. le mnode
d'exploitation du wvolume du rognon est examiné. Les caractéres
descriptifs concernent le choix de 1'emplacement et 1'organisation
des différentes surfaces de travail., compte tenu du type d'exploi-
tation projetté (lame, lamelle, intercalée. etc.) et des caractéres
morphométriques du bloc. Ces caractéres sont ici considérés comme
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"potentiellement pertinents dans la mesure ou il expriment une
préconception plus ou moins élaborée de la part du tailleur. Celle-
€l renvoie & des choix stratégiques essentiels: accent porté sur la
longueur des produits, sur la rentabilité du rognon, sur une
économie maximum de matidre, etc.. Ainsi par exemple, dans le cas
d'un rognon de morphologie oblongue, le choix d'un unique front
laminaire situé sur 1'axe longitudinal du bloc permet une
production de supports longs., mais implique un épuisement trés
rapide du volume. Au contraire, la situation de ce front laminaire
sur 1'axe transversal du rognon suppose que l'accent ait été porté
sur la productivité, au dépens de la longueur des produits. En
revanche, sa situation sur un axe diagonal se présente comme un
compromis, puisqu'elle permet & la fois d'obtenir des produits de
bonne dimension et d'entretenir une productivité maximale, surtout
si 1'exploitation est menée & partir de deux plans de frappe
utilisant successivement le premier plan de débitage comme second
plan de frappe, selon un mnmodéle d'engrenage. & chevrons. En
définitive, le mode d'exploitation wolumétrique d'un rognon se
prézente comme la premiére image du schéma cnncéptuﬁl global et, en
fait., la seule qui soit directement lisible sur la chaine opéra-
toire.

Avec la mise en forme du rognon débute la premidre
confrontation entre le schéma conceptuel global et 1le schéma
conceptuel opérant. Il s'agit d'une étape décisive car: nécessai-
rement orientée par 1) le type d'exploitation projetté et 2) 1le
mode d'exploitation du volume retenu; car 3) tributaire des carac-
téres morphométriques du bloc et 4) éventuellement couteuse en
matiere. Théoriquement, on peut distinguer deux stades principaux
dans cette mise en forme: celui du dégrossissage du bloc, dans 1le
cas ou il présenterait des protubérances par exemple, et visant &
une reégularisation du volume exploitable; celui de 1'aménagement
proprement dit. visant & préparer cette exploitation.

Le terme de laminaire ne renvoie pas ici & un type de
produits particuliers, mais seulement au concept d'exploitation
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d'un volume (TIXIER 1978 TIXIER, INIZAN, ROCHE 1980). Deés lors,
1'exploitation laminaire d'un nucléus devrait se présenter comme la
seconde et derniére phase opératoire. Dans le cadre d'une descrip-
tion linéaire de la séquence opératoire toutefois, nous avons
considéré les interruptions liées & des remise en forme du nucléus
{suite 4 une erreur opératoire ou conceptuelle) comme des limites
de phases, dans la mesure ou la situation technique impliquait,
pour le tailleur, de reconsidérer son schéma conceptuel opérant. Un
changement dans 1'organisation des diverses surfaces de travail
{ouverture d'un plan de frappe opposé., ouverture d'un nouveau front
laminaire, etc.) a également é&té considéré comme une limite de
phase dans la mesure ou. & ce niveau de lecture, rien ne permettait
de considérer cette opération comme une étape précongue dans le
schéma conceptuel global élaboré par le taileur, plutdét que comme
un reéajustement du schéma conceptuel opérant. En revanche, les
interruptions liées & des ravivages du plan de. frappe ont é&té
considérées comme des "sous-phases” & 1'intérieur d'une unique
phase laminaire, car nécessaires au bon entretien de 1'exploi-
tation. |

Seul 1'état d'sbandon du nucléus est ici mentionné: abandon
& un stade "prématuré" par rapport & une possible poursuite du
débitage, abandon & un stade d'exhsustion total et naturel ou total
mais "prématuré” compte tenu des erreurs qui ont précédé, etc.

2.6 - La description du nucléus :

La description du nucléus & son stade d'abandon se
limite aux caractéres quantitatifs suivents: mensurations (hauteur.
largeur., épaisseur). poids éventuel. section.

Par contre, chaque ensemble de débitage a tout d4'sbord
été abordé par son nucléus. Les indices du mode d'exploitation du
rognon ¥ ont été recherchés avant toute lecture de la chaine opéra-
toire et sont présentés tels. Un décalage plus ou moins important
s'est manifesté entre ces deux nivesux de lecture, permettant
d'établir une corrélation entre 1'importance de ce décalage d'une
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part, la complexité croissante du schéma conceptuel et la progres-
sion de la maitrise opératoire d'autre part.

2.7 - les produits de débitage

A 1'issue d'une lecture de 1la chaine opératoire.
1'enregistrement des caractéres des produits de débitage peut &tre
entamé. Les modalités observables pour 1'ensemble des caractéres
descripteurs utilisés peuvent alors étre considérées et traitées
différemment selon que ces caractéres relévent d'opérations
purement motrices ({par exemple le développement d'enlévenments
spontanés ou la fréquence des fractures et leur morphologie). de
décisions opératoires {par exemple, choix de 1'emplacement de 1a
lame & débiter) ou d'opérations purement conceptuelles.

Les fiches d'enregistrement des produitz de débitage
figurent dans 1l'annexe 3 sous une forme "épurée" par rapport &
1'enregistrement initial. Celui-ci considérait en effet & la fois
les piéces raccordées et les piéces absentes, dont le négatif
permettait de recomnaitre tout ou partie des caractéres. Les
tendances essentielles. caractérisant chaque production., sont par
ailleurs présentées dans 1'annexe 1.

2.8 - Commentaire :

La présentation de chaque ensemble de débitage se clat
par un commentaire, essentiellement composé de considérations asur
le niveau de technicité; de remarques sur la complexité, le degré
d'élaboration et 1'originalité des principaux aspects conceptuels
qui.rassnrtent de cette premiére lecture de la séquence opératoire;
de constatations sur d'éventuelles particularités motrices origi-
nales.
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- 3 - Une grille d'interprétation:

La grille d'interprétation a déjA été présentée plus
haut, qui doit permettre d'aborder la waleur informative de ces
différents caractéres & plusieurs niveaux. La démarche suivra la
chronologie suivante:

1 - Définition de groupes correspondant & des niveaux de
technicité, wvariables selon 1les individus mais éventuellement
identiques pour plusieurs individus:

' Dans chacun de ces groupes:

2.1 - Définition des tendances conceptuelles propres &
chaque ensemble de débitage et association des ensembles comps-
rables;

2.2 - Recherche des spécificités purement motrices &
1'intérieur de chaque ensemble de débitage et association des
ensembles comparables;

2.3 - Approche des caractéres exprimant le type d'inves-
tissement et association des ensembles comparables:

Ces trois derniers points seront traités indépendamment les
uns des autres dans un premier temps. Constituant autant de
facettes propres & wun comportement technique homogéne, leurs
résultats seront ensuite confrontés et discutés au stade de
1'identification d'individus.

3 - Définition des tendances partagées par tous les
tailleurs, susceptibles de préciser certaines facettes du patri-
noine et, éventuellement, de définir un micro-stvle.

4 - Une grille de validation:

Comme c'est souvent le cas en sciences humaines, et &
fortiori sur un terrain archéologique, il n'est pas possible de
concevolr une démarche de walidation des résultats au sens strict
du terme. Dans le cas présent, seule une échelle de probahilité
peut étre envisagée, & partir d'informations extérieures a 1a
séquence de production lithique et dans lesquelles les tailleurs
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sont impliqués. Ces informations se rapportent d'une part & Ila
séquence d'acquisition/sélection des matériaux: morphologie, dimen-
sions, qualité des blocs travaillés; d'autre part & 1'emplacement
des postes de travail sur le site.

Les trois parametres concernant 1es caractéres du
rognon étant indépendants, nous disposons donc de quatre niveaux de
“"test" pouvant étre successivement confrontés aux résultats de la
détermination d'auteurs. Toutefois, la wvaleur de ces paramétres
n'étant pas la méme, il nous parait nécessaire de les accompagner
d'indices différents. Le premier indice de pondération est 1ié aux
niveaux de technicité susceptibles de wvarier selon les individus.
Il est peu probable en effet qu'un tailleur possédant une bonne
expérience de la taille se compromette avec des roghons de
morphologie difficile ou de qualité prévisiblement mauvaise. En
revanche, un tailleur débutant, encore peu au fait de la question,
sera plus facilement enclin & des erreurs de jugement. Par suite.
et en ce qui concerne les paramétres "morphologie” et "qualité" des
blocs, il est logique qu'une certaine wariabilité affecte les
ensembles de débitage des tailleurs débutants. cette wariabilité se
réduisant au fur et & mesure que se développe 1'expérience. Un
second indice de pondération mérite d'étre introduit, selon que le
paramétre concerné se heurte ou non & d'éventuelles contraintes
liées au milieu naturel -telles les dimensions des rognons
disponibles sur le territoire d'approvisionnement- ou su milien
social -tel 1'emplacement des lieux de travail sur le site. Ces
facteurs peuvent en effet provoqués des limitations plus ou moins
momentanées face auxquelles les éventuelles préférences indivi-
duelles n'ont pas prise, et donc étre & 1'origine d'une variabilité
non significative & cet égard.

De&s lors. quatre principale situations sont envisa-
geables, présentées figure 32. En ce qui concerne leur interpré-
tation archéologique, nous considérons comme & priori non pertinent
ici le fait que 1'acquisition et la sélection des blocs soit oeuvre
individuelle reflétant un choix personnel, ou qu'elle soit soumise
& une redistribution selon un "droit de préamption* qui, par
exemple, établirait un parall2le entre les qualités des rognons et



Fig. 32 - Grille de walidation, schéma théorique:

Tailleurs: X Y 2
Ens.Débitage| X1 | X2 [ X3 | YA | T2 | T3 | YL | Y2 | T3
Morpho. + |a | afa | b|b |[blec |clc [ME=nl=12
et = Jo |m|s | B b [Dle]s|s |Peifans
om1its + |a |a]a |b|b |ble|cl|le |o¥=07=02
_____________ } CHEEES, S Nl SN O S S AR SOREs
Poste trav.- | a a | a b|b b C c c |PX=pf =p2
¥1 = X2 =X3| 71 =92 =71Y3Z21 = 22 = 23| Ind. de praba-
bilité  ++
Morpho. + |a | blecla|b{c{b|c| c|M=0ul=n
pinems. - |a |a |a |b|b |b|ec|c| c|pRadfanz
(qualite + | |b|b |a|b|c|a|D]| c|oX=aT-q2
Posto trav- | & | & | & | b|b |b|c|c| c|E=T=i2
¥l =X2=X3|Y1=712=7Y3|21 = 22 = 23| Inl. de proba-
bilité: +2/-2
Morpho. + |a (b |c |a|b|cja|Db| ¢ K = 1 = Ma
(iams. - |a b |c|a |b|c|laln| c{oXaplanz
quatits + |a |b|c|a|b|clal|b]|eclX=0t=¢2
Zastotom- | o |blela |b|lels|n]|e|EarTai2
¥l = X2 =X3|7T1 =Y2 = Y3 |21 = 22 = 23| Ird. de proba-
bilité: ////
Morpho. + |a |a{a Db |Db |Db|c|c c [ = MY = A
oimons. - |a |b]c|ald|e|b|c| cloantapz
(uatits + | |a|a b |b |b|c|c| c|ok-0r=¢
oot tzar | a | b|c|a|a|b|a|b| c|m-rT=s2
%l = 22 = X3| T1 =72 =Y3 | 21 = ZZ =E3| Ird. de proba-
bilité: +
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la technicité des tailleurs. Dans les deux cas en effet. on
observerait une méme continuité; que celle-ci exprime 1'affirmation
d'une préférence individuelle ou la perennité de normes collec-
tives, 1l'identité du tailleur n'en est pas affectée pour sutant.
Pour des raisons identiques. le fait que 1'espace de travail de
chacun soit 1'image d'un choix persomnel ou au contraire le

résultat d'une "attribution autoritaire” n'aurait sucune incidence
ici.

Dans le premier cas de figure envisageahle, on observe pour
chacun des paramétres d'une part une identité de modalités dans le
cadre de la production de chaque tailleur: d'asutre part des
modalités différentes selon les tailleurs. Cette superposition
totale entre la distribution des modalités et les déterminations
d'auteurs nous parait difficilement interprétable comme le fruit de
hasard, mais plutdt comme venant étayer les identifications opérées
sur d'autres bases et dans le cadre d'une autre séquence
opératoire.

Dans 1le second cas, une variabilité intra-individuelle
affecte les paramétres munis d'un indice négatif, A savoir la
dimension des blocs et 1'emplacement des lieux de travail. En
revanche, les paramétres munis d'un indice positif -1a morphologie
et la qualité des rognons- restent stables au niveau individuel et
se superposent aux différenciations, confortant ainsi partiellement
son interprétation.

La situation est inverse dans le troisiéme cas de figure.
Son interpétation doit tenir compte du niveau de technicité de
chacun des tailleurs, susceptible d'expliquer cette variabilité, et
de 1'intervention de facteurs extérieurs d'ordre naturels,
économiques ou sociaux., pouvant empécher que se développent des
‘préférences individuelles.

Dans le dernier cas enfin, une variabilité importante
affecte 1'ensemble des paramétres. Bien gque cette situation soit
inﬂrerﬁelment symétrique & l1a premiére, 1l ne semble pas ém'elle
puisse étre interprétée comme infirment les différenciations
opérées. Elle pose au contraire la question de la pertinence des
quatre parsmétres envisagés dans le but d'une différenciation



141

individuelle et, corrélativement, dans 1'optique d'une “valida-
tion®. Autrement dit. cette hétérogénéité totale des modaliteés
observées signifierait plutdt que les paramétres retemus ne sont
pas aptes & enregistrer 1les informations attendues. Deux
explications sont envisageables. qui peuvent d'ailleurs se cumuler:
les comportements individuels sont, par nature., trés wvariables
lorsqu'il s'agit de sélectionner un rognon et de choisir um
emplacement de travail: ces deux opérations sont tributaires de
contraintes extérieures auxquelles les comportements s'adaptent
continuellement.

En définitive, seuls les trois premiers cas de figure
sont susceptibles de participer & une "validation" de cette méthode
de déternination d'auteurs. Selon le modéle auquel correspond la
situation archéologique, les résultats obtenus peuvent étre dotés
d'un indice de probabilité wariable.

5 - La valeur de 1'échantillon:

La valeur de 1'échantillon étudié doit &tre ici consi-
dérée 1) & deux niveaux: par rapport & 1l'assemblage archéologique
et par rapport & ses possibilités de comparaison interne: et 2}
dans deux optiques: dans le cadre d'une détermination d'suteurs,

dans celui d'une analyse de la variabilité des comportements
techniques.

Le rapport entre échantillon sélectiomné et assemblage
archéologique se pose généralement en termes quentitatifs. De ce
point de vue, une disparité énorme apparait puisque 1'échantillon
ne compte que 502 artéfacts, soit & peine 22X de ce qui est
effectivement ©présent sur 1le site. Dans 1'optique d'une
détermination d'auteur toutefois, cette évaluation doit se doubler
de critéres gqualitatifs. Dans le cas présent en 1'occurence,
1'analyse du matériel isclé n'aurait pu faire que 1'objet d'une
étude juxtaposée, ne concernant que certains des caractéres
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morphotechniques des produits débités. et présentée sous une forme
purement descriptive, les produits étant hors contexte technique 1.
I1 est fort probable que certaines des tendances observées sur le
matériel échantillonné y auraient été retrouvées mais les résultats
obtenus sur un matériel expérimental ont montré gque rien n'suto-
risait & utiliser ces tendances pour établir des classes d'objets,
censées chacune correspondre & la production d'un unique tailleur.
En revanche, la reconnaissance de ces tendances sur le matériel
hors contexte aurait peut-étre pu justifier une reprise des
remontages, en orientant de manieére efficace la recherche de
raccords. Toujours en termes quantitatifs, la disparité est moins
forte en ce qui concerne le rapport entre le nombre d'ensembles de
débitage sélectionnés et le nombre total: 31 sur 47. soit 66%. Elle
disparait presque complétement si 1'on considére que sur les 46
chaines techniques reconnues, seules 40 d'entre elles intégrent une
réelle séquence d'exploitation dont aucune ne peut étre recons-
tituée du fait d'une absence de remontage.

A 1'intérieur de cet échantillon, nous avons vu que tous
les ensembles n'étaient pas rigoureusement comparables, tant du
point de vue du projet que de celui de la possibilité d'en suivre
le déroulement opératoire. Au demeurant, une identité techno-écono-
mique totale ne constitue sans doute qu'un modéle idéal qui. dans
1l'optique d'une détermination d'auteurs, risquerait de poser quel-
ques difficultés. En ce qui concerne les projets, la variabilité ne
touche pas 1le concept laminaire lui-méme, qui va quider
1'exploitation de tous les ensembles, mais le module des produits,
4 travers 1'organisation du volume et le rythme du débitage. Cette
parenté est telle qu'elle n'affecte, & priori, ni le savoir-faire
ni les manies individuelles d'un tailleur un minimum compétent. En
somme, cette double variabilité nhous ne parait pas constituer un

1 En revanche, un simple décompte morpho-technique des produits réalisés sur le
matériau local nous aurait permis de mieux préciser les rapports entre supports potentiels
et déchets de taille d'une part, entre les différents tupes de supports d'autre part, et par
ailleurs de comparer ces données & celles livrées par les ensembles de débitage étudiés et plus
ou moins complétement reconstitués par remontage.
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réel obatacle & une différenciation de tailleurs dans la mesure ou
il est possible d'introduire des indices de pondération préalables
& la comparaison des ensembles de débitage.

Par ailleurs, dans 1'optique d'une sanalyse de la
variabilité des comportements techniques, il aurait &té totalement
contradictoire de réduire cet échantillon aux ensembles les plus -~
proches. Que les différences dans les projets d'exploitation soient
liées & des besoins économiques différents ou similaires pour
lesquels plusieurs réponses sont envisageables, elles n'en
demeurent pas moins le résultat d'un comportement intentionmel. De
la méme manidre, les différences entre les indices de remontage ne
relevent pas d'abandons dens les tentatives de raccords, mais bien
d'une réalité archéologique, les produits absents ayant été
prélevés et éventuellement transformés. Dans ce contexte en fait.
aucun indice de pondération ne vient troubler la comparaison entre
les ensembles. En revanche, le nombre relativement faible de
raccords ne fournira qu'une trame relativement l&che de relations
spatio-temporelles et techno-économiques entre d'une part 1les
produits de chaque ensemble de débitage, d'autre part 1les
différents ensembles.



Chapitre 4
DES ARTEFACTS AUX INDIYIDUS:

LES TAILLEURS DE 27 - H - 89

- I - LES NI D CITE:

Dans le domaine de la technologie lithique, rares sont
les travaux qui se sont attachés & la recomnaissance et & la
définition de niveaux de technicité: ceux de Monique 0Olive (1986,
1988, OLIVE et al. 1987) et de Nicole Pigeot {1982, 1983, 1986,
1987) dans 1'optique d'une étude palethnologique du site d'Etiol-
les, ceux de Jacques Pélegrin (1985, 1986) dans 1'optique d'une
étude des phénoménes neuromoteurs accompagnant le développement de
ce savoir-faire. Par ailleurs, les ethnologues de 1la tendance
“technique et culture” n'ont plus guére la possibilité d'envisager
ce probléme sur leurs terrains, si ce n'est sur d'autres types de
documents comme 1'a notamment fait E}cﬂié Chamoux {i%gﬁg-

-

1 - Définition de la progression technique:

Un certain nombre d'étapes ont été définies & travers
ces travaux, qui correspondent & la fois & des stades d'implication
croigsante dans une activité techno-économique, et & des phases de
maturité successive dans l'assimilation conceptuelle et opératoire
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d'un savoir-faire artissnal comme le travail de 1la pierre (fig.
33). Nous en retiendrons quatre principales, qui s'articulent de la
manidre suivante:

La premiére étape est celle d'un savoir théorique ou,
Plus exactement, d'un "savoir pour avoir wvu faire". Cet acquis
initial fonctionne exlusivement & partir des phénonénes de
visualisation et de mémorisation de faits. sans qu'il so0it besoin
de faire intervenir aucune assimilation empirique ni, & fortiori.
analytique. Dans un systeme industriel, cette é&tape ne sera
dépassée que par quelques individus adultes. Dans un systéne
artisanal spéciaslisé. cette étape sera éventuellement ceﬁplétée par
une prise de connaissance commune & tous les enfants et réalisée
dans un esprit de jeu. Dans un systéme d'économie domestique, cette
étape est la premiére d'un long parcours et concerne une clasae
d'age particuliére: les trés jeunes enfants.

Dans la mesure ou le travail de la pierre (qu'il soit ou
non 1'oeuvre de "spécialistes") est réalisé en public, autour du
foyer collectif, les enfants bénéficient dés leur plus jeune &ge de
1'observation directe du travail des ainés et premnent conscience
d'une efficacité de leurs maniéres de faire.

Leur maturité n'est toutefois pas encore suffisante pour
qu'il v ait conscience:

- des concepts mis en jeu pour programmer un débitage
{cuﬁcepts techno-économiques: gestion laminaire par exemple;
concepts "méthodologiques": élaboration d'une spproche spécifique;
concepts purement techniques: mécanique de fracturation des
roches); :

- de la notion de processus lui-méme qui méne & la produc-
tion de supports pré-déterminés;

- des paramétres qui établissent les relations entre un
geste approprié et un produit spécifique.
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En fait, leur savoir essentiel consiste en:

- 1la reconnaissance d'une relation entre 1le geste de
percussion et sa finalité immédiste, & savoir le détachement d'un
produit;

- la mémorisation de formes {nucléus & une créte arriére
centrale, & deux crétes arridres latérales, etc.) et d'opérations
ptngressives {avivage périodique du plan de frappe par exemple) qui
correspondent & des étapes conceptuelles et opératoires décisives.

Cette prise de connaissance s'effectue généralement dans
le cadre de “"jeux préliminaires". 11 s'agit des. premiéres
expériences, réalisées par de jeunes enfants dans 'un esﬁrit de jeu
et d'immitation des adultes. Le savoir théorique. en particulier la
connaissance d'étapes successives associées & des forme idéales.
reste encore lettre morte: ces postulants tailleurs ne sont pas
encore suffisamment miirs pour expérimenter autre chose que le geste
de percussion, qu'ils ne maitrisent d'ailleurs guere.

Parvenu & un certain &ge, 1le “vrai" apprentissage
débute, selon des modalités d'encadrement diverses. Dans le cas du
tra{rail de 1la pierre', et quelles que soient cez modalités, 1la
pratique personnelle du jeune, explique J. Pélegrin, ‘"consiste
alors & s'exercer & 1'exécution de ses gestes pour peu & peu
dominer les contraintes techniques de las matiére, et & affiner son
évaluation des situations obtenues et possibles selon les divers
procédés techniques qu'il a vu mettre en oeuvre, pour suivre les
mémes 'constantes optimales' . " (1984: 9)
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5a progression est donc essentiellement marquée par:

- une assimilation empirique des concepts techniques de
base;

- une intégration quasi-inconsciente des concepts techno-
économiques privilégiés {"maniéres de voir");

_ - un recours "spontané” aux modéles conceptuels privilégiés
{"maniéres de faire");

- une meilleure aptitude & établir un programme & long
terme;

- une meilleure efficacité de ce programme du fait de
1'analyse des relations de cause & effet entre les différent= choix
possibles et de leurs risques inhérents,

- d'un développement du suivi critigue,

- d'une perception de plus en plus fine des paramétres de la
physique mécanique et, corrélativement, d'une meilleure évaluation
empirique du geste & adopter; ;

- une régression du décalage entre 1'évocation idéomotrice
du geste (satisfaisante) et sa réalisation (médiocre); '

- BLE.. '

Au dela d'une certaine expérience pratique, le tailleur
atteint un stade de technicité confirmée. Non pas qu'aucun progrés
ne soit plus concevable, mais il a acquis une totale autonomie
technique, qui se manifeste essentiellement par:

- une indépendance vis-a-vis des caractéres morphométriques
du rognon, qui ne constituent plus des obstacles éventuels & la
conception et & la réalisation du programme conceptuel;

- un parallélisme étroit entre schéma conceptuel global et
schéma conceptuel opérant -qui vont presque jusqu'a se confondre-,
et qui est 1lié :

- & la capacité de concevoir efficacement et & long terme.

- & une maitrise opératoire totale qui sait s'adapter a 1la
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qualité variable des matériaux;
- une stabilité motrice importante:
- BtC..

Du fait de 1l'aptitude technique qui marque cette étape
et de 1'autonomie dont jouit le tailleur, deux types de compor-
tements techniques opposés sont alors susceptibles de se déve-
lopper. L'un se manifeste par une tendance & 1'inertie: 1les
meécanismes acquis se révélant efficaces, ils sont considérés comme
suffisants. L'autre se manifeste par une tendance & 1' "innovation":
1'indépendance acquise est mise & profit pour s'éloigner des
modeles privilégiés et rechercher des solutions plus originales.

2 - Les niveaux de technicité dans 1'unité 27-11-89:

Dans 1'assemblage étudié, plusieurs niveaux de techni-
cité ont été identifiés. qui couvrent les trois principales étapes
présentées plus haut. En réalité, ils forment presque un continuum
puisqu'on ¥ reconnait cing phases: le niveau des jeux préliminaire
correspondant aux postulants tailleurs: celui de 1'apprentissage ou
1'on reconnait une progression dens les phases d'acquisition de ce
savoir-faire, représentée ici par des débutants et des débutants
avancés: celui de 1'expérience., ou se cotoyent des tailleurs
confirmés et des tailleurs performants (fig. 34).

Ce niveau est représenté par deux ensembles de débitage
seulement qui, lors de la lecture de la chaine opératoire, se sont
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Fig. 34 - Les niveaux de technicité représentés dans la section

27-M-89:

LES NIVEAUX DE TECHNICITE: LES ENSEMBLES| TOTAL
GROUPE III: L-84- 3
Les jeux préliminaires L - 89 2
GROUPE II-B: L - 84
Les débutants L-91-74
L - 88 - 86%
GROUPE II-A: L -84 - 31
Les débutants avancés L -85 - 42 5
GROUPE I-B: I-87- 2
Les tailleurs confirmés I-88- 1
J-92- 9
J - 96 1
K - 87 - 32
K-92- 8
K-93- 2
L -87 - 19
M-90 - 14
T-98 - 1
U - 100 - 13
GROUPE IR I-87-10
Les tailleurs performants J - 86 - 87
K-86- 1
K -90 - &0
K-92- 7
K-94- 3
L-8- 1
L -8 - 77
5 L-91- 36
M-91-10
0 - 87 - 46
0 - 88 - 10
0 -91 - 28 24
31 31

: dans sa phase finale
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signalés par 1'incertitude méme & les intégrer dans une chaine
technique du travail de la pierre classique, & savoir liée & 1la
production d'un outillage lithique.

A ce stade de l'analyse, la proposition consistant & les
intégrer & une chaine de ce type ne souléve plus aucune amhiguité.
Cette premitre proposition est en effet é&tayée par des données
complémentaires, en particulier par la situation spatiale de ces
artéfacts et, dans une moindre mesure par des données comporte-
mentales. Ces deux ensembles s'intégrent parfaitement dans 1'aire
du travail de la pierre, 1l'un ({L-84-3) dans 1la structure
périphérique. en un lieu correspondant & un atelier de débitage de
tailleurs débutants; 1'autre (L-89) dans la zone du pourtour du
foyer ou 1'essentiel de la production domestique a &té réalisée.
D'autre part, pas ou peu de prélévements ont été fait et les
produits sont restés groupés & 1'endroit méme - ou. trés
probablement, ils ont été débités, ce qui est loin d'étre le cas
pour les ensembles de débitage des niveaux plus avancés. On
- retrouve une attitude comparable chez 1les tailleurs débutants,
cette constante semblant par ailleurs établir une relation entre
niveau de technicité et comportement vis-a-vis des produits
débités.

La seconde proposition, & savoir l'attribution de ces
deux ensembles (cf ammexe 1, p.95-96 et 121) & un niveau de savoir-
faire tout & fait préliminaire {Groupe III), s'appuie sur les
arguments suivants:

- le choix de rognons d'une mauvaise qualité particu-
lierement évidente: dans les deux cas la gélifraction est impor-
tan@e et les failles sont visibles;

- le choix d'uﬁ roghon de morphologie informe et difficile,
surtout pour L-84-3;

- 1'approche exclusivement upératnire'des blqcs et 1l'absence
totale d'une maitrise des gestes, qui sont & 1'origine de:

- d'une "exhaustion" trés rapide du nucléus:

- d'un faible nombre de "produits débités";

- de leur fracturation excessivement importante (25 frag-
ments et cassons pour les 4 produits raccordés sur L-84-3).
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2.2 - Le temps de 1'apprentissage et les débutants:

Deux ensembles représentent ce niveau de technicité
préliminaire, L-84 et L-91-74 {cf annexe 1, p. 85-88 et 126-129 et
annexe 3), et constituent le groupe II-B des tailleurs débutants.

Ces deux ensembles ne présentent de différence sensible
qu'en ce qui concerne la qualité du matériau: prévisiblement
exécrable pour L-84. tout & fait honorable pour L-91-74. En ce qui
concerne leur aspect, ils sont tous deux de dimensions imposantes,
bien supérieures & 1'habituel, et présentent des morphologies
assez difficiles & aborder. oblongues réguliéres, & section circu-
laire ou ovale.

Le schéma conceptuel global semble se réduire & deux
opérations: 1'exploitation du volume du bloc compte tenu d'un
projet de débitage trés probablement laminaire, et 1'aménagement
d'un plan de frappe. Or, cette organisation semhle'tribuﬁaire d'une
analogie faite entre morphologie du rognon et concept laminaire.
Dans les deux cas en effet, outre le choix de blocs particu-
ligrement allongés, 1'axe laminaire est situé sur 1'axe longi-
tudinal, provoquant forcément un épuisement prématuré du volume. La
mise en forme du nucléus se limite & la mise en place d'un plan de
frappe: c'est la =zone de percussion, c'est-a-dire celle qui
constitue précisément la zone de travail la plus évidente, 1la
premiére qu'un observateur remarque.

Les notions de cintrage et de carénage ne semblent pas
avolr eété entrevues. Aucune mise en forme de la surface d'exploi-
tation laminaire n'est réellement envisagée, soit directement soit
8 partir des flancs. et le dos ne porte que les négatifs de mise en
place du plan de frappe. Le concept de créte, méme naturelle, n'est
pas.encc:re explnité:'dans le cas de L-91-74, qui présente une
section ovale trés plate, le front laminaire est positionné sur la
largeur du rognon plutdét que sur son épaisseur. Quelques
enlevements pourraient cependant étre assimilés & une opération de
mise en forme du front, mais qui ont plus le statut d'opération que
celui de nise en forme: indépendamment des gestes de percussion qui
n'ont pas é&té maitrisés, 1'enchainement stratégique de ces enle-
vements demeure énigmatique. I1 en résulte un épuisement immédiat



153

de matiére dans cette zone.

La notion d'acharnement qui s'attache habituellement au
comportement de débutant n'apparait guére ici. Pour L-84, un seul
enlévement "superflu” est tenté. Pour L-91-74, la tentative mnéme
d'exploitation est abandonnée prématurément. Découragement.?

2.3 - Le temps de 1'apprentissage et les débutants avancés:

Deux ensembles ont é&té attribués au groupe II-A
correspondant aux débutants avencés: L-84-31 et L-85-42, {cf annexe
1 p.97-102 et 103-106, et annexe 3). Une certaine différence mardque
ces deux ensembles, qui semble bien correspondre & une légére mais
réelle progression de la technicité. Toutefois. celle-ci apparait
trop faible ici pour justifier que 1'on établisse un troisisme
sous-groupe. En revanche, leurs caractiéres montrent un progrés
important par rapport & la phase précédente, qui se manifeste & la
fois au niveau conceptuel. par une assimilation empirique des
concepts techniques de base et de leurs relations stratégiques. et
au niveau opératoire par une meilleure maitrise du geste.

Ces deux ensembles ont été réalisés sur des rognons plus
“classiques” par leurs dimensions globales. Pour L-84-31 toutefois,
la morphologie trés irrégulidre entraine une telle perte de matiére
que son exploitation n'apparait pas justifiée en terme économique.

On observe tout d'abord une réelle opération d'organi-
sation du volume au cours de laquelle les différentes surfaces de
travail (plan de frappe., plan de débitage) sont stratégiquement
ageﬁcées dans les trois dimensions. Pour L-84-31. 1le choix est
linité du fait de la morphologie trés particuliére du rognon. Pour
L-856-4Z par contre, qui présente une morphologie cblongue régulisre
& =zection ovale, 1l'axe laminaire est situé sur la plus petite
hauteur du rognon, d'ol un développement du volume potentiellement
exploitable. L'analogie qui semblait se manifester entre hauteur du
blocfaxe leminaire a complétement disparu. En outre, cette
exploitation ‘"rentable" du wolume présuppose 1'existence d'un
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schéma conceptuel global et d'une opération mentale de précon-
ception.

Ce schéma conceptuel 3e menifeste également par 1a
reconnaissance de la nécessité qu'il ¥ a & aménager la morphologie
initiale du rognon. Il semblerait toutefois que cette assimilation
se fasse en deux étapes. Dans un premier temps, cette opération ne
prendrait en considération que des contraintes méthodologiques
générales, correspondant & la mise en place des surfaces de
travail. puis, dans un second temps, s'étendrait & leur mise en
forme.

C'est particuliérement évident pour L-84-31, ou 1'aménagement du
rognon se limite & un dégrossissage, c'est-a-dire & une mise en
place des surfaces de travail tel gue leur agencement est prévu.
L'opération est limitée & une régularisation de la morphologie du
bloc par suppression des excroissances, de maniére 3 permettre la
mise en place d'un plan de frappe correctement positionné et
orienté. Les contraintes plus spécifiquement liées & la mécanique
de fracturation semblent ici étre encore ignorées ou du moins non
assimilées. Ainsi, les notions de cintrage et de carénage qui
permettent de définir un front laminaire correct n'spparaissent-
elles pas. Le profil longitudinal naturel du rognon est tel en
effet., que le premier produit a toutes chances d'avorter. et 1le
second d'outrepasser ou de réfléchir. ce qui se produit effective-
ment. L'absence de mise en forme du front ne semble pas devoir étre
imputée & une "paresse", un "défi" ou autres considérations de ce
type {(elle ne nécessiterait pas un gros travail; la préparation du
plan de frappe est soignée)., mais hien & une erreur d'évaluation
des paramétres, liée & une méconnaissance des contraintes &
respecter.

Dans cette optique, 1'ensemble L-85-41 ferait montre de plus de
maturité. Le fait de situer le front laminaire sur la plus petite
largeur du nucléus permet au tailleur de bénéficier im¢édiatement
d'un cintrage naturellement favorable, et d'entretenir celui-ci
tout au long de 1'exploitation. Par ailleurs. la cargéne qui
présente un profil irrégulier wvers la base du front. wva étre
aménagée. L'opération est en outre menée de maniére progressive et
indirecte, partant de la base du dos et des flancs pour s'acheminer
sur le front.
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Un décalage énorme apparait immédiatement chez L-84-31
entre le schéma conceptuel global et le schéma conceptuel opérant,
de telle sorte que le nucléus ne peut éEtre qu'sbandomng. Ce
décalage n'est pas liée & une erreur motrice mais conceptuelle, ou
plutdt & une méconnaissance de certains concepts.

Ce décalage apparait sous une forme trés différente chez
L-85-42, liée & une maitrise opératoire encore movenne et irré-
guliére. Ainsi, la phase d'exploitation lamellaire a-t-elle pu étre
menée & terme grace & une rythmique satisfsisante. En revanche. les
caractéres morphotechniques des produits s'écartent du modele
idéal: essentiellement des éclats laminaires su lieu des lamelles
souhaitées. De plus, leurs particularités affichent des modalités
trés diversifiées pour 1'ensemble des caractéres descripteurs
enregistrés.

A un niveau plus "psychologique" du comportement, on
n'observe aucune "manie motrice caricaturale" fréquente chez 1les
débutants, et qui pourrait se manifester ici par ﬁn snin particu-
lier porté & la préparation du talon. notamment par une sbrasion
exagérée du bord du plan de frappe. Par contre, 1'application et 1la
prudence investies pour réaliser certaines opérations sont assez
car&ctéristique; & cet égard: le dégrossisage de L-84-31 réalisé
selon une approche excessivement progressive en donme un bon
exemple.

Une derniére remarque enfin apparait, mais dont la
valeur reste tributaire du faible nombre d'ensembles. Elle concerne
la relation entre le comportement technique de ces débutants et
leur patrimoine. Sauf dans une phase ultérieure qui n'est pas
représentée ici. 1'apprentissage est généralement marqué par une
application quasi-caricaturale de ce que le débutant sait pour
avolr vu faire. Il est vrai que le travail de la pierre ne se préte
pas & l'application de recettes, mais i1 peut exister des modéles
conceptuels traditionnels suffisamment précis pour pouvoir é&tre
"répliqués" par le jeﬁne, ce qui n'apperait pas ici. On observe au
contraire une adaptation plus ou moins réussie de concepts plus ou
moins &ssimilés & chacune des situations. Bien plus., un certain
opportunisme se manifeste déja avec, pour L-86-42, 1'aménagement
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Fig. 35 - Les niveaux de technicité II-B et II-A,
le rognon, 1'organisation du volume, la mise en forme:
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minimum du plan de frappe. choisi sur une surface particuligrement
favorable.

L'exploitation de ce nucléus {(cf annexe 1, p. 118-120 et
annexe 3) nous a immédiatement posé quelques difficultés tan}-'i elle
paraissait hétérogéne. En fait, il semblerait qu'elle ait connu une
histoire particuligre, liée & une double paternité.

L'hypothése d'une reprise par un débutant d'un nucléus
abandonné, & son stade d'épuisement par un tajilleur d'un nivesu
technique supérieur, expliquerait effectivement 1le décalage
excessivenent important entre 1a migi’ée conceptuelle et 1s
maitrise opératoire d'une part, 1'attitude d'acharnement d'autre
part.

S5i la chaine opératoire ne peut é&tre reconstituée par
manque de raccords, les négatifs résiduels du nucléus montrent. en
particulier, une phase de mise en forme du rognon tout & fait
“cartésienne”. se matérialisant par: _

- l'aménagement de deux crétes arritres latérales & partir
desquelles la régularisation du front a pu &tre opérée par un
simple aménagement opportun de la zone, (& moins qu'il n'y ait eu
également mise en place d'une créte avant centrée mais sucune trace
n'en subsite sur les flancs);

- la mise en place de deux plans de frappe opposés, 1'un
destiné & 1'exploitation laminaire, 1'autre & la remise en forme du
front, excessivement plat. et marqué par des négatifs de
réfléchissement vers la fin de 1'exploitation..

Dans 1'hypothése retenue, le premier abandon du nucléus
se situerait soit apres une dernitre tentative de remise en forme
du front & sa base, afin d'en rectifier la cardne, soit, plus
probablement, avant cette opération {étalement total des nervures,
épuisement du cintre). La reprise d'une exploitation laminasire
aboutissant & l'épuisement de la cargne dés le départ des produits,
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au "sommet” du front laminaire. appartiendrait de toute facon & la
secomde ségquence. Cette opération est assez caractéristique d'une
attitude d'acharnement devant une situation sans espoir.

Cette hypothese serait étayée par le fait qu'aucun
raccord n'ait pu étre retrouvé, autres que ceux concernant les
derniers produits et qui correspondent précisément & le seconde
"séquence” opératoire. Ils sont tous localisés 2 proximité du
nucleus, ce qui sméne par ailleurs & supposer 1'emprunt de celui-ci
a une autre structure.

51 la reprise de cet ensemble par un débutant ne fait
guére de doute, son attribution & un niveau de technicité II-& ou
II-B est délicate. En fait., aucun critére technique n'apporte
d'indice décisif. A ce stade de 1'apprentissage. d'une part. les
circonstances techniques ont un rdle décisif a jouer sur le
déroulement du processus opératoire. D'autre part, et surtout,
1'intervention du tailleur débutant est & la fois trop courte et
trop tributaire de ce qui a précédé pour que 1'on puisse réellement
appréhender et estimer ses intentions et ses aptitudes. Seule
1'attitude qu'impliquent 1a récupération d'un nucléus en &tat
d'exhaustion et 1'inutile tentative d'en extraire des produits
laminaires aménerait & le considérer plus proche du groupe II-B que
du groupe II-A.

Onze ensembles de débitage ont été attribués & un groupe
I-B, correspondant & des tailleurs confirmés; treize autres ont &té
attribués & un groupe I-A, correspondant & des tailleurs perfor-
mants.

Or, c'est précisément au deld d'un certain niveau de
technicité correspondant & un savoir-faire efficace qu'il devient
plus difficile de définir des degrés dans 1'expérience, qui soient
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effectivenent et exclusivement fondés sur une maitrise sensiblement
différente: 1'aptitude technique n'est plus seulement 1'image du
savoir-faire, elle est aussi celle du vouloir-faire dont elle est
largement tributaire. Parallélement, il devient également plus
délicat de caractériser ces degrés en termes techniques et d'en
illustrer la progression.

Cette situation nous améne donc & présenter ces deug
groupes de maniére paralléle, en montrant ce qui leur wvaut 1le
qualificatif de “"tailleurs-productifs™, et en confrontant les
aspects qui permettent néanmoins d'établir une distinction.

LES CIRCONSTANCES:

Quatre types d'exploitation ont été reconnus, orientés
vers la production de lames et/ou de lamelles. On n'observe aucune
relation entre le groupe et le type de production. Les rapports
sont similaires, avec une nette prédominance des exploitations
"exclusivement" laminaire, et une équivalence des autres types. Le
fait wviendrait confirmer le degré d'implication identique de ces
deux groupes aux besoins de 1'économie.

LES SUPPORTS:

1 - La connaissance des matériaux:

La qualité des matériaux exploités semble largement
tributaire des possibilités de 1'environnement proche. Dans
1l'ensemble, les rognons sont de qualité bonne & moyenne, avec
quelques cas de qualité franchement mauvaise, mais qui ne devait
pas se manifester sur le rognon brut de maniére visuelle {par la
présence de fissure) ni, nous semblait-il, de maniere suditive {le
"son" du silex}. Or, ces rognons ont précisément é&té exploités par
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le groupe I-B. Est-ce 14 le fait du hagédrd, de circonstances qui
n'impliquent pas 1'aptitude du groupe I-B (comme une redistribution
sutoritaire des Dblocs selon la technicité par exemple) ou, plus
simplement, d'une connaissance plus ou mnoins parfaite des
matériaux?

Z - 1la sélection d'un rognhon:

Les caractéres morphométriques des rognons utilisés ne
sont pas précisément reconstituables dans tous les cas. L'ensemble
autorise néanmoins les remarques suivantes:

Un stéréotype apparait chez I-B, avec une homogénéité
des nodules au niveau de leur morphologie, globalement owalaire sur
les deux axes. Les rognons du groupe I-i montrent une variabilité
de forme beaucoup plus marquée. _

Dans les deux groupes, les dimensions extrémes des blocs
sont similaires, comprises entre 100 et 180 mm sur 1'axe
longitudinal, entre 50 & 90 mm sur 1l'axe transversal., mais la
moyenne semble &tre beaucoup plus resserrée chez I-B que chez I-Ai.

5i un probléme d'approvisionnement limite effectivement
les choix, les quelques différences qui opposent les deux groupes
semblent bien é&tre délibérées. Compte tenu des asutres parametres
{cf infra), ces attitudes différentes semblent marquer un degré
d'indépendance plus ou moins fort vis-&4-vis des matériaux: capacité
d'adaptation & toutes les situations dans le cas de I-& et
confrontation effective avec des roghons de morphométrie variée:
capacité d'adaptation & des situations ressenties comme privilé-
giées dans le cas de I-B, et sbstention devant des situations
sutres.

LA CORCEPTION ET L'EZPLOITATION DU YOLUME:

Trois paramétres principaux nous semblent constituer les
fondements du programme conceptuel qui va étre élaboré: 1) le choix
d'une ou de plusieurs surfaces d'exploitation laminaire et son ou



Fig. 36 - L'exploitation du volume: agencement des surfaces
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leur extension; 2) 1'orientation du ou des axes laminaires; 3) sa
ou leur localisation et agencement.

Trois principales modalités sont représentées (fig.36):

1) Choix d'une unique surface laminaire, localisée & un front plus
ou moins limité;

Déviation: Ouverture d'un plan de frappe opposé sur le méme front.
Dans le cas présent, cette opération correspond & une phase de
remise en forme venant interrompre 1'exploitation laminaire. Elle
est réalisée soit & la suite d'un accident, dans le but de
supprimer des négatifs de réfléchissements, soit & la suite d'une
dégradation progressive du profil du front, dans le but de
réajuster la caréne. Exemple des ensembles J-96-1 et K-87-32

Yariante: Méme chose que précédemment, mais 1'opération semble étre
congue dés le départ, comme une approche délibérément adaptée & ce
modéle d'exploitation: entretien du front leminaire. Exemple de
1'ensemble K-94-3.

Déviation: Ouverture d'un nouveau front laminaire sur le dos du
nucléus, exploité & partir d'un plan de frappe opposé. Cette
opération ne semble pas faire partie du programme conceptuel
initial: elle intervient aprés wune exploitation laminaire
"classique” ayant abouti & un épuisement prématuré du front: 1la
mise en place de ces nouvelles surfaces de travail n'a pas été
préparée lors de 1'aménagement préalable du rognon. L'opération,
qui se solde rarement par un succes, pnur:ait exprimer le refus
d'abandonner un volume de matidre encore imposant.

2) Choix d'une unique surface laminaire, localisée & un front plus
ou moins limité, meis alternativement exploitée & partir de deux
plans de frappe opposés. Il s'agit d'un modéle d'engrenage en
chevrons simple, c'est-&-dire 3'agencant sur un unique plan situé
sur l'axe longitudinal du rognon.
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Yariante: La production laminaire est réalisée & partir d'un unique
plan de frappe, mais les caracteéres morphotechniques d'un grand
nombre de "produits de ravivage" sont sensiblement similasires &
ceux des “"produits laminaires" (en particulier 1leur indice
d‘allongement). Tous deux apparaissent donc comme des supports
potentiels. Corrélativement. ce schéma correspondrait a un modale
d'engrenage en chevrons réalisé & partir d'un plan transversal.

3) Choix de plusieurs surfaces d'exploitation laminaire, successi-
vement localisées & un front délimité, mais s'agencant de telle
sorte que le nucléus en son état finsl ne porte plus que des traces
de négatifs laminaires. I1 s'agit d'un modéle d'engrenage en
chevrons double, c'est-A-dire sur un double plan. de part et
d'autre du rognon sur 1'axe londitudinal.

Ces trois schémas présentent des degrés de complexité
croissante. Celle-ci se manifeste au moment de 1'élaboration
conceptuelle par la force d'abstraction nécessaire afin d'organiser
correctement le volume du bloc, mais aussi tout au long de la
chaine opératoire, ol un contble sévére doit étre continuellement
réalisé.

Le choix de 1'une de ces trois modalités n'spparait
entretenir aucune relation avec les caractéres morphométriques du
rognon, ni avec le type de produits débités {lames et/ou lamelles).
Leurs implications sur la productivité laminaire et, indirectement
sur la gestion économique de mati2re, sont par contre trés diffé-
rentes et seront abordées plus loin.

En revanche, ce choix est tres diversement représenté
selon que l'on considére le groupe I-A, ou tous les schémas
existent, ou le groupe I-B qui a systématiquement opté pour la
solution la plus simple.
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L'axe laminaire peut é&tre orienté de différentes
maniéres: parallélement & 1'axe longitudinel, & 1'axe transversal.
ou encore selon une diagonale par rapport & ces deux axes (fig.
37). Il existe une corrélation certaine entre le choix de cette
orientation, 1'indice d'allongement des produits et la productivité
du rognon. Le choix opéré peut donc étre 1'image d'une stratégie
"écononique”.

Etrangement. seule la premiére modalité est représentée
chez le groupe I-B, alors que les productions vwisent tantdt &
obtenir des lames, tantdt des lamelles, wvoire les deux succes-
sivement ou alternativement. Il n'y aurait donc aucune adaptation
selon le nodule des produits souhaités et, corrélativement, aucune
notion de "gestion économique"” du volume. Chez le groupe I-&, et
pour les modéles d'exploitation similaires, les trois modalités ont
été utilisées. Leur choix est toujours particuliérement adapté aux
caractéres du bloc, privilégiant selon les cas la longueur des
produits, la rentabilité du nucléus, ou établissant un compromis de
maniére & bénéficier d'un volume exploitable maximum et & assurer
un indice d'allongement satisfaisant. Dans le cadre des mod2les &
engrenage en chevrons, le choix de 1'orientation de 1'saxe laminaire
est largement dicté par le schéma d'exploitation envisagé. Qu'il
s'agisse d'un engrenage simple ou double, ce systéme oblige A
positionner plus ou moins obliquement les axes laminaires afin que
les différentes surfaces de travail s'agencent correctement et que
les contraintes des angles de frappe soient respectées.

Cette différence d'attitude enftre les deux groupes
semble pouvoir étre interprétée comme illustrant une assimilation
variable des relations entre 1les concepts liés & une approche
purement technique, et 1les concepts relevant d'une gestion
économique des volumes.
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Fig. 37 - L'exploitation du volume: orientation de
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3 - La localisation du front laminaire:

La localisation du front laminaire sur 1'épaisseur ou
sur la largeur du rognon {fig. 38) a une certaine incidence sur la
section et 1'épaisseur des produits & venir., qu'un rythme de
debitage approprié permet de pondérer et de moduler. Elle & aussi
des conségquences sur:

1) 1'importance et les modalités d'aménagement du rognon
afin d'obtenir un cintrage et un carénage corrects. Ces opérations
de mise en forme ont toutes chances d'étre plus longues et plus
complexes si le front est localisé sur la largeur du rognon; en
revanche, la mise en place d'un plan de frappe est peut-étre moins
délicate & réaliser.

2) sur 1l'entretien de la surface de déhitage su cours de
1l'exploitation. I1 est plus facile de suivre un rythme permettant
un auto-entretien du cintre et de la carine lorsque le front est
moins étendu. :

3) sur les possibilités de remise en forme de ce front en
cas d'accident grave, plus larges dans le cas d'un front plus
limité.

Le choix de cette localisation apparsit donc avant tout
comme une stratégie privilégiant ou bien 1'aspect opératoire de
1l'ensemble de la séquence et se devant alors de compenser par un
rythme d'exploitation contrdlé, une bonne préparation individuelle
des produits et une attention supérieure portée au geste de
percussion, de facon & ce qu'ils correspondent au module souhaité:
ou bien l'aspect morphométrique des produits, impliquant alors de
se soumettre & des opérations de mise en forme plus délicates et de
prendre des risques supplémentaires lors de la phase d'exploi-
tation.

En ce qui concerne les ensembles du groupe I-B, le front est
indifféeremment localisé sur 1'épaisseur du roghon ou sur sa
largeur. Pourtant, de 1a & affirmer qu'il s'agisse d'une stratégie,
la déduction serait rapide: le choix de 1l'une ou de 1'autre
modalités n'est pas 1lié aux types de produits désirés; il n'a pas
non plus permis d'obtenir des produits dont 1les caractéres
mhrphamétriques {(allongement, section, épaisseur, etc;) étaient
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homogénes au sein d'une méme production et différents d'une
production & 1'sutre; enfin, ce choix implique un surcroit de
contraintes & respecter, qui n'ont pas mnéme é&té mises en oeuvre.
Pour les ensembles du groupe I-A au contraire, une systématique
apparait qui semble pouvoir étre considérée de 1'ordre de 1la
stratégie, avec un seul et éventuel cas de localisation sur la

largeur plutdt que sur 1'épaisseur du rognon (1'ensemble M-91-10,
considéré dans son état final).

LA REALISATION:

Tous les ensembles affichent un point commun concernant
la phase d'aménagement du rognon. Il s'sgit de 1'attitude qui
consiste & réaliser le minimum d'opérations nécessaires pour entre-
prendre 1'exploitation laminaire du nucléus, autrement dit des
opérations nécessaires pour aménager un front laminaire et mettre
en place un plan de frappe.

La figure 39 présente les schémas des ensembles de
débitage pour lesquels le type de mise en forme a pu étre précisé.
Seule la section est figurée; les fléches indiquent la localisation
et 1l'orientation des enlévements de mise en forme, les points
indiquent les zones restées corticales ou naturelles. L'importance
de cette préparation compte trois degrés: nulle ou limitée 2
quelques enlévements localisés; limitée & certaines zones: globale.
On observe manifestement une corrélation entre cette gradstion et
l'ae:pect plus ou moins favorable des situations, corrélation qui
peut étre mise sur le compte d'une faculté d'opportunisme déve-
loppée dans les deux groupes.

Une divergence essentielle apparait toutefois., 1liéde &
1'aptitude & réaliser un minimum qui soit suffisant et efficace &
long terme.

' Cela se manifeste tout d'abord par 1'existence d'un ou
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Fig. 39 - L'exploitation du volume: mise en forme:
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de deux temps stratégiques lors de 1'aménagement du rogon. Chez
I-B, on observe deux opérations distinctes, 1'une correspondant &
la mise en place d'un plan de frappe. 1'autre & la mise en forme du
front laminaire (cf en particulier 1'ensemble K-87-32) et qui
suivent par ailleurs une certaine systématique chronologique. Chez
I-A, 1l'aménagement est con¢u de maniére globale. Le fagonnage d'une
créte arriére par exemple participe immédiatement et simultanément
aux deux projets: plan de frappe et front laminaire {(cf notamment
1'ensemble I-87-10). Corrélativement, lors de la lecture de 1la
chaine opératoire, 1'ordre des gestes peut paraitre, mais de prime
abord seulement, plus décousu, moins cnh&rent._

Par ailleurs, dans le groupe I-B, cette mise en forme se
borne & agencer les zones de travail dans 1'espace alors que dans
le groupe I-A elles sont sussi agencées dans le temps, &umpte tenu
de 1'évolution prévue du débitage (cf 1'ensemble K-90-50).

Cette différence dans 1l'aptitude A préwvoir & long terme
est probablement favorisée par 1la nature méme des schémas
conceptuels: inerte c'est-ad-dire ne concevant pas d'évolution dans
la situation dans un cas {exploitation d'un unique front & partir
d'un unique plan de frappe jusqu'd exhaustion du nucléus); fondée
sur une eévolution constante de la situation et sur la prévision
d'un enchainement stratégique et dynamique dans 1'autre cas ({en
particulier pour les exploitations & engrenage).

Cette situation explique peut-étre la précision moindre
apportée & la mise en forme chez I-B, & la fois liéde & de "défaut
de prévision" et & une maitrise ou une attention opératoire plus
faible.

L'exploitation laminaire fait intervenir deux paramétres
essentiels: 1'entretien de 1'angle de chesse, celui du cintre et de
la caréne. Le premier peut étre maintenu par des opérations de
ravivage du plan de frappe. le second par le rythme du débitage.
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‘c'est-d-dire 1'agencement des enlévements laminaires.

La fréquence des opérations de ravivage est trés
varisble pour 1les deux groupez, de méme que leurs modalités
{ravivage global par tablette, raviwvage global par une succession
enlévements localisés, ravivage partiel). Il s'agit d'un type
d'opérations également maitrisé par tous.

Le rythme du débitage prend par contre des formes assez
différentes menant souvent., chez le groupe I-B, & une extension
trés rapide du front laminaire provogquant un aplatissement du
cintre par étalement des nervures. causant lui-méme des accidents
de réfléchissements qui défigurent la cargne. Le type d'exploi-
tation de ces ensembles (sur un front plat et & partir d'un unique
plan de frappe) constitue de plus un terrain privilégié pour le
développement d'un tel processus, 1lié & une maitrise conceptuelle
et/ou opératoire moyenne.

Ce probléme ne se manifeste pas chez le groupe I-i, & la
fois parce que 1'ensemble des "phases" laminaires s'agencent dans
l'espace de fagon & entretenir un volume exi:ilnitable, et parce
qu'un rythme efficace auto-entretient le front durant chaque phase
laminaire.

Il n'y a donc pas lieu d'interrompre 1'exploitation par
des opérations de remise en forme telles qu'elles apparaissent chez
I-B: recintrage & partir de plans de frappe latéraux et/ou d'un
plan de frappe opposé, recarénage & parti d'un plan de frappe
opposé. Ces opérations, lorsqu'elles sont tentées. n'aboutissent
que rarement & un effet durable dans la mesure ou elles ont pour
but de revenir & une situation comparable & 1'initiale., et ne
suppriment ou limitent pas les facteurs qui concourrent & cette
dégfadation.

L'état d'sbandon du nucléus illustre la somme de ces
différences: abandon systématique & ou avant un stade d'exhaustion
naturel pour les uns (cf K-92-7, M-91-10, 0-§7-45); situation
partagée entre cette modalité {cf T-98-1, U-100-13), celle d'umn
abandon & un stade d'exhaustion prématurée (I-88-1) ou & un stade
de défiguration avancée {(I-87-2) pour les autres.
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3 - La maltrise opératoire:

La réalisation d'une séquence opératoire et la qualité
de la production sont enfin tributaire d'un dernier paramétre: 1la
maitrise opératoire du tailleur pour chacun des gestes réalisés.

L4 encore, des différences apparaissent entre les deux
groupes. L'une concerne la maitrise proprement dite: totale et
stable pour I-A; certaine mais plus ou moins wvariable pour I-B., car
encore soumise & des erreurs circonstancielles.

L'autre remarque est de 1'ordre d'un comportement
technique plus "délibéré" puisqu'elle concerne la précision appor-
tée aux gestes selon les phases opératoires: soin et attention
moindres pendant la mise en forme par rapport A& 1'exploitation
laminaire pour les ensembles du groupe I-B; so0in et attention
similaires pour les ensembles du groupe I-A.

LA PRODUCTION:

Aptitudes conceptuelles et opératoires s'inscrivent
enfin sur les particul&}ités de la production et des produits de
débitage. Elles s'opposent ici & plusieurs niveaux:

La productivité laminaire au szens large, lorsqu'elle
peut &tre évaluée., s'inscrit dans une fourchette trés étroite pour
les ensembles du groupes I-B. avec une moyenne habituelle de
l'ordre de la dizaine de supports laminaires par mucléus et un
maxinum n'atteignant pas la vingtaine. Pour les ensembles du groupe
I-A, cette fourchette est beaucoup plus large, allant d'une
vingtaine minimum & une cinguantaine maximum, et la production
habituelle étant comprise entre 20 et 30 produits.

La proportion de supports potentiels par rapport au
nowbre de produits débités est également significative; les donmées
sont ici insuffisantes pour établir un décompte comparatif. mais
les estimations tendent & montrer une proportion de déchets
besucoup noins élevée chez I-A ainsi qu'une moindre proportion de
fractures.
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La qualité des supports est toujours difficile &
appréhender lorsque 1'exploitation ne wise pas & fournir des
produits aux caractéres fortement normalisés, donc comparables &
partir de critéres quantitatifs. C'est précisément le cas ici.
Cette qualité pourrait alors é&tre abordée par le biais de
1'homégénéité des caractéres morphométriques des supports. si ces
derniers avaient pu &tre plus largement réintégrés & leurs ensen-
bles. Malgré cette proportion wvariable, et parfois faible., de
raccords, il semblerait qu'une hétérogénéité certaine affecte plus
fortement les ensembles I-B.

Pour résumer, la reconnaissance de ces deux degrés de
technicité au sein d'un niveau de savoir-faire efficace et éprouve
se manifeste principalement 1) par une gradation dans la complexité
du programme élaboré et 2) dans sa précisiun;.3} une indépendance
croissante vis-a-vis des contraintes morphométriques du'rngnun et
4) des contraintes mécaniques de leur mode de fracturation; 5} par
une assimilation intuitive des relations stratégiques entre les
différents concepts techniques (des approches conceptuelles géné-
rales sux méthodes, procédés, et techniques opératoires) et les
différents concepts économiques.; 6) par une superposition progres-
sive entre schéma conceptuel global et schéma conceptuel opérant, &
la fois liée & une aptitude croissante & prévoir le déroulement
opératoire & long terme, & une maitrise opératoire meilleure et 2
une stabilité motrice plus forte.
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— IT - DES GROUPES DE TECHNICITE AUX INDIVIDUS:

Dans le cas de cet assemblage, deur circonstances
décisives vont orienter la démarche permettant de passer des
groupes de technicité aux individus: la relation entre niveaux
techniques et classes d'Adge d'une part; 1la relation entre
progression technique et durée d'occupation d'autre part.

1 - Niveaux techniques et classes d'age:

Selon J. Pélegrin "l'acquisition d'un geste de percus-
sion et la réalisation d'une séquence méme simple (retouche
réguliere d'un racloir, fabrication d'un burin, .) ne peuvent étre
que plus tardifs" que 3 & 4 ans (1986: 62).

I1 ajoute par ailleurs que "(.) le jeune ne peut
probablement commencer & maitriser de lui-méme un débitaﬁe organisé
ou le tagpnnage d'un biface régulier avant au moins 7-8 ans, tant
sur le plan conceptuel {succession des enlévements) que sur le plan
de 1'exécution (adaptation des gestes)" {1986: 62).

Une fois amorcée, la progression doit pouvoir s'effec-
tuer assez rapidement si elle est soutenue par des exercices
fréquents. On ne dispose hélas d'asucun renseignement & ce propos,
et les données relatives & 1'apprentissage d'un expérimentateur
contemporain ne peuvent étre exploitées ici, ne serait-ce que parce
qu'elles concernent des adultes ayant depuis longtemps atteint leur
stade de maturité neuromotrice. D'apres les études de _ﬂicﬁIE-
Chamoux portant sur 1'apprentissage par imprégnation de divers
savoilr-faire généraux en pays amérindien ol “"ce n'est que vers 10
ou 12 ans que les enfants commencent & 3'exercer aux tdches de leur
sexe {.)", "entre le début de cette phase et l'autonomie compléte
de 1'individu, il ne s'écoule gudre que un ou deux ans au maxinum”
{1978: 64). lais, il semble bien que le travail de la pierre dans
une compunauté magdalénienne présente ume complexité conceptuelle
et opératoire supérieure aux savoir-faire qui sont considérés par
ce chercheur {(cuisine, broderie. lessive, agriculture, é&levage).
tant par la multiplication des paramétres & maitriser, que par 1la
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non répétitivité exacte des situations et la non reproductibilité
exacte des opérations. On peut donc s'attendre & ce que le temps de
1'apprentissage soit ici trés sensiblement supérieur & cette durée
de deux ans, et corresponde plus ou moins & la fin de 1'ado-
lescence.

Ainsi, le niveau des jeux préliminaires identifié dans
cette unité correspondrait-il & 1'intervention de trés jeunes
enfants: entre 3-4 ans et 6-7 ans.

Les différentes phases de 1'apprentissage qui ont été
reconnues correspondraient & des enfants plus &gés: §-9 ans au
minimum pour les débutants qui n'en sont pas ici & leur coup
d'essais. quelques années de plus pour les débutants avancés qui
rentreraient dans la phase de 1'adolescence (10-12Z ans?). la
dernieére classe d'ége correspondant & la fin de 1'adolescence.et au
niveau des apprentis expérimentés n'est pas représentée ici.

I1 est bien évident que la formulation de ces chiffres.
tout & fait hypothétiques, ne présente de valeur que dans la mesure
ou elle permet de différencier des classes d'éges: peu importent
leurs limites précises.

Les niveaux de technicité dont font preuve les tailleurs
confirmes et performants n'entretiennent aucune relation avec
quelque classe d'age que ce soit. si ce n'est avec 1'état d'adulte.
La différence entre ces deux groupes peut, selon les cas., refléter
une expérience plus ou moins longue, une capacité plus ou moins
grande & assimiler les finesses de cette activité, wne habileté
manuelle plus ou noins marquée, une motivation plus ou moins
soutenue, ou tout cela & la fois.

2 - Progression technique et probléme de durée:

D'aprés diverses informstions convergentes, 1la durée
d'occupation de cette structure est estimée & plusieurs mois, peut-
étre de 1'ordre de six, depuis la fin de 1'été/début de 1'automne
juéqu‘au plein hiver. Dans de telles conditions, et compte tenu de
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homogénes au sein d'une méme production et différents d'une
production & 1'sutre; enfin, ce choix implique un surcroit de
contraintes & respecter, qui n'ont pas mnéme é&té mises en oeuvre.
Pour les ensembles du groupe I-A au contraire, une systématique
apparait qui semble pouvoir étre considérée de 1'ordre de 1la
stratégie, avec un seul et éventuel cas de localisation sur la

largeur plutdt que sur 1'épaisseur du rognon (1'ensemble M-91-10,
considéré dans son état final).

LA REALISATION:

Tous les ensembles affichent un point commun concernant
la phase d'aménagement du rognon. Il s'sgit de 1'attitude qui
consiste & réaliser le minimum d'opérations nécessaires pour entre-
prendre 1'exploitation laminaire du nucléus, autrement dit des
opérations nécessaires pour aménager un front laminaire et mettre
en place un plan de frappe.

La figure 39 présente les schémas des ensembles de
débitage pour lesquels le type de mise en forme a pu étre précisé.
Seule la section est figurée; les fléches indiquent la localisation
et 1l'orientation des enlévements de mise en forme, les points
indiquent les zones restées corticales ou naturelles. L'importance
de cette préparation compte trois degrés: nulle ou limitée 2
quelques enlévements localisés; limitée & certaines zones: globale.
On observe manifestement une corrélation entre cette gradstion et
l'ae:pect plus ou moins favorable des situations, corrélation qui
peut étre mise sur le compte d'une faculté d'opportunisme déve-
loppée dans les deux groupes.

Une divergence essentielle apparait toutefois., 1liée &
1'aptitude & réaliser un minimum qui soit suffisant et efficace &
long terme.

' Cela se manifeste tout d'abord par 1'existence d'un ou



176

la relation entre classes d'&ge et niveaux de technicité, 1le
passage d'un niveau III & un niveau II n'eat pas concevable, non
plus que le passage d'un niveau II & I. En revanche., une certaine
progression ne peut étre exclue sau sein du niveau II. les ensembles
de débitage pouvant & la fois illustrer la cohabitation d4'individus
de niveau sensiblement différent et leur évolution respective. Une
situation similaire est envisageable dans le cadre du groupe I.

Des lors, la comparaison des ensembles de débitage dans
l'optique d'une différenciation d'auteurs ne peut é&tre que
partiellement réalisée compte tenu des niveaux de technicité. Les
groupes II-B et A seront donc considérés comme une unité. celle de
1'apprentissage; les groupes I-B et & comme une autre units.
correspondant & des savoir-faire efficaces.
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- 111 - LES TAILLEURS:

1 - Le{s) tailleur{s} du niveau III:

Un ou deux postulants tailleurs sont-ils & 1'origine des
deux blocs concassés? Il est bien évident qu'aucun criti2re ne peut
permettre de différencier les auteurs de ce type d'interventions.
Nous retiendrons comme hypothése de travail la solution minimale:
un intervenant, jeune enfant que nous appellerons F.

2 - Les tailleurs du niveau IT:

2.1 - Les degrés de savoir-faire:

Des différences sensibles se manifestent entre les cing
ensembles de débitage, mais qui ne sont pas de nature & diffé-
rencier des signatures individuelles. Elles sont en effet de
1l'ordre de la technicité. Bien plus, elles s'expriment au cours
d'une périocde d'apprentissage encore préliminaire. Cela signifie:

- qu'aucune manie motrice n'a eu le loisir de s'installer:

- qu'il existe une variabilité propre & cette période (et se
marquant d'un débitage & un autre, successif);

- que celle-ci s'exprime & tous les niveaux de 1a chaine
opératoire., & la fois par des erreurs dans 1'évaluation des
paramétres intervenants. desz erreurs dans le choix des modalités
apprﬁpriées, et des erreurs dans la réalisation du geste souhsité:

- que cette variabilité est d'autant plus développée que s'y
ajoutent deux facteurs d'influence extérieurs & 1'individu: la
qualité et la morphologie du rognon. C'est précisément lors de
1'apprentissage que cette influence est la plus forte, car mal_
estimée et/ou mal maitrisée. La qualité excessivement médiccre d'un
rognon ({plan de gélifraction. faille, inclusion) peut rendre
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illusoire ou difficile une exploitation correcte. Au contraire d'un
tailleur expérimenté qui abandonne le projet ou surmonte la
difficulté parce qu'il disposze de moyens efficaces, le débutant
tente 1'impossible sans méme en avoir toujours conscience. La
situvation est identique devant un rognon qui demandera une mise en
forme d'autant plus élsborée -donc une maitrise conceptuelle et
opératoire d'autant plus développées- que sa morphologie est
difficile.

Le fait que cette différence de technicité semble par
ailleurs s'accompagner de comportements techniques sensiblement
différents ne peut pas, non plus, étre considéré comme 1'indice
d'une éventuelle variabilité inter-individuelle: peut-étre est-ce

13, tout simplement, un corollaire au phénoméne de progression
technique.

Ces différences ont néanmoins permis de distinguer deux
groupes, l'un correspondant & des tailleurs débutantz. 1'autre 2a
des débutants avancés. Au niveau de la conception. cette
progression dans 1l'acquisition du savoir-faire se manifeste par
1'apparition d'un schéma conceptuel global qui pose les grandes
lignes du projet, montre une assimilation empirique des concepts
techniques de base, et évolue vers une précision et une prévision
croissantes. Au niveau de la réalisation, elle se manifeste par ume
évolution motrice et psychomotrice, s'acheminant progressivement de
la maitrise du geste vers la maitrise de leur enchainement
stratégique.

Z.2 - La chronologie d'une progression technique:

En fait., le seul argument "solide" qui permettrait de
différencier des individus parmi ces débutants, serait de commaitre
précisément les jalons techniques et temporels de la progression
pour ce type d'activité.

L'hypotheése selon laquelle ces ensembles illustreraient
la progression d'un unique individu semble pouvoir étre écartée, ne
serait-ce que pour des raisons techniques et de chronologie. La
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variabilité propre & la période d'apprentissage ne suffit pas, en
effet. & expliquer des erreurs de nature si différente et,
corrélativement, des progrés aussi fulgurants. Ce que 1'on observe
ici dépasse trés probablement le domsine de la wariabilité intra-
individuelle, pour correspondre & des "blancs" dans la courbe d'une
progression technique.

51 1'on considére données disponibles sur lez Jalons
techniques, les études menées par N. Pigeot et M. Olive sur
1l'apprentissage du débitage laminaire tel qu'il se devait d'étre
pratiqué & Etiolles leur ont permis de distinguer six degrés dans
1'acquisition de ce savoir-faire, qui sont loin d'étre tous repré-
sentés ici. Le début de 1'apprentissage est marqué par le "débitage
le long d'un diédre". La seconde phase voit se développer les
premieéres "tentatives de fagonnage d'une créte & partir d'une aréte
existante", et une “préparation par facettage des prnﬂuits lami-
naires". Suit une étape pendant laquelle 1'attention est ‘portée sur
une “préparation du nucléus (mise en place des différentes faces du
nucléus)” et une "réorganisation de la taille". Au cours de la
quatriéme phase, 1'apprentis parvient & obtenir "en aérie des
produits laminaires corrects”, et leur débitage est précédé d'une
“préparation des talons en éperon”. L'abandon "d'insistance inutile
en fin d'exploitation” marque 1'étape suivante. La derniére phase
enfin consacre 1'entrée des débutants chez les “"tailleurs expéri-
mentés". (OLIVE 1988: 97-98) ;

Les différences entre le travail de la pierre tel qu'il
se présente & Etiolles et & Pincevent sont suffisamment importantes
pour qu'on ne puisse pas établir un parallélisme strict entre les
modalités précises par lesquelles se marque l'acquisition progres-
sive de ces savoir-faire. En revanche, la progression dans les
principes auxquels renvoient ces modalités est treés probablement
similaire. I1 apparait ainsi que 1la tentative d'exploitation de
L-84 ne correspond pas méme & la premidre phase reconnue &
Etiolles, celle du débitage le long d'une ardte naturelle (ammexe
1, p. 85-88). Les opérations réalisées sur 1'ensemble L-91-74 sont
également fort difficiles & situer: 1'aréte naturelle n'est pas
nise & profit,'la tentative de fagonmage est réduite & 1'extréme et
conduite de telle sorte qu'elle blogue tout espoir d'expleitation
laminaire {annexe 1, p. 126-129). En revanche, 1'exploitation de
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L-84-31, avec son organisation rationnelle du wvolume, pourrait
correspondre & la troisiéme phase définie sur le matériel de P-15
et d'0U-5 (annexe 1, p. 97-102). L'ensemble L-86-42, quant & lui.
s'inscrirait dans la quatriéme phase, avec 1'cbtention d'une série
laminaire correcte {annexe 1, p. 103-106).

Ces blancs ont bien évidemment pu se combler ailleurs
que dans l'unité 27-1-89, mais la durée de 1'occupation apparait
bien trop courte -d'aprgs ce que 1'on sait de la chronologie de
1'acquisition- pour permettre une telle progression.

2.3 - Le cheminement spatial:

Par ailleurs, les données de la répartition spatiale
interviennent également, qui confortent 1'hypothése d'une contempo-
ranéité entre ces exercices de taille: quatre de ces débitages ont
été réalisés en un méme lieu, le poste situé en L-84, qui se
caractérise par une faible extension et un nombre limité de
séquences opératoires. Les éléments permett&nt de wisualiser 1la
chronologie interne des dépdts apporteront un complément d'infor-
mations décisif & cet égard. Pour 1'heure, ces deux aspects
suggérent une mise en place rapide des vestiges et ménent 2
favoriser 1'hypothése d'une occupation relativement brave du lieu,
c'est-&-dire ume certaine contemporanéité entre le débitage de ces
ensembles. Cette alternative. au contraire de celle d'une fréquen-
tation périodique et répétée. impliquerait trés probablement 1la
présence de deux jeunes débutants, 1'un plus performsnt et sans
doute sensiblement plus &gé que 1'autre. Bien que rien n'exclue la
possibilité d'un nombre supérieur d'intervenants, la faible produc-
tion réalisée ne permet guére d'en envisager sérieusement 1'hypo-
theése.

Ainsi, un jeune débutant serait-il & 1'origine des
ensembles L-84 et L-91-74, tandis que son ainé serait 1'auteur de
L-84-31 et L-85-42. Nous les baptiserons respectivement E et D.
L'attribution hypothétique de 1'ensemble L-88-86 & E a déja été
discuteée.
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3 - Les tailleuyrs du niveau I:

Au contraire des précédents, ces 22 ensembles sont
susceptibles de se différencier & plusieurs égards. couvrant les
principales facettes du comportement technique que nous avions
envisagées: le savoilr-faire, la spécificité motrice, et le degré
d'investissement.

Toutefols, les possibilités de comparaison systématisée
sont excessivement limitées ici. Elles sont difficilement conce-
vables dans le cadre d'une lecture et analyse des chaines opéra-
toires, par la nature-méme de celles-ci. Quand aux possibilités de
comparaison quantitative orientées sur les produits de débitage.
déja le nombre de produits laminaires débités par ensemble est-il
souvent trop faible pour que cet échantillon bénéficie d'une wvaleur
statistique au sens strict. S'ajoute & cela la proportion de
raccords, variable selon les ensembles et particulirement faible
pour les ensembles du groupe I-B (fig. 41’]}1.' I1 n'est donc pas
possible d'envisager un traitement statistique comparatif des
données enregistrées sur les produits de débitage {annexe 3} comme
cela avait pu étre fait sur un matériel expérimental?. Cela ne
signifie pas pour autant que les tendances ohservées n'aient aucune
valeur: celle-ci varie selon les situations et ne peut-étre évaluée
qu'd postériori, avec plus ou moins de "précision”.

L Dans le cas présent, un certain parallélisme existe entre V'attribution d'un niveau de
technicité croissant {I-B, |-A) et le degré de reconstitution des chaines opératoires, celles-13
rmémes qui fournissent 1a possibilité de lire plus ou moins pécisément un éventail plus ou moins
complet de données. Cette situation souléve bien évidemment le doute sur la nature de cetie
relation. En Toccurence, si elle avait ici valeur de corrélation, on devrait retrouver une
situstion similaire & 1'échelle de T'sssemblage, or 1'attribution des autres ensembles a des
niveaux de technicite moindre (11, 11-B, 11-A) ne peut justement pas &tre imputée & un défaut de
remontage.

2 Corrélativement i1 nous parait inutile de présenter ces informations sous forme de
tableaux quantitatifs comparatifs. Sauf exception, nous renvoyons aux données brutes présentées
dans 1'annexe 3. i
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3.1 - Le savoir-faire;:

En terme général de savoir-faire. nous avons vu que ces
divers ensembles de débitage se divisaient en deux groupes.
correspondant 4 deux degrés de technicité, et que cette différence
se manifestait au niveau de la conception et & celui de la réali-
sation. En terme de comportement technigue, la phase de conception,
c'est-a-dire le schéma conceptuel global, exprime la maturité
conceptuelle du tailleur confronté & une opération de prngr&ﬁf
mation. La phase de réalisation, quant & elle., exprime & la fois la
maitrise opératoire de 1'individu et sa faculté de conceptus-
lisation devant la concrétisation de son programme. Cette faculté
renvoie au schéma conceptuel opérant., au cours duquel le tailleur
réagit a chacune des situations qui se présentent., que celles-ci
aient ou non été prévues dans le programme initial. en choisissant
les actions qu'il juge appropriédes. Si 1l'on envisage maintenant
d'opérer une comparaison des ensembles de débitage 2 chacun de ces
nivesux en considérant leurs articulations, peut-étre alors une
division plus fine est-elle susceptible d'apparaitre.

En ce qui concerne ce premier point, la seule opposition
qui se manifeste correspond & la division déja abordée entre les
deux groupes. Elle se fonde essentiellement sur:

1)} le degré de complexité du schéma conceptuel global, avec
le choix systématique de la solution la plus simple pour le groupe
I-B. de solutions élaborées pour I-A:

Z) son degré de précision. toujours plus ou moins vague pour
I-B. toujours extrémement développé pour I-A:

3) son degré de prévision. & moyen terme pour I-B, & laong
terme pour I-A.

Ces deux tendances, induites de la lecture des chaines
opératoires, s'y manifestent logiquement par une divergence. Celle-
¢l engendre un décalage entre schéma conceptuel glecbal et schéma
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conceptuel opérant. ou au contraire leur recouvrement presque
total.

Ce décalage caractérise le groupe I-B. Il est la consé-
quence d'un cumul des particularités du schéma conceptuel global, &
38volir:

1} S5i le schéma sélectionné pour 1'exploitation du volume
est simple, il est aussi excessivement fermé du fait de 1'utili-
sation d'un unique front laminaire. exploité & partir d'un unique
plan de frappe, et de son agencement systématique sur 1'axe
longitudinal du bloc. En cas d'accident. ce schéma ne nénage guare
la possibilité de changer 1'orientation du programme et limite
largement les possibilités de réparer la situation. C'est notamment
ce qui s'est produit pour les ensembles I-87-2, J-92-9 ou E-93-2.
entre autres (ammexe 1, p. 7-9, 37-40, 73-77).

2) Le programme semble se borner & préciser 1'organisation
du volume -c'est-A-dire 1'agencement des zones de travail-. et 1le
type d'aménagement préalable nécessaire pour exploiter ce wvolume -
c'est-a-dire la mise en forme du bloc. Au deld, 1'exploitation
laminaire semble étre congue comme une situation inerte. la seule
intervention consistant & entretenir le rythme d'exploitation,
c'est-&4-dire & agencer 1'ordre des enlevements. Il suffirait donc
simplement d'un suivi critique du débitage se manifestant par un
va-et-vient entre réflexion et opération motrice, afin de s'sjuster
efficacement & 1'évolution de la situation.

3) De fait, le degré de prévision semble s'arréter & 1la
situation & partir de laquelle le bloc sera prét & étre exploité.
Lors de la conception du programme de travail, il n'y a effecti-
vement aucune mise en place de possibilités de récupérer la
situation =i un probléme survient pendant 1'exploitation laminaire.
Au deld de la mise en forme, si le rythme de débitage est perturbé
pour une raison quelconque, le tailleur se trouve démumi devant une
situation "imprévue" et est cobligé de reconsidérer son programme de
Lravail.
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L'évolution de la chaine opératoire lors du débitage de
1'ensemble L-87-19 donne un bon exemple de ce processus {(ammexe 1,
p. 113-117). Le schéma concepiuel global semble s'étre limité 2
envisager une exploitation laminaire & partir d'un unique plan
frappe. La mise en forme, réduite au minimum, consiste effec-
tivement & mettre en place ce plan de frappe et & régulariser 1le
front laminaire par quelques enlévements débités latéralement. &
partir du flanc gauche. Bien que le front ait été localisé sur
1'épaisseur du bloc, on observe un étalement trés rapide des
nervures, lié & un probléme dans 1l'agencement des enlévements que
semblerait également aggravée une caréne trop plate. Le tailleur se
trouve donc confronté & une situation “"impréwvue” qui 1'oblige &
considérer les solutions réparatrices envisageables. Cette
réflexion se situe au niveau du schéma conceptuel opérant, mais est
tributaire des contraintes imposées par les lignes directrices du
schéma conceptuel global, qui est précisément un schéms fermé. En
1'occurence, le recintrage du front & partir des flancs n'est plus
concevable ici du fait des angles. Son aménagement & partir d'un
plan de frappe opposé n'apparait pas rentable car il entrainerait
une perte énorme de matiére. Le tailleur décide donc d'ouvrir un
nouveau front laminaire sur le dos du nucléus, accessible & partir
d'un plan de frappe opposé au premier. Cette opération nécessite un
aménagement de la zone d'autant plus couteux en matidre qu'il ne
s'articule pas "naturellement” & la situation présente, et qu'il
n'a pas été "préparé" par une mise en forme initiale appropriée.
L'exploitation de ce nouveau front est prématurément interrompue
par le négatif d'un éclat laminaire accidentel qui en étale
totalement le cintre. Devant cette nouvelle situation "imprévue"” et
aprés une nouvelle réflexion, le tailleur opiniétre envisage la
possibilité de réajuster la cargne du premier front laminaire en
procédant par un “"ravivage" du second plan de frappe., situé & sa
base. L'opération réussie et le tailleur entreprend une nouvelle
phase d’'exploitation & partir de ce front. Celle-ci est par contre
vouce & l'échec: le cintrage n'as pas été rectifié, et la cardéne est
maintenant trop convexe vers la base du mucléus. I1 opére donc une
tentative de remise en forme du front & partir du plan de frappe
opposé, qui est stoppée par 1'apparition d'une cavité dans 1le
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matériau. I1 décide alors de retourner au second front laminaire,
que quelques enlévements achevent d'épuiser.

En somme, toute la chaine opératoire est marquée par un
réajustement constant des décisions compte tenu des situations qui
se succeédent. Ce type de décalage entre schéma conceptuel global et
schéma conceptuel opérant est ici engendré & la fois par la nature
néme du premier: systéme fermé, donc plus difficile & gérer; et par
l'aptitude du tailleur: défaut de précision et défaut de prévision.

Dans le groupe I-A en revanche, et pour les raisons
inverses, on observe un recouvrement total entre schémas concep-
tuels global et opérant.

Les ensembles I-87-10, K-90-560 et K-92-7 en fournissent
de bons exemples {annexe 1, p. 10-23, 51-58, 59-68). Dans les trois
cas. le tailleur a élaboré un schéma conceptuel glehaf complexe,
fondé sur un systéme d'engrenage en chevrons des zones de trawvail.
Ce type d'approches est un modéle d'exploitation ratiomnelle d4'un
volume maximum. C'est aussi un exercice typique pour les facultés
de prévision et de précision: conceptuslisation de 1'agencement
volumétrique des différents moments opératoires, préparation
adéquate du volume, agencement temporel approprié des moments
opératoires.

La maitrise opératoire est un paramdtre ambigi dans la
.mesure ou il s'appréhende par les erreurs lisibles sur les produits
de deébitage et sur la chaine opératoire. Or ces erreurs peuvent
avoir plusieurs origines. Considérons 1'exemple d'un réfléchis-
sement. Il peut étre la conséquence d'un cumul d'erreurs concep-
tuelles ayant entrainé une situation telle, que 1le débitage d'un
produit se soldera presque certainement par un réfléchissement:
1" opération sera néanmoins réalisée pour des raisons varisbles: non
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Fig. 41 - Maitrise et stabilité opératoires:
les ensembles I-B:

Homogénéité Fréquence | Fréquence
morpho- accidents micro-

technique | généraux | accidents
J-96 -1 + + +
K - 87 - 32 + + +
K-92-8 ¥ W +
- 90 - 141 + + +
T-98-1 + + +
I -87-2 - - -
I -88-1 - - -
J-92-19 - - -
K-93 -2 - - -
L -87 - 19 - - -

U - 100 - 13

Précision
geste de
percussion
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conscience de la situation, acharnement, tentative sans espoir. Il
peut &tre le résultat d'une erreur dans la conceptualisation du
geste & réaliser, liée & une mauvaise évaluation des paramdtres: ou
encore le résultat d'une erreur dans la réalisation du geste 1lui-
méme. La distinction entre ces différentes situations est d'autant
Plus difficile & réaliser qu'un facteur de perturbation déja cité
intervient ici de manitre développée: le nombre de produits
raccordés & chacun des ensembles. Ainsi ne nous a-t-il pas été
possible de différencier ces cas systématiquement.

En fait, ce niveau de comparaison n'a pu étre exploité
de maniére quantitative pour aucun des paramétres envisagés. ce qui
est d'autant plus regrettable qu'une double tendance semhle
s'amorcer au sein du groupe I-B, qui révélerait d'une part une
stabilité plus ou moins forte, d'autre part un degré de maitrise
opératoire plus ou moins développé. Cette double apﬁbsitimi 3e
fonde plus particuliérement sur 1'homogénéité des caractéres
morphotechniques de 1a production (géométrie de 1la pidce,
préparation et situation des talons. etc.); sur la fréquence des
accldents généraux (fracturation, réfléchissement. outrepassage);
sur celle des micro-accidents qui affectent les talons et les faces
inférieures proximales; et sur la précision du geste de percussion
(situation du point d'impact, caractéres du bulbe, etc.} {annexes 2
et 3). La figure 41 montre les ensembles qui sembleraient s'opposer
a ces différents égards.

Selon que la maitrise opératoire est plus ou noins
stable et marquée, le tailleur dispose de moyvens plus ou moins
efficaces pour matérisliser les décisions prises. Que celles-ci
l'aient été dans le cadre du schéms conceptuel global ou opérant
importent peu; le paramétre a une implication identique sur la
chaine opératoire: il apparait comme un facteur potentiel de
décalage entre la conception et la réalisation. Ce facteur ne se
manifeste pratiquement pas pour les ensembles du groupe I-A. I1 est
systématiquement présent pour les ensembles du groupe I-B, mais de
maniére logiquement verieble: moins marqué pour les ensembles dont
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Fig. 42 - Préparation individuelle des produits:
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la réalisation a bénéficié d'une meilleure maitrise technique. Les
ensembles K-§7-32 ou K-92-8 d'une part et U-100-13 d'autre part
constituent de hons exemples de ces décalages wvarisbles, 1liés &
l'ampleur des "erreurs” opératoires {annexe 1, p.48-50. 69-73 et
160-162).

La faculté de conceptualisation:

Quels que soient les degrés de complexité, de précision
et de prévision d'un schéma conceptuel global, sa mise en oeuvre
réclame une attention et un suivi critiques de tous les instants,
et une capacité & s'adapter efficacement & chaque situation. Ces
facultés caractérisent le schéma conceptuel opérant.

L'attention critique est surtout portée sur 1a
préparation individuelle des produits {(controle de 1l'angle formé
par le plan de frappe et le plan de débitage et ravivage éventuel
du plan de frappe. éventuelle préparation de la zone de percussion
par un facettage localisé, un dégagement et un amincissement de la
zone proximale du futur produit, une abrasion de son bord). Sur ce
point, les données disponibles sur les piédces remontées ne permet-
tent guere de montrer de différences significatives & 1'échelle de
1'assemblage (fig. 42). D'apreés la qualité des produits néanmoins,
il semblerait gque 1'opposition entre les ensembles I-& et I-B se
retrouve ici.

Le suivi critique concerne essentiellement 1'agencement
des enlévements lors de 1'exploitation laminaire de maniére &
entretenir un front correctement cintré et caréné, et ainsi &
organiser une rythmique dynamique & long terme. Une appréciation
fondée sur la proportion de produits laminaires débités une fois la
phase d'exploitation laminaire entamée, sur la frégquence des
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interruptions au cours de cette exploitation pour des remises en
forme localisées ou globales, sur leur nature, et enfin sur 1'état
d'abandon du nucléus, laisse apparaitre une aptitude trés wvariable,
manifeste pour tous les ensembles du groupe I-A, moindre pour les
ensembles du groupe I-B. LA encore, il est nécessaire de pondérer
selon que les schémas adoptés favorisent le maintien d'un rythme
dynamique, ou au contraire réclament un suivi critique continuel et
une maitrise opératoire sans faille. Mais méme dans le cas de
schémas globalement similaires, la différence est énorme, coume
pourrait 1'illustrer une comparaison entre les ensembles J-86-87 ou
K-86-1 et les ensembles J-92-9 ou K-93-2 (fig. 43, et annexe 1. p.
32-36, 44-47, 37-40 et 73-77).

En fait, aucune réelle remise en forme n'apparait jamais
chez les ensembles I-A. Les exemples de K-92-7 ou 0-91-28, en
particulier, montrent comment les différents momentz laminaires
s'agencent dans la chronologie de 1'exploitation et compte temu du
volume de matiére, de facon & entretenir un rythmé adéqﬁat {annexe
1. p. 59-68 et 147-156). Des réajustements existent néanmoins mais
qui ne constituent pas une remise en forme & proprement parler.
C'est le cas pour 1'ensemble J-86-87, ou un recintrage du front a
du etre effectué aprés une premiére phase laminaire: le tailleur a
opéré en debitant obliquement des éclats laminaires & partir du
plan de frappe laminaire {annexe 1, p. 32-36). Dans le cas d'un
réaménagement wisant plus particuliérement la caréne du front,
comme c'est le cas de 1'ensemble K-90-50, le tailleur a procédé en
ouvrant un plan de frappe opposé, mais qui sera également exploité
pour une production laminaire (amnexe 1, p. 51-58). Quant au type
de rythmique entretenue par 1'agencement des enlévement{sur un méme
plan, aucune systématique n'apparait pour tous ces ensembles, mais
bien une variabilité étroitement liée aux particularités de chaque
situation.

Chez les ensembles du groupe I-B, deux attitudes sont
présentes. Dans un premier cas, on n'observe aucune remise en forme
ou, selon la reconstitution de la chaine opératoire., sucune trace
de remise en forme du front au cours du débitage. L'exploitation
laminaire est exclusivement interrompue par des ravivages du plan
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de frappe. et est menée de maniére linéaire jusqu'a épuisement de
la surface de débitage. lMais cet épuisement est systématiquement
accélére par les négatifs de piéces accidentées ou mal venues, qui
défigurent le front laminaire et provogquent 1l'abandon du nucléus.
Le processus est particulidrement évident pour les ensembles I-87-2
et U-100-13 {annexe 1., p. 7-9 et 160-162).

Dans un second cas, c'est essentiellement un défaut
d'entretien du front qui est & 1'origine de cet épuisement
prématuré. Des tentatives de remise en forme ont par ailleurs été
réalisées dans certains cas (J-96-1 et K-87-32), qui n'ont permis
de repousser que légérement 1'échéance fatale.

Cette double attitude permet d'opposer les ensembles
I-87-2, J-92-9, K-93-2, L-87-19 et U-100-13, aux ensembles J-96-1.
K-87-32, K-92-8, M-90-141 et T-98-1. Ainsi., une autre différence se
manifesterait-elle au sein méme du groupe I-B et pour des schémas
similaires. Techniquement, cette différence renvoie aux gﬁpacitéa &
maintenir une attention soutenue, & porter um jugement"approprié,
et & sélectiomner une modalité opérationnelle, capacités dont
dépend largement, dans le cas présent, la productivité du nucléus
et la qualité des produits.

La capacité d'adaptation, enfin, intervient surtout face
a l'impréva ou, selon les cas, & 1'imprévisible. L'un comme 1'sutre
aménent le tailleur & remonter au schéma conceptuel opérant. La
encore, cette faculté est difficile & estimer pour les ensembles du
groupe I-i4 pour lesquels on n'oberve pratiquement aucune déviation
par rapport su programme envisagé. Les seuls accidents. 1liés & une
erreur psychomotrice (mauvaise appréciation des paramétres?).
motrice {mauvaise réalisation du geste?) ou & un défaut du matériau
{faille, inclusion, cavité) sont source d'incidents localisés et
efficacement réparés. Pour 1les ensembles du groupe I-B., ces
déviations sont fréquentes, dues & des erreurs opératoires et & des
erreurs conceptuelles de tout ordre et situées & tout moment de la
chaine opératoire. Elles engendrent & 1la fois des incidents
localisés (négatif d'une pidce réfléchie par exemple) et des
situations générales difficiles {épuisement du front laminaire par
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exemple}. I1 ¥ est donc plus aisé d'évaluer cette aptitude &
"réparer", en considérant notamment 1'importance de la remise en
forme (proportion des produits correspondant), son succeés immédiat
{remodelage approprié des surfaces de travail) et son succés & long
terme (reprise d'une réelle phase d'exploitation laminaire).

Toutefois, cette évaluation se limite & quelques wns des
ensembles seulement: ceux pour lesquels le tailleur a décidé de
recourir & une remise en forme du nucléus plutét que de persister
dans une situation aboutissant & court terme & 1'exhaustion du
nucléus. Le fait méme de ne pas concevoir de schéma conceptuel
global précis pour toute la chaine opératoire pourrait apparaitre
comme un facteur décisif contribuant & développer les capacités d'a
propos, d'opportunisme et d'adaptation. Par suite., celles-ci
devraient assurer le succeés de 1'opération. Or, le travail qui est
realisé dans le cadre du schéma conceptuel opérant, lors d'un
probléme gquelconque, reléve de la méme procédure que- celle qui
prévaut & la conception du programme initial: pas de pré?iaiun; pes
d'anticipation, & moyen ou & long terme, sur les conséquences des
décisions qui sont prises.

L'ensemble I-8§7-2 livre 1'exemple le plus frappant de
l'attitude des tailleurs confrontés & un incident localisé, ici le
négatif d'un produit réféchi profondément inscrit sur le front
laminaire. Plutdét que de procéder & une remise en forme du front &
partir des flancs, qui aurait 1'avantage d'en rectifier le profil
sur les deux axes et, corrélativement, de repousser 1'échéance d'un
épuisement du volume & trés court terme, le tailleur wa tenter de
débiter un enlévement laminaire en utilisant le négatif du bord
distal de la piéce réfléchie comme plan de frappe. L'opération est
périlleuse mais elle réussie: le front n'est plus défiguré. En
revanche, 1'enlévement réparateur accélére largement 1'étalement
total des nervures, et le débitage des enlévements suivants ze
soldent logiquement par des réfléchissements (annexe 1, p. 7-9).

Les tentatives de remise en forme d'une situation
globale révélent la méme attitude de non prévision, doublée ici
d'une "attitude du minimum nécessaire” qui, pour la raison
précédemment évoquée, s'avére d'aileurs é&tre généralement insuf-
fisant. L'exemple de 1'ensemble K-93-2 pourrait é&tre recité & cet
égard.
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En somme, la constatation qui ressort pour tous ces
ensembles du groupe I-B est celle d'un opportunisme excessivement
développé. mais 11 s'agit d'une faculté d'adsptation au coup par
coup, dans l'optique d'une réparation immédiste, et non pas dans
celle d'une remise d'aplomb "définitive® de la situation.

3.2 - Le “faire":

La définition d'une "idiosynchrasie" & partir d'objet
manuellement manufacturé repose largement sur la reconnaissance de
"manies” motrices chez les exécutants. Si leur apparition suppose
une expérience déja développée, leur réalité ne participe ni & la
définition d'un savoir-faire, ni & celle d'une approche, technique;
aussi ce point doit-il étre considéré comme une orientation & part
entigére dans 1'optique d'une M. D. A .

La question d'un développement de ces menies motrices
qui serait d'ampleur et de nature “similaires chez les tailleurs
préhistoriques et chez les expérimentateurs a déja été soulevée.
Nous avons vu que divers parameétres différaient. & commencer par
les conditions mémes dans lesquelles cette activité était réaliszée:
moyen intermédiaire obligé pour les uns, finalité en soi pour les
autres; réalisation éventuellement soumizse & des contraintes
diverses pour les uns, engagée dans des conditions optimums pour
les autres. cohabitation quotidienne des premiers, occasionneiles
rencontres de travail des seconds; etc. Le facteur "fréquence® a
également un rdle essentiel & jouer. Peut-étre les tailleurs de 27-
M-89 ont-ils traveilléds la pierre ailleurs que dans leur habitat,
mais les données disponibles n'en ont gudre laissé d'indice. Elles
livrent 1le nombre de 24 chaines de production de supports
lithiques, et dont la réalisation est échelonnée sur plusieurs
mois. C'est fort peu pour un seul individu {bien en dessous ds la
production de certains tailleurs contemporains) et, a fortiori,
3'ils sont plusieurs comme cela semble #Atre le cas. Est-ce
représentatif de la moyenne anmuelle ou est-ce 1ié aux activités
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saisonniéres particuligres & Pincevent? Est-ce, de toutes facons, _
suffisant pour que se stabilisent des réasctions motrices et, qui
plus est, des réactions originales & chacun!?

A un niveau méthodologique, par ailleurs, la nature de
la production étudiée intervient pour imposer des limites plus ou
moins contraignantes & son approche technique. Dans le cas présent -
en 1'occurence, il s'agit d'un type de chaines opératoires pour
lequel la production laminaire n'est ni prolifique -ce qui limite
la wvaleur des comparaisons internes, c'est-d-dire entre 1les
produits de chaque ensemble de débitage-, ni normalisée -ce qui
complique les comparaisons entre les ensembles.

Enfin, indépendamment de ces conditions "historiques®
différentes, surgissent des difficultés de nature plus archéo-
logique. La reconnaissance de spécificités motrices suppose un
échantillon relativement important et relativement complet. D'aprés
les données expérimentales, la premiére condition serait remplie.
La seconde en revanche ne 1'est pas.

En définitive., et méme s3i le doute formulé sur le
développement d'une spécificité motrice n'a pas lieu d'étre, 1les
deux derniéres propositions ont suffit & nous interdire de
travailler sur les produits de débitage comme cela a été fait sur
1'échantillon expérimental. Cette limitation est apparue déas
1'étape de caractérisation de la maitrise opératoire, dans le cadre
de la définition des technicités. Corrélativement. il n'était plus
concevable d'envisager les tendances qui s'amorcaient sur les
artéfacts & leur juste wvaleur: celle d'une éventuelle idiosyn-
chrasie.

L Toutes les études menées sur ces phénomenes ont été realisées dans des contextes ol les
artisans pratiquaient quasi-quotidiennement leur art.
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3.3 - Le "vouleoir-faire®:

Sous cette appelation. nous avons envisagé une facette
du comportement individuel qui, d'une part., devait partiellement
modeler le processus technique lui-méme dans sa conception et sa
réalisation: @i, d'autre part, devait "révéler" 1'état d4'esprit
avec lequel l'intervemant abordait son activité. Quatre aspects
essentiels semblent ressortir ici pour caractériser et différencier
les approches mises en oeuvre pour le débitage de ces ensembles:

- une conception tactique ou stratégique;
des préférences de nature différente;
une deéfinition wvariable des seuils de 1'acceptable:
autant d'éléments qui participent également & une défini-
tion d'une motivation d'ampleur et de nature différente.

Ces deux termes appartiemnnent au vocabulaire militaire.
A un premier niveau de définition la stratégie et la tactique
s'opposent par leur situstion chronologique et leur rdle dans 1le
processus. La stratégie est en effet concue comme "l'art de faire
évoluer une armée sur un théétre d'opérations jusqu'au moment ol
elle entre en contact avec 1'emnemi”, tandis que la tactique
correspond & "l'exécution locale, adaptée aux circonstances. des
plans de la stratégie” (PETIT ROBERT 1986). En somme, la premisre
définit la phase de conception d'un programme, et correspondrait
ici au schéma conceptuel global: la seconde définit la phase de
réalisation compte tenu des circonstances qui se présentent, et
correspondrait au schéma conceptuel opérant.

A un secoﬁd niveau de définition, et par extension,
attitude stratégique et attitude tactique renvoient & deux
approches techniques complétement divergentes par leurs orienta-
tions conceptuelles. L'attitude stratégique se caractérise par une
approche fondée sur une réflexion prévisionnelle: une analyse
préalable des relations de causes & effets permet d'élaborer un
programme d'actions coordonnées qui, s'il est bien congu, pourra



gtre appliqué & la lettre. Son succés repose donc sur la faculté
d'analyse et sur 1'aptitude & prévoir de manidre détaillée.
L'attitude tactique, au contraire, se présente comme une approche
de terrain: on observe une succession de réactions, réflexions,
décisions et actions qui s'adaptent continuellement 3 une situation
qui évolue. Son succeés repose essentiellement sur la faculté
d’'adaptation et sur un opportunisme de circonstances.

En decd d'un certain niveau de technicité. ces attitudes
ne peuvent se développer. tributaires qu'elles sont du savoir-
faire. Par contre, dés lors que 1'étape d'un savoir-faire confirmé
est atteinte -comme c'est le cas pour ces ensembles du groupe I-.
le tailleur va s'orienter vers 1'une ou 1l'autre de ces attitudes.

Cette orientation peut étre considérée comme une
intention délibérée. Dans le cadre d'une activité technique ou les
savoir-faire empiriques sont équivalents et les finalités =imi-
laires, attitudes stratégique et tactique seront en effet toutes
deux a priori aussi efficaces. Elles vont donc constituer les deux
modalités possibles pour une approche des opérations et une
élaboration du programme. Le tailleur dispose ici d'un "espace de
décision ouvert” {J PELEGRIN 1986)}.

L'orientation sélectiomnnée s'exprime essentiellement par
la relation entre schéma conceptuel global et schéma conceptuel
opérant. Pour les "stratiéges", 1'effort sera porté sur 1'élabo-
ration d'un programme initial précis et complet. C'est 1l'attitude
qui a présidé au débitage des ensembles du groupe I-A Le programme
imaginé dans le cadre du 5.C.G. se présente comme "une succession
d'intentions prédéterminantes” excessivement précises et détail-
lées. Cette succession d'intentions couvre tout le déroulement de
1a 'phaine opératoire. Elle ménage des articulations dynamiques
entre ses différ&ntes‘phases. Elle réduit au maximum les possibi-
lités de déviation par rapport & ce plan. En outre, ce 5.C.G. parce
qu'il est efficace et conduit avec une bonne meitrise opératoire,
se confondra plus ou moins avec le S.C.Q0.. Pour les “tacticiens",
l'attitude consiste & élaborer un programme initiasl minimum, tsl
que celui qui a présidé au débitage des ensembles du groupe I-B.
Les intentions intermédiasires s'arrétent au projet d'obtention
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d'une forme idéale souple: celle 4'un nucléus convenablement mis en
forme pour une exploitation laminaire. Au deld, 1le trawmil
s'effectuera dans le cadre du 5.C.0.. En fait, cette opposition
entre les deux groupes a déji été abordée lors de la définition des
savoir-faire individuels; 1les différences entre les degrés de
précision et de prévision du S.C.G. étaient alors considérées dans
1'optique d'une maturité conceptuelle, ol elles ont largement
contribué & différencier les ensembles I-A des ensembles I-B.

Préférences:

Norme collective - choix personnel:

La reconnaissance de "préférences", c'est-A-dire la mise
en évidence du choix systématique d'une modalité spécifique 12 ou
d'autres modalités sont envisageables et qui rempliraient le méme
office. constitue le point de départ habituel pouf une épprache du
patrimoine traditionnel. Ces préférences permettent alors de
reconnaitre et de définir le modéle conceptuel privilégié par 1la
tradition. Cet éventuel modele présente avant tout une wvaleur de
fondement et de guide pour les tailleurs débutants. Chez 1les
tailleurs confirmés en revanche, le recours & un stéréotype n'est
Plus nécessaire: leur savoir-faire est suffisamment développé pour
les rendre indépendants et leur fournir la possibilité de s'en
éloigner. L'application systématique d'une ou d'un ensemble de
modalités revét alors le statut de "norme" collective. Inversement
une variahilité dans les modalités mises en oeuvre rend compte de
choix individuels.

Dans le cas présent, la lecture comparative des
ensenbles ne permet pas de soupconner 1'existence d'un modeéle
conceptuel privilégié par les tailleurs de 27-11-89. On chserve su
contraire une forte variabilité dans les approches sélectionnées.

Cette diversité ne peut étre mise sur le compte de
circonstances contraignantes. Elle n'entretient en =ffet aucune
corrélation avec les types de projets finaux., ni avec les parti-
cularités des blocs travaillés. Aucun indice ne permet non plus
d'envisager des conditions de réalisation différentes. Les choix
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opérés n'apparaissent donc pas tributaires d4'intentions prédé-
terminantes situées en amont, ni d'impératifs extérieurs, mais
semblent bien constituer des intentions & part entidre. Corréla-
tivement, ces intentions sont susceptibles de révéler des préfé-
rences individuelles, facteur potentiel de différenciation entre
tailleurs.

Systéme d'exploitation:

UIne premiére distinction apparait entre les ensembles
des groupes I-A& et I-B dans le principe sélectiomnné pour exploiter
le bloc (fig. 36}). Pour tous les ensembles I-A, on ochserve une
préférence marquée pour un systéme d'exploitation organisé selon le
principe d'engrenage en chevrons. Le "stéréotype" s'arréte 1la, les
modalités d'organisation du volume étant étroitement adaptées aux
particularités du bloc, et les modalités de sa mise en forme étant
envisagées compte tenu du programme d'exploitation. Pour les
ensembles I-B. la préférence va & une exploitation linédire opérée
sur un unique front laminaire systématiquement localisé sur 1'axe

longitudinal, et & partir d'un unique plan de frappe.

Organisation du volume:

Par contre, une seconde différence apparait, au zein du
groupe I-B cette fois, qui réveéle deux options pour 1'organisation
des surfaces de travail dans le wvolume du bloc: localisation du
front laminaire sur sa plus petite ou sa plus grande section (fig.
38). Ces deux options opposent des ensembles qui avaient déja été
dissociés précédemment, sur des bases trés différentes: la stabi-
lité de la maitrise opératoire, la faculté de conceptualisation.

Yariation - réplication:

Les ensembles des groupes I-A et I-B s'opposent
également par la facon dont ces "préférences" sont appliquées. Pour
les uns, 1'exploitation est fondée sur la notion de wariation, pour
les autres. sur celle de réplication. ,

Pour tous les ensembles I-A, et malgré une forte homogé-
néité d'spproches, chaque chaine opératoire connait effectivement
une histoire originale, résultat d'une recherche systématique de la
solution optimale. Cette recherche engendre logiquement 1'élabo-
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ration d'un schéma d'autant plus spécifique qu'il se  wveut
totalement adapté aux paramttres de chaque rognon travaillé.
Corrélativement. on observe icl une certaine originalité, mais qui
se présente comme un effet secondaire et non comme une intention
délibérée. |

Pour les ensemblez I-B, la situation est assez ambigiie,
avec une double attitude selon la phase opératoire. Im certain
“classicisme” pourrait tout d'abord apparaitre, limité & la phase
d'exploitation laminaire. Elle se déroule en effet selon un réel
stéréotype avec la réplication systématique d'une solution jugée a
priori satisfaisante et son adaptation "opportuniste® & 1'évolution
de la situation. En amont par contre, lors de la mise en forme des
rognons, la préférence ne porte pas sur un modéle ou une forme
idéale qui. par exemple, aménerait ls mise en place d'une créte
arriere centrale plutiét que de deux crétes arridres latérales. mais
sur l'approche la plus opportuniste possible. La nature st
l'ampleur du fagonnage apparaissent excessivement corrélées a la
notion du "minimum nécessaire" compte tenu des contraintes marpho-
logiques du rognon. Quoique "1'espace de décision" soit relati-
vement fermeé & cette étape. les comportements observés ne sont plus
seulement significatifs de 1'aptitude & faire le bon choix. mais
aussi d'une option personnelle: 1'économie de gestes. En défini-
tive, cette attitude de réplication qui laissait supposer un
certain classicisme semblerait plutdt se présenter comme une autre
forme d'opportunisme, passive celle-1A.

Les seuils de 1l'acceptable peuvent étre définit comme
les 11m1tes au deld desquelles il y a refus de s'impliquer -par
exemple, décision de ne pas poursuivre 1'exploitation d'un nucléus
entrainant son abandon ou son réaménagement; décision de ne pas
sélectionner certains des produits débités pour usage, etc. |

Dans la mesure ou le travail de la pierre n'est qu'un
moyen intermédiaire -fournir des supports lithiques-, il est
probable que ces seuils porteront essentiellement sur les particu-
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larités des produits recherchés etfou sur la rentsbilité de
1'opération. La décision relgve donc de considérations plus spéci-
fiquement eéconomiques. Toutefois, selon que ces sewils délimitent
une échelle d'acceptabilité plus ou moins étroite, la marge de
manoeuvre technique sera elle aussi plus ou moins contraignante,
impliquant que le tailleur mette en oeuvre plus ou moins rigou-
reusement des méthodes et procédés de pré-détermination des
produits et de contrile de la production.

Ces limites peuvent é&tre fixées par un jugement
collectif, auquel cas elles se manifesteront de maniére identique
sur tous les ensembles de débitage. Elles peuvent au contraire étre
le fait d'une appréciation persomnelle, auquel cas elles auront
toutes chences de wvarier d'un individu & 1'autre, et se révéleront
sous des modalités différentes selon 1'auteur des ensembles. En
outre, si ces appréciations persomnelles sont stables, elles se
présenteront alors comme un facteur de différenciati?ﬁ indivi-
duelle.

Dans le cas présent, "1'hétérogénéité" de 1'assemblage
réalisé par les tailleurs compétents tendrait & réfuter 1'hypothése
d'une "norme collective”, méme appliquée avec plus ou meoins de
bonheur par chacun, pour étaver celle d'un “"libre arbitre”. On
n'observe effectivement aucune "forme idésle”. stéréotype du
support potentiel. Par ailleurs, cette hétérogénéité affecte
différemment les ensembles selon leur appartenance au groupe I-A ou
I-B et se manifeste, dans une mesure moindre, parmi les ensemhles
du groupe I-B. Les principaux indices en sont:

- Une équation "mensuration des produits /7 productivité du
nucléus® qui est résolue différemment pour les ensembles I-A et
I-B. Pour les premiers, 1'organisation du volume montre que
l'accent est systématiquement porté sur un “compromis" permettant
d'obtenir un maximum de produits laminaires de longueur maximum.
Pour les seconds au contraire, et toujours d'apreés 1'organisation
du volume, on peut penser que 1'approche a pour but de favoriszer 1la
longueur des produits au dépens de leur nombre -méme si son
application ne se révéle pas pleinement efficace. En outre, le
désir d'une meilleure rentabilité aurait pu étre satisfait par wun
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suivi un peu plus critique de la rythmigque des enlévements.

- Indépendamment de ce choix préliminaire, les caractires
morphométriques apparaissent beasucoup plus diversifiés chez 1les
ensembles I-B que I-A {annexes 1 et 3). 5i nul part on n'cbserve la
mise en oeuvre d'une approche favorisant une standardization
importante des produits, 1'entretien du rythme de débitage permet
une certaine homogénéité pour chacun des ensembles I-4 qui n'existe
pas chez I-B. La figure 44 présente 1'évolution des longueurs au
cours du deébitage et les repports longueur/largeur pour les
produits issus des ensembles les plus complets. Qutre un rapport
plus stable et un indice d'allongement sensiblement plus élevé pour
les premiers, on remarque une certaine parenté entre tous les
ensembles I-A, qui n'existe pas entre les ensembles I-B.

- La proportion de supports potentiels par rapport au nombre
de déchets mais aussi au volume de matitre est toujours plus
importante pour les ensemblea I-A que I-B {fig. 45)}. !

- La notion de la rentabilité semble également différer
parmi les ensembles du groupe I-B puisque, pour certains d'entre
eux, 1l'exhaustion proche du mucléus est reportée par une remise ou
tentative de remise en forme des surfaces de travail.

- D'autres éléments participant & un comportement plus
spécialement économique comme la proportion de prélévement, 1la
nature des produits prélevés et leur homogénéité de qualité
seraient potentiellement pertinents. Nous n'aborderons pas ce point
ici dens la mesure ou il se situe dans wne autre séquence
opératoire, celle de la sélection de supports qui peut ne pas étre
1'peuvre du tailleur mais d'un autre intervenant.

Certaines de ces différences entre les ensembles des
groypes I-A et I-B relévent d'un décalage moteur 1lors de 1la
confrontation entre les parameétres techniques pré-déterminés et 1a
spécificité de chaque situation. Ce sont les différences qui se
manifestent par une stabilité des caractéres descripteurs pour les
uns, une variahilité pour les autres. Si elles sont susceptibles de
différencier des individus, elles n'ont rien de 1la décision
délibérée qui caractérise 1'aspect du comportement technique
considéré ici. D'asutres en revanche relévent d'une divergence
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Fig. 45 - Proportion de supports potentiels:

Nombre de Nombre de supports
Ensembles Projet produits potentiels:

débités L Lle EL
I -88- 1 L 25 1 0 16
J - 92 - L/Lle 20<->30 3 5 1+x
K-93- 2 L 30<->35 5 0 6+x
L - 87 -19 L 28<->50 2+x 2 14+x
M- 90 - 141 L-Lle 40<->50 2+X 0 1%4+x
1-8t-10 L 72 6 20 31
J - 86 - 87 L +/-100 21 39 19
K-8 - 1 L 60<->80 13 2 11+x
K - 90 - 50 L-—=Lle <100 18+x 8 10+x
K-92~- 7 L->=Lle §0<->100 6+X 5 18+x
K-94- 3 L +/-100 224X 10 21+x
L-8- 1 L/Lle 45 7 9 20
L -85 -77 Lle 78 0 21 41
0 -87 - 45 L->Lle 50<->70 8+x : 18+x
0 - 88 - 10 L <44 6 2 17
0 - 91 - 28 L 80<->100 13+x 6 21+x
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d'orientation au nivesu de l'approche générale, divergence dont on
peut penser qu'elle résulte largement d‘unﬂ volonté délibérée
plutdt que d'une différence de savoir-faire. C'est par exemple le
cas pour le choix du rapport entre longueur des produits/producti-
vité du nucléus. D'autres enfin, & ce niveau de technicite,
relévent d'une motivation, comme le suivi critique.

i 1'on admet que le phénoméne de motivation n'est pas
soumis & une variabilité journalidre mwais exprime bien un compor-
tement habituel, toute intention délibérée prend wvaleur d4'option
personnelle qui dépasse largement la notion de ‘“"conscience
technique”. Elle révele en effet la force et la mature de 1'inves-
tissement mis par 1'individu pour réaliser son but.

L'association des modalités observées pour 1les trois
rubriques précédentes permet maintenant d'envisager 1'homogénéiteé
de deux approches qui s'opposeraient par le degré d'investissement
des intervenants. Considérés indépendamment les unes des autres,
les informations relatives & une démarche stratégique ou tactique,
aux préférences et aur seuils de l'acceptable, n'ont qu'une valeur
descriptive. C'est particuligdrement évident pour le premier point.
pour lequel il faut bien se garder d'établir & priori un paralléle
entre attitude tactique ou stratégique, et investissement crois-
sant. Celui-ci peut étre plus ou moins fort, auquel cas il impligque
effectivenent une motivation plus ou moins développée. laias il peut
aussi se manifester de facon différente selon la personmnglité des
individus. Pour les strateges, plus spécialement motivés par la
phase conceptuelle, tout 1l'effort sera porté sur la pré-conception.
sur 1'élaboration du S.C.G.. Pour les tacticiens. plus intéressés
par la phase opérationnelle, l‘accent sera mis sur le 53.C. 0. avec
une confrontstion continuelle entre situation/décision; or pour
étre efficace, cette option suppose précisément un investissement
trés fort.
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Cumulées en revanche, ces informations retrouvent Ile
contexte d'origine du comportement technique. avec son ‘“état
d'esprit”. De fait, si 1'on consideére cette notion d'investissement
& travers elles et pour chacun des enzembles de débitage, deux
scénarios s'amorcent qui, une fols de plus, opposent les ensembles
des groupes I-A et I-B. Cetfte opposition ne semble pas relever
d'intentions ni de circonstances différentes: tous ces débitages
ont été réalisés dens la méme zone, en vue de produire les mémes
types d'artéfacts. Pour tous les ensembles I-A, une motivation trés
marquée transparait dans 1'élsboration du 5.C.G. notamment par sa
complexité liée & la recherche de la solution optimale. Les seuils
de 1'acceptable privilégient toujours les mémes notions et fixent
toujours des limites trés proches. Par ailleurs, cet investissement
se maintient tout au long de la chaine opératoire par un suivi
critique extrémement sévére tant dans ses aspects conceptuels
{réajustement d'une situation) que dans ses aspects oppératoires
{pas de différence, par exemple, dans l'attention portée a 1la
préparation des produits selon les phases opératoirea). Il en
résulte une totale indépendance vis-&-vis des circonstances et une
totale maitrise de 1'évolution de la situation. Pour les ensembles
I-B. cet éventuel investissement est logiquement différé du fait de
1'option tactique. Or, cet investissement s'aveére bien étre minime,
et 1'attitude d'opportunisme qu' engendre cette démarche ne remplit
pas efficacement son office, sans que 1l'on puisse en imputer 1la
faute & un manque de technicité. Les seuils de 1'acceptable, qui
vont déterminés les grandes lignes du S5.C.G.. semblent étre tres
flous. Les opérations de mise en forme sont réduites & 1'extréme
indispensable. Les décisions sont prises au coup par coup, mais la
réfexion ne dépasse pas la considération de la situation immédiate.
I1 en résulte un déroulement du S.C.0. qui est ici complétement
"esclave” des circonstances dont il ne maitrise pas 1'évolution
{aucun réel suivi critique'qui permettrait d'entretenir un rythme
de débitage dynamique par exemple. ni aucune réflexion & long terme
qui permettrait de rétablir une situation rentable et de repousser
1'échéance d'une exhaustion prématurée}.
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Cette différence entre les deux groupes ne semble pas
pouvoir eétre mise sur le compte d'un savoir-faire plus ou moins
développé. Il est vrai que la maitrise opératoire est effectivement
sensiblement différente entre les groupes I-A et I-B; qu'une légere
gradation existe entre les caractéres qui nous ont permis d'sborder
les notions de "maturité conceptuelle" et de "faculté de conceptua-
lisation". IMais & 1'échelle des é&tapes de 1'acquisition d4'un
savair-faire. il ='agit de nuancez. Celles-124 ne reldvent plus
seulement des niveaux de technicité, mais d'un systéme comporte-
mental complexe dans lequel intervient une multitude de parameétres.
Ainsi, les différences d'attitudes observées au sein du groupe I-B
& propos de la décision de remettre ou non en forme les surfaces de
debitage au cours de 1'exploitation ne peuvent-elles étre mises en
corrélation avec une rélle différence de savoir-faire, mais avec un
phénoméne beaucoup plus global dont 1'une des principales fonda-
tions est 1'état d'esprit avec lequel un individu aborde une
activité technique.

3.4 - Récapitulatif:

Une premiére lecture, orientée vers les degrés de
technicité, a permis de reconnaitre une gradation au sein du niveaun
I. correspondant & un savoir-faire de tailleur{s} compétent(s).
Compte tenu de la durée d'occupation. il nous & semblé peu probable
qu'un méme individu ait pu passer d'une phase de technicité
confirmée (I-B) & une phase performente (I-A). L'hypotheése d'un
minimum de deux tailleurs compétents oceuvrant dans 1'unité 27-11-89
était donc déjA privilégiée sur cette base.

Une seconde lecture s'est orientée vers la recherche de
différences plus fines et couvrant 1'ensemble du comportement
techmique afin de différencier des individus. La figure 46 résume
les résultats obtenus. Trois entités apparaissent maintenant.
susceptibles de correspondre & trois tailleurs.

Les oppositions ne se manifestent pas pour chacun des



214

propos d'autre part. liée & 1'expérience. La situation est simi-
laire pour ce qui concerne les caractéres relatifs au comportement
technmique. Enfin, les différences qui aursient pu ressortir du
comportement moteur n'ont. quant & elles, pas pu étre abordées par
manque d'informations.

En revanche, il est remarquable que ces oppositions
couvrent toujours les mémes ensembles de débitage. confortant
1'hypotheése d'un minimum de deux intervenants, wm mique tailleur
performant que nous baptiserons A, et un ou deux tailleurs
confirmés que nous appelerons B et C (fig. 47). Pour 1'heure en
fait, aucun argument décisif ne permet d'attribuer les ensembles I-
B & un ou deux individus. Les différences reconnues au sein de ce
groupe pourraient en effet refléter une variabilité inter-
individuelle, une variabilité intra-individuelle liée & des
circonstances multiples, ou encore correspondre & 1'évolution
technique d'un méme individu au cours des quelques mois qu'il a
passé & Pincevent. ;
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paramétres, et ce pour des raisons diverses: facteurs relevant
essentiellement d'un degré de technicité ou d'une attitude
technique., 1'un comme 1'autre pouvant étre commmns & plusieurs
individus: facteurs tributaires de la nature archéclogique des
données, trop incomplétes. Ainsi, dans le cadre du savoir-faire,
seuls les caractéres relatifs & la maitrise et la stahilité
opératoires d'une part., & la faculté de conceptualisation d'autre
part, font apparaitre ces trois unités. Ce schéma s'inscrit
d'ailleurs dans le processus logique d'une gradation: au deld d'un
certain stade de technicité, les progrés & venir concernent surtout
la maitrise et 1a précision du geste d'une part, la faculté d'a

Fig. 46 - Les oppositions au sein du groupe I:

I-a I-B I-B
NIVEAUX DE TECHNICITE: ¥ ¥
————————————————————————————————————————— iy

SAYOIR-FAIRE :

maturité conceptuelle X Vi

maitrise opératoire X Vi z

faculté conceptualisation X Vi z
FAIRE: ) f ¢
YOULOIR-FAIRE:

stratégie/tactique X ¥

systéne d'exploitation X Y '

organisation du volume . ¥ i z

variation/réplication X ¥

seuils acceptable X

investissement X ¥? [ z?
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Fig. 47 - Les individus et leur production:

LES INDIVIDUS LES ENSEMBLES DE LES NIVEAUX DE
DEBITAGE TECHNICITE
Fy T - 87 - 10 1A
J - 86 - 87
K-86- 1
K - 90 - 50
¥ - 82 -~ 7
K-94- 3
L —84~ d
L - 85 ~ 77
L -91- 36
M- 91 - 10
0 - 87 - 45
0 - 88 - 10
0 - 91 - 28
N =13
B J-9 - 1 I-B
K -87- 32 -
E-92- @
M- 90 - 141
T - 98 - 100
N=5
C T = B7— 2 I-B
I-8- 1
g =g~ @
K-93- 2
L - 87 - 19
U - 100 - 13
N=6
D L -84-31 II-A
TR
; ﬁzn—z
E L - 84 II-B
L -91- 74
L - 88 - 86 9
N=3
F L-84-3 III
L - 89




- IV - DISCUSSION:

- 1 - Les hypothéses:

A 1'issue de cette approche du matériel lithique, quatre
ou cing individus auraient laissé trace de leur passsge dans
1'unité 27-11-89: F, un tout jeune enfant jouant & s'essayer au jeu
des grands ; D et E, deux jeunes adolescents se préparant & entrer
dans 1la "vie active"; &, B et peut-étre C. adultes compétents et
impliqués dans 1'économie de la communsuté (fig. 48).

Les parametres extérieurs & la séquence de production
que nous avions préalablement envisagés comme pouvant étaver ces
distinctions sembleraient surtout appropriés pour confirmer une
gradation du savoir-faire et, dans une mesure plus variable
seulement, pour différencier des individus au sein de chaque niveau
de technicité. En revanche, d'autres éléments interviennent pour
guider cette discussion.

- 2 - Les éléments de discussion:

2.1 - Les particularités des rognons travaillés:

-

En ce qui concerne 1les particularités des rognons
travaillés. on observe une gradation trés nette entre les niveaux
IIT et II d'une part., se signalant par une baisse de la dimension
des blocs, une morphologie plus variée, et une meilleure qualité
des matériaux: entre les niveaux II et I d'sutre part, avec cette
fois. une sugmentation des caractéres métriques et une qualité
presque systématiquement acceptable.

Ces mémes tendances se retrouveraient au sein du groupe
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Fig. 48 - Les tailleurs: niveaux de technicité
et classes d'age:

NIYEAUX DE CLASSES NOMBRE DE TAILLEURS IDEN-
TECHNICITE D' AGE IDENTIFIES TIFI-
Hypo. Hypo. Hypo. CA-
maxi. mini. retenut? TION
I-& Adulte 1 1 1 A
I-B Adulte 2 1 2 B
C
II-a Adolescent D
- 2 2 A
II-B 8/10>ans<13/14 E
IIT Enfant
< 6/7 ans 2 - | i F
Nombre d'adultes: 3 2 3
Nombre de jeunes: 4 3 3
Nombre total: 7 5 6
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I1, avec l'utilisation de blocs plus imposants, plus réguliers =t
de morphologie oblongue pour les ensembles attribués au jeune E. et
1'utilisation de rognons moins volumineux, de morphologie plus
irréguliére mais sussi plus facile & aborder pour les ensembles
attribués & D. Toutefois, nous ne disposons que de quatre unités
pour ce groupe.

Au sein du groupe I, ou 1'échantillon est plus large,
une variabilité se manifeste également. correspondant 14 encore &
la différence de technicité qui nous avait amené & distinguer deux
degrés: les niveaux I-A et I-B. En revanche. elle ne permet pas
d'opposer les ensembles attribués aux éventuels tailleurs B et C.

En définitive, si ces informations s'inscrivent dans la
courbe logique d'une progression., elles ne sont pas suffisamment
complétes pour mettre en évidence d'éventuelles préférences indivi-
duelles au =sein de chaque niveau.

2.2 - La répartition spatialé des produits et la locslisation des
postes de travail:

Bien que nous ne disposions pas des coordonnées exactes
des artéfacts, leur carré d'origine a permis d'établir des plans de
répartition en faisant converger tous les produits de débitage vers
leur nucléus ou, si celui-ci était absent, en prenant comme point
central la premiére piéce débitée et remontée. Les figures 49 & 54
présentent le matériel respectivement attribué &4 F, E, D. C. B, et
A Ces plans sont déja suffisamment significatifs: 1'espoir de
retrouver des postes de travail attitrés, correspondant chacun & un
des tailleurs identifiés doit étre sbandonné. Toutefois, un certain
nombre de remarques peuvent étre formulées qui confortent partiel-
lement les conclusions précédentes.

En premier lieu, une différence sensible apparait selon
que 1'on considére 1l'aspect groupé ou dispersé des produits de néne
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crigine, une systématique certaine se manifestant chez chacun des
tailleurs identifiés. Le fait que 1'ensemble des produits débités
par les tailleurs débutants aient presque toujours été abandonnés
de maniére groupée s'explique par la finalité méme de ces chaines
techniques: un excercice de taille. Pour les tailleurs compétents
en revanche, s'il est logique que 1'essentiel des supports appa-
raissent dispersés dans 1'habitat. rien ne fait obstacle & ce que
les déchets de débitage soient restés groupés. sur les lieux de
travail ou dans une zone de rejet. C'est effectivement ce que 1'on
observe pour la production de A. Les liaisons entre les artéfacts
couvrent tout le pourtour du foyer, mais les déchets sont essen-
tiellement rassemblés & proximité ou non de leur nucléus. Seul
1l'ensemble 0-87-45 a menifestement connmu un scénarioc différent,
avec des produits particulierement dispersés. Cette situation s'ob-
serve dans une moindre mesure pour C; elle est pratiquement inexis-
tante chez B, et sans que la proportion varisble de raccords par
ensemble suffise & fournir une explication. i

En second lieu, le plan de cet habitat smene & distin-
guer deux structures (fig. 17, p. 60). La plus importante corres-
pond & 1l'aire domestique., dans laquelle les wvestiges lithiques
forment une couronne autour du foyer. C'est la principale zone du
travail de la pierre, dont la formation a subi quelques boulever-
sements au cours de 1'occupation. Une structure nettement plus
petite apparait & 1'ouest de cet atelier: il s'agit d'un poste de
débitage in situ. Or, 1'identité des tailleurs qui ont fréquenté
ces deux structures n'est pas tout 3 fait similaire, et correspond
largement aux différenciations opérées sur la base des niveaux de
teclinicité, puisque le poste périphérique L-84 a essentiellement
été fréquenté par les jeunes débutants., et 1'aire domestique par
les adultes compétents (fig. b56).

Plus précisément, tous les enzembles qui ont été débités
dans le poste L-84 sont 1'oeuvre de débutants sauf deux d'entre
eux, réalisés par A, le meilleur tailleur du groupe, et pour des
raisons qui s'esquisseront plus loin. Ainsi D, le débutant avancs,
n‘a-t-il laissé aucune trace de son apprentissage & 1'extérieur de
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Fig. 55 - Fréquentation de l'aire domestique et

du poste périphérique:

Aire domestique Poste périphérique
A 11 2
B & 0
c B ]
D 0 pA
E 2 1
F 1 1

ce poste ol se retrouvent in situ les produits de L-84-31 et L-85-
4Z2. La situation est sensiblement différente pour E., dont 1la
présence est attestée dans les deux zones. Les ensembles L-84 et
L-88-56 montrent une concentration de leurs produits, au contraire
de 1'ensemble L-31-74. Les deux premiers ont probablement été
débités sur place. La localisation de la séquence du dernier ne
peut &tre précisée. Le tout jeune F 3'est également produit dans
les deux zones. Les vestiges des deux ensembles qui lui sont
attribués {L-34-3 et L-89) sont groupés & proximité de leur nucléus
et probablement sabandonnés sur les lieux méme de leur "déhitage".
La fréquentation de 1l'aire domestique par l'enfant et le plus jeune
adolescent est limitée & la zone sud, & proximité immédiate du
foyer. Les tailleurs compétents en revenche, qui n'ont jamais
quitté cette zone domestique (hormis la présence momentanée de A
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dens le poste périphérique), ont colonisé tout le pourtour du fover
de leurs déchets de taille.

En dernier lieu, et quoique les plans présentés n'en
rendent guére compte, les données disponibles permettent de distin-
guer plusieurs modalités dans la structuration de 1'aire domestique
{(BAFFIER et al. 1982). Les possibilités de lecture demeurent néan-
noins limitées: & 1'absence des coordonnées des artéfacts s'ajou-
tent la proportion variable de raccords et 1'aspect dispersé ou
regroupe des produits de chaque ensemble, en relation avec 1'iden-
tité de leur auteur. Selon leur nature toutefois, ces structures
d'abandon correspondent & la cchabitation de plusieurs tailleurs ou
a8 1l'intervention d'un individu spécifique {(fig. &6 et 57).

La zone de travail principale, centrée sur L/M 88, est
constituée par 1'abandon des déchets de taille d'su. moins six
nucléus. Compte tenu du nombre total relativement faible d'ensemn-
bles débités, il n'est pas surprenant que ce soit précisément dans
cet atelier que se retrouve le plus grand nombre de tailleurs. En
1'occurence, les ensembles sighalent non seulement la présence de A
et de C, mais sussi des jeunes E et F, c'est-a-dire d'individus
identifiables par leur seul niveau de savoir-faire. A& ¥ aurait
débité trois nucléus: K-92-7, 0-88-10 et 0-91-28. C ne s'vy
manifeste que par 1'ensemble L-87-19.

Au sud-ouest de 1'aire domestique., 1la concentration
localisée dans la zone I/J/K-86/87 correspond manifestement au
rejet de débitages réalisés ailleurs. Cet amas contient des déchets
de taille des trois tailleurs compétents. Les ensembles I-87-10.
J-86-87 et K-86-1 ont été débités par A, peut-étre sur wn
contenant. Le tailleur B marque sa présence par 1'abandon du
nucléus K-87-32. Le nucléus I-87-2 et le nucléus I-88-1. accompagné
de quelques produits, figurent également & la périphérie sud-ezt de
cet amas, tous deux attribués au tailleur C.

Au sud-est du foyer, un amas a été remanié au cours de
1'occupation par une opération de widangs T1 regroupe encore une
partie dez produits de deux nucléus., K-90-50 et L-91-36, 1'sutre
partie ayant é&té éwvacuée avec les pierres de foyer en M-92. Ces
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deux ensembles ont &té débités par le tailleur A.

Au nord-est du foyer, en MN-90, un premier poste de
travail temporaire a été identifié. I1 correspond au débitage d'un
ensemble attribué &4 B. Or, =i 1'on considére qu'une concentration
de produits dissus d'un méme nucléus a certaine chance de
correspondre & un espace individualisé (poste de débitage in situ,
atelier remanié ou zone d4d'évacuation des déchets) seul le nucléus
M-90-141, parmi la production de B, était précisément susceptible
de signaler cet éventuel emplacement., qui est ici particuligrement
bien individualisé.

Un second poste temporaire est signalé, localisé en
M-89-90, qui rassemble les déchets de débitage de 1'ensemble K-94-3,
débité par le tailleur A.

En définitive, aucun argument de poids - ne vient
alimenter 1'hypothése d'une structuration individuelle de 1'aire
domestique, avec des emplacements de travail réservés & la
production lithique ou au rejet des déchets de " chacun. Par suite,
les informations disponibles ne peuvent logiquement paz étaver les
identifications proposées, par la reconnaissance d'éventuelles
corrélations entre chacun de ces emplacements et 1'identité des
différents tailleurs. En revanche, elles pourraient les réfuter. ce
qui n'est pas le cas. Par ailleurs, les principales remarques
restent difficilement interprétables, du fait méme des possibilités
de localiser les aires de travail ou de rejet de chacun. treés
inégales selon les tailleurs mais homogénes chez un méme individu.

Ainsi,. 1a premildre opposition qui se manifeste se situe-
t-elle & 1'échelle de 1'habitat par les relations entre 1'aire
duméstique et le poste périphérimque. Ces relations semblent & 1a
fois étre fondées sur les niveaux de  savoir-faire. et faire
intervenir des aspects comportementaux complexes. Seul le tailleur
A a fréquenté momentanément le poste L-84. domaine des débutants, B
et C n'ayant jeamais quitté la zone domestique. La question de
1'identité ou de la réalité de B et C reste en suspens sur ces
bases, quoigqu'on ne remarque aucun recouvrement spatial entre la
production attribuée & chacun d'eux.
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La seconde opposition est interne & 1'aire domestique.
Les deux principales structures, 1'atelier et la zone de rejet. ont
toutes deux été fréquentées par 1'ensemble des tailleurs -ce qui.
somme toute, parait assez banal. Le fait n'apporte donc aucun
arqument susceptible de conforter ou de réfuter les hypothdses pro-
posées. Proportionnellement toutefois, la formation de cet atelier
est surtout redevable au tailleur A. C'est le plus productif il est
vrai, wais 2i 1'on fait ahatraction des deux ensemhles ocrasionnel-
lement débités dans le poste périphérique et des trois autres
évacués dans la zone de rejet, sa production dans 1'aire domestique
n'est plus que de 8 ensembles, soit & peine plus que les tailleurs
B et C dont 1'essentiel de la production ne peut étre localisé.

En ce qui concerne les structures secondaires, deux
d'entre elles demeurent logiquement muettes dans la mesure on elles
ne sont constituées que d'un unique ensemble de débitage. Seul
1'amas remanié pourrait individualisé un emplacement particulier,
et qui désigne une fois encore le tailleur A.

On peut toutefois penser que 1'intervention de données
plus détaillées, en particulier celles de 1la  structuration spa-
tiale, permettra de donner quelque valeur complémentaire & ces
principales cbservations et d'en orienter 1'interpétation.

2.3 - La durée de 1'occupation et la productivité individuelle:

5i 1'on considére le rapport entre durée d'occupation et
intensité de la production, un total 47 chaines techniques du
travail de la pierre ont été reconnues, parmi lesquelles 24 seule-
ment participent réellement d'une économie de production de
supports. Les autres, au moins 13 d'entre elles. reldvent de
l'apprentissage ou du jeu. La réalisation de ces 24 phaines
5'échelonne sur un laps de temps relativement long, environ six
mois. Or, elles seraient 1'ceuvre de plusieurs individus.

Une productivité individuelle si faible est é&tonnante et
pourrait inciter & privilégier 1'hypothése de deux tailleurs. En
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réalité., qu'ils soient deux ou trois n'apporte gudre de différence:
la productivité mensuelle moyenne par individu resterait d'une ou
deux séances de débitage. On pourrait évidemment envisager le fait
que cette activité ait été, pour 1'essentiel, réalisée ailleurs que
dens 1'habitat 27-1-89. lMais il faudrait alors aussi admetire que
1'essentiel des produits ainsi débités (et pas seulement Iles
lamelles & dos) ont été utilisés ailleurs puisqu'ils n'apparaissent
pas dans 1'habitat -ce qui est peu probable.

Par ailleurs, si 1'on considére le nombre de supports
potentiels fourni par chacun et non plus de séquences opératoires,
la différence reste énorme, méme si 1'on oppose la production de B
et C & celle de & (fig. 45 p. 209).

Il s'ensuit que de telles conditions de faible produc-
tivité individuelle ont constitué un obstacle évident pour qu'appa-
raissent et se développent des "manies" psychomotrices telles que
celles que 1'on peut lire sur la production d'un expérimentateur.
En outre, une pratique probablement distendue dans le temps améne
inévitablement 1'instabilité d'un certain nombre de caractéres.

2.4 - La durée de 1'occupation et la chronologie interne:

Des domnées liées aux raccords entre pierres de fover
ont permis de distinguer deux phases principales dans la chrono-
logie interne de 1'habitat (BAFFIER et al. 1982} (fig. 18§, p.63).
Une opération de vidange totale du foyer, matérialisée par 1'éva-
cuation des pierres fragmentées en périphérie de la structure. dans
deux amas, et de leur remplacement par un nouveau stock, a crée
quelques bouleversements dans la répartition spatiale des produits
qui se trouveient abandonnés & proximité du fover. Certains d'entre
eux ont egalement été prélevés au cours de ce nettoyage, et se
retrouvent dans les dépotoirs mélés aux pierres éclatées (fig. B7).
Cette situation permet donc de situer le débitage des ensemhles
d'ol sont issus ces produits pendant une premigre phase d' occupa-
tion. Ce nettoyage s'accompagne par ailleurs d'un changement dans
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1'organisation de 1'aire domestique, avec 1'apparition de postes de
débitage temporaire(cf infra).

Par suite, la présence du tailleur C pendant la seule
premiére phase, celle du tailleur B pendant la seconde tendraient &
confirmer 1'hypothese d'une progression 4'un méme individu au cours
de 1'occupation. Leur présence simultanée pendant les deux phases
au contraire permettrait d'en exclure 1'hypothése pour 1l'alterna-
tive suivante: variabilité intra-individuelle d'un unique tailleur.
réelle cohabitation de B et de C. Malheureusement, sur les six
ensembles débités par C. seuls trois d'entre eux peuvent étre
situés chronologiquement. Les opérations d'évacuation des ensembles
I-87-2 et I-88-1 dans la zone de rejet du sud-ouest et de débitage
de L-87-19 dans 1l'atelier principal auraient toutes trois é&té
réalisées pendant la premitre phase. Mais si la présence de C n'est
pas attestée pendant la seconde phase, celle de B 1'est tout au
long de 1'occupation. Seuls trois des cing ensenbles qﬁi 1ui sont
attribués peuvent étre situés. Les ensembles J-96-1 et EK-R7-32
appartiennent treés probablement & la premigre phase: les déchets de
1'un se retrouvent dans les deux ames de vidange, 1'autre a #&té
évacué dans l'amas de rejet lithique. L'ensemble K-94-3, dont les
déchets signalent la présence d'un poste de déhitage temporaire
appartiendrait & la seconde phase (fig. 56, &7). Cette situation
réefuterait donc 1'hypothése d'une progression technigque au sein du
groupe I-B. La question d'une variabilité intra-individuelle
subsiste.

Par ailleurs, cette chronologie interne implique wun
étalement de la production lithique sur plusieurs mois. Il aurait
en effet été concevable que 1'essentiel de la production ait été
réafisé en peu de temps, 8 l'arriveée du groupe par exemple et de
maniére & se pourvoir en supports pour les mois & venir, occupés
par les activités de chasse. Mais une telle attitude implique ume
forte dose de calcul et de prévision -notions peu courantes chez
les chasseurs-collecteurs nomedes-. ainsi qu'un stockage des
produits -dont aucune structure ne conserve trace. Cette chronc-
logie interne vient donc en exclure la possibilité.

Corrélativement, le travail de la pierre apparait non
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seulement comme une activité peu pratiquée, mais sussi excessi-
vement ¢&talée dans le temps. I1 s'ensuit une instabilité logique
des caractéres, mais qui ne suffit pas & expliquer la wvariabilité
au sein des enseﬁbles I-B: celle-ci relgéve d'un comportement
technique global, dans lequel interviennent le savoir-faire.et ce
que nous avons appelé le "faire” et "le vouloir-faire®.

= 3 - Conclusion:

A 1'issue de cette approche préliminaire d'une Méthode
de Détermination d'Auteurs, les descripteurs faisant apparaitre des
différences significatives se sont principalement manifestés:

1) dans le cadre du Savoir-Faire, ou trois etages ont pu

étre distingués dans 1'échelle de comparaison (fig. 58). Cette
premiére grille renvoie & des aspects moteurs ou psychomoteurs du
comportement technique.

Le premier échelon définit les nivesux de technicité
ici les niveaux I & III correspondant & des savoir-faire de tail-
leurs compétents, débutants et de postulants tailleurs. Les dis-
tinctions opérées se fondent essentiellement sur la connaissance
empirique des concepts fondamentaux de débitage, sur 1'aptitude &
conceptualiser un programme de travail global en fonction de ces
concepts et compte tenu du projet et des conditions, sur les facul-
tés & suivre le déroulement de ce programme et & réagir effica-
cement dans le cadre du schéma conceptuel opérant, et enfin sur la
naitrise opératoire. Ces trois niveauxr de savoir-faire corres-
pnnﬁent, en outre, & des classes d'ages distinctes.

Le second échelon rend compte de degrés de technicité au
sein d'un méme niveau. Les ensembles attribués aux grcupes I-4 et
I-B correspondent respectivement & 1'oceuvre de tailleurs perfor-
mants et confirmés. La premidre appelation doit etre relativisése:
les réalisations considérées ici n'ont rien & voir avec certaines
productions spectaculaires d'expérimentatenrs ou de tailleurs
paléolithiques, telles que le débitage des grandes lames du type
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d'Etiolles ou le faconnage de feuilles de laurier. La différencia-
tion de ces deux degrés se fonde essentiellement sur les mémes
critéres que précédemment, & savoir 1a maturité conceptuslle,
l'attention et le suivi critique. la faculté d'adaptation. 1la
maitrise et la stabilité opératoires, mais ici considérés pour des
ensembles qui relévent d'un méme niveau de connaissances.

Le dernier échelon reldve de "nuances” difficilement
qualifiables puisqu'elles dépassent trés probablement le domaine du
savoir-faire pur. Elles ont été distinguées au sein du niveau I-B,
sur les Dbases d'une maitrise opératoire et d'une faculté de
conceptualisation sensiblement différentes.

2) dans le cadre du "Vouloir-Faire”. ou des notions telles
que 1'option stratégique ou tactique, la réplication d'un “"meodeéle”
plus ou moins stéréotypé ou 1'élaboration d'un programme toujours
individualisé, les préférences pour certaines modalités dans 1la
conception du systéme d'exploitation et d‘organisﬁtian=du volune,
les seuils de 1l'acceptable pour la standardization et la qualité
des produits et pour 1la productivité du nucléus, etc.,
caractérisent 1'approche de l'activité et participent & ls défini-
tion d'une "motivation". Cette seconde grille de lecture des
séquences opératoires renvoie & des parametres plus spécialement
psychologiques du comportement technique. Ceux-ci restent tributai-
res du savoir-faire chez les tailleurs débutants., mais sont 1le
reflet d'un libre-arbitre chez 1les tailleurs compétents oun
plusieurs attitudes ont été reconnues.

3) Dans le cadre du ‘Faire' en revanche. le fait que les
descripteurs envisagés n'aient pu étre exploités apparait comme la
conséquence des particularités de 1'assemblage -entre autre la
proportion et nature des raccords, et les conditions de sa résliss-

tion. I1 ne condamne donc pas leur pertinence potentielle.

La figure 58 montre que tous les échelons ne sont pas
représentés dans le cadre du savoir-faire. Chez les tailleurs
debutants. le dernier échelon de différenciation est, logiquement,
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celui des degrés de savoir-faire: & une étape de 1'acquisition on
le wvariabilité individuelle est obligatoire, les nusnces qui sze
manifestent entre las ensembles ne peuvent étre considérées comme
susceptibles de distinguer des individus. Par contre, des diffé-
rences comnplémentaires susceptibles de se manifester chez les tail-
leurs compétents n'interviemnent que chez les tailleurs confirmés.
ou elles opposent deux groupes d'ensembles; elles n'apparaissent
pas pour les ensembles des tailleurs performants.

Dans le cadre du vouloir-faire, seuls les ensembles des
tailleurs compétents sont représentés (fig. 58§). LA encore, on note
la méme unicité de modalité pour les différents caractéres du
groupe I-A, et une variabilité au sein du groupe I-B.

Les différences reconnues & partir de ces deux grilles
3e recouvrent partiellement et opposent toujours ;133 mENes
ensembles de débitage. Ces éléments nous ont donc amenés & conclure
& la présence de b ou 6 tailleurs {(fig. 48, p. 217). La figure 59
résume les résultats obtenus sur la base des arguments techniques.
et leur confrontation avec des données extérieures & la séquence de
production.

A, le "meilleur” tailleur de la communauté, est aussi le
plus prolifique. C'est celui pour lequel nous disposons du plus de
données, tant par le nombre d'ensembles de débitage que par leur
degré de reconstitution; or, c'est aussi celui pour lequel les
différents caracteéres descripteurs marquent la stabilité la plus
forte. 5a présence est attestée dans toutes 1les structures de
1'habitat et pendant les deux phases de 1'occupation.

B et/ou C sont tous deux des tailleurs confirmés qui
s'uﬁpusent 4 A par une approche différente du débitage -tant dans
la préférence domnée 4 une option tactique que dans la définition
de seuils de 1'acceptable assez flous-, wme technicité moindre
-pour le moins au niveau opératoire-, et enfin un investissement
qui pourrait définir la limite du minimum nécessaire. Ils se
distinguent 1'un de 1l'autre par des points qui ne permettent pas
d'aller au deld d'une forte présomption de leur cohabition. Les
ensembles qui leur sont respectivement attribués s'opposent en
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Fig. 59 - Séquence de production et autres données archéologigues,
confrontation des résultats:

TAILLEURS:
RESULTATS DE LA SEQUEN-
CE DE PRODUCTION: A B C D E F
NIVEAUX DE TECHNICITE: o Q a z A
SAYOIR-FAIRE:
maturité conceptuelle o O 0 Z A
maitrise opératoire o Q ) 1} 3 A
faculté conceptualisation| ®© Q 0 o ¥ A
FAIRE: / i / 7 ¢ ¢
YOULOIR-FAIRE :
stratégie/tactique: o Q / { ¢
systéme d'exploitation: 4 0 d = A
organisation du volume: o Q | 6 O ) &
variation/réplication: o Q _ / f /
seuils acceptable: o Q - f / /
investissement: o Q9 b2 0? 2] A
AUTRES DONNEES :
HMATIERE PRENMIERE:
norphologie: o] Q 0 2 A
qualité: [+ Q 0 2 P
dimensions: 4 O 0 53 Fid
NOMBRE DE DEBITAGE: 13 5 6 2 3 2
MATERTEL "DISPERSE": 1 4 5 o | 1| o
__________________________________________________ R S, AR I —
MATERIEL "GROUPE": 12 1 1 2 2 2
LIEU: I+II I I II | I+II|I+II
STRUCTURE I1.12 i3 I1 it I1 il
I3.14 14 14 II II
I5,II| 1&
PHASE D'OCCUPATION: 1+2 1+2 J1{+/) |1 ou 2] 1+27 | 1427
I: aire domestique Iz amAas remanié
56 e poste périphérique I3: postes temporaires
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particulier au niveau du savoir-faire opératoire. par la qualité et
stabilite du geste. Ces différences relévent de la motricité pure,
difficilement contrélable, et peuvent donc exprimer une variabilité
intra-individuelle. Ils s3s'opposent d'autre part au niveau du
savoir-faire conceptuel, par des choix qui sont effectués dans des
espaces de deécision plus ou moins ouvert {organisation du volume,
suivi critique, réajustement des situations), donc exprimant une
volonté délibérée et d'éventuelles préférences. Or les choix opérés
pour ces ensembles réviéleraient des préférences, et qui seraient
respectivement différentes selon qu'ils sont attribués & B ou a C.
En outre, certaines de ces préférences, en introduisant une nuance
dans le degré d'investissement, refléteraient ume approche sensi-
blement différente de ces deux individus. Les données extérieures &
la séquence de production, -notamment la présence de B au cours des
deux phases de 1'occupation et la cohabitation de B et C 'pendant 1la
premiere- permettent d'éliminer 1'hypothése de la progression d'un
unique tailleur mais restent insuffisantes pour confirmer cette
présomption de cohabitation., plutét que 1'hypotheése d'une wvariabi-
lité intra-individuelle. Devant cette altermative. nous donnerons
la préférence & la premidre proposition dans la mesure ou 1) toutes
les oppositions d'ordre technigque portent systématiquement sur les
mémes ensembles de débitage, et ol 2) aucune contrainte ne vient
expliquer ces oppositions.

Compte tenu de leur technicité et de la progression de
l'acquisition. D et B seraient deux jeunes adolescents. entre 8/10
ans et 12/14 ans maximum. Le premier., techniquement plus avancé que
le second, serait sans doute aussi un peu plus &gé. Au plaisir des
jeux commence & se substituer 1la nécessité d'acquerir un savoir-
faire de base, mais leurs contacts avec 1'apprentissage du travail
de la pierre apparalssent fort limités dans le cadre de 1'habitat.

F. enfin, serait un jeune enfant, entre 3/4 et 6/7 ans
maximum, dont deux ensembles illustreraient le ou 1'un des tout
premiers contacts avec le travail de la pierre. Son intéret pour
cette activité tiendrait encore du jeu & immiter les adultes, et du
plaisir & s'immiscer dans les exercices des jeunes ainés.



DEUXIEME PARTIE:

DES INDIVIDUS AU GROUPE :

LES OCCUPANTS DE 27 - M - 89.

"Au demeurant, qu'est-ce que la préhistoire sinon un
inventaire d'outils car, comme 1l'a dit fort justement un archéo-
logue connu, 'les gens, eux, ils sont morts'."® |

SAHLINS 1976: 124
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Introduction

Un certain nombre de questions ont été soulevées au
début de cette étude, concernant la nature d'une unité archéo-
logique et la vie quotidiemne dans celle-ci. Maintenant que la mise
en place d'une M.D.A. a, sinon totalement remplie son office du
moins largement limité le nombre d'hypothéses posaibles, sommes-
nous en mesure d'apporter des éléments de réponse & ces questions?
Et jusqu'd quel point?

Rappelons briévement la facon dont elles s'articulent en
trois étapes successives, par le biais d'une approche du travail de
la pierre allant du plus général au plus particulier:

La définition du milieu dans lequel les concepts et les
individus évoluent constitue habituellement le cammevas indispen-
sable & partir duquel un théme ou une communauté peuvent étre
abordés. Supposons que 1l'on se trouve dans une communauté entre-
tenant des spécialistes-teailleurs, ou sur un site ol 1l'activité
essentielle est la production lithique. L'étude des comportements
techniques 1liés & cette activité nous renseignera sur les
stratégies d'un sous-groupe ayant des relations particuliéres avec
leur communauté, et non sur les stratégies de cette dernidre. Par
exemple, le soin apporté a la production ne pourra en aucun cas
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étre interprété comme une attitude avant waleur culturelle mais
seulement comme le résultat de compétences individuelles et
d'investissements personnels de la part de quelques individus.

travers des deux points suivants:

Comment se compose 1'unité 27-11-89 du point de vue des
structures archéologiques qui la matérialisent? Du point de wue
de la cellule humaine qui 1'occupe?

De la méme maniére, le décryptage de comportements
techniques est difficilement concevable si 1'on ne dispose pas de
la grille de lecture préalable que constitue la structure du svs-
téme techno-économique. Par exemple, selon que le travail de 1la

pierre est aux mains de spécialistes oeuvrant pour la communaute ou
une activité générale, un circuit de distribution intégrant chaque

membre pourra étre interprété comme un simple résesu d'acheminement

des produits depuis les producteurs vwvers les consommateurs. ou
” comme le reflet d'un systime de propriété collective des artéfacts.

Par conséquent, la seconde étape consistera & définir
les modes de gestion des sous-systémes de production et de
consommation, en considérant la fagon dont le trawvail de la pierre
s'intégre dans des chaines techniques globales.

En 1'occurence, deux questions seront abordées: Oui
s'occupe de fournir les artéfacts indispensables & tous; soit, par
extension, comment le savoir-faire lithique est-il géré en terme de
répartition des téches? Comment, par ailleurs, 1la production
lithique elle-méme est-elle gérée en terme de distribution des
produits; ou encore, quelle est la relation entre producteur et
cnnsdﬁmateur? i

La structure du sous-systéme lithique étant préci-
sée, nous pourrons alors tenter d'esquisser la conception méme du
travail de la pierre, en considérant quel a été le regard des tail-

leurs qui ont pratiqué cette activité dans la 27. Plus précisément,
il s'agira de voir, au cours de cette dernidre étape, quelles sont
les articulations que ces individus ont établies entre leur activi-
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teé de taille et leurs préoccupations socio-économiques {(gestion des
ressources, de la production. de la consommation, gestion de 1'es-
pace colectif}), pédagogiques {transmission d'un savoir-faire} et
enfin symboliques {statut “"culturel” du trawail de la pierre}.

Dans la mesure du possible, chacune de ces questions
sera successivement abordée dans le contexte spécifique de 1'unité
27-11-89 de Pincevent, puis dans une optigue plus générale afin de
considérer les apports et limites d'une M.D.A. A chacun de ces
thémes.
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Chapitre 1

L'UNITE ARCHEOLOGIQUE

ET LE CONTEXTE HUHMAIN

L'étude de 1'unité 27-M-69 a 1révélé une occupation
homogeéne correspondant 4 un sol d'habitat aux limites horizontales
et verticales bien nettes. Toutefois, les raccords et remontages
d'artéfacts lithiques et de pierres et foyer ont soulevé deux
questions sur la mise en place des vestiges.

1 - hroni £ tructure L - :

La premiére concerne la contemporanéité horizontale
entre 1'ensemble des vestiges: aucun raccord quelconque ne permet
en effet de relier la structure localisée en 27-L-84 & la zone
domestique centrée sur le foyer 27-1-89, soulevant le probléme de
leur synchronisme réel et, dans l'affirmative des raisons a cette
indépendance totale.
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La structure 27-L-84 est située & 3 m. de 1'amas central
(fig. 17, p. 60). Il s'agit d'un petit atelier de débitage qui
compte les nucléus et la quasi-totalité des produits de débitage de
8ix rognons. Plusieurs tailleurs ont participé & la formation de
cet amas (fig. 67, p. 230).

L'ensemble L-84-3 est 1'oeuvre du tout jeune F faisant
ses premitres armes. La réalisation de 1'ensemble L-84 est 1'oeuvre
du débutant E. D, le débutant avancé, est & 1'origine des ensembles
L-64-31 et L-86-42. Les ensembles L-84-1 et L-85-77, enfin, sont le
fait du tailleur A. _

Nous avons déjA wvu que trois d'entre eux se retrou-
vaient ailleurs dans 1'unité archéologique. L'attribution aux
tailleurs E et F de trois ensembles situés & proximité du foyer
repose sur des critéres de techmnicité; aussi cet argument peut-il
étre considéré comme passablement ambigu pour établir la relation
entre les deux zones. En revanche, 1'identification de A repose sur
1'ensemble des critéres envisagés, et sa présence est largement
attestée dans 1'aire domestique dans laquelle se situe son lieu de
travail habituel.

Par conséquent, cette identité partielle entre les
occupants de L-84 et M-89 implique un synchronisme entre 1la
formation de ces deux structures, et confirme la relation entre une
aire domestique centrée sur un foyer et lieu d'activités diverses,
et ce qui apparait effectivement comme une structure ammexe, lieu
d'une activité exclusivement lithique.

Les raisons de cette situation périphérique ne peuvent
étre imputée & la nature de cette activité, largement représentée
dans la zone centrale, non plus qu'A un rejet de déchets encom-
brants, également présents dans l'aire domestique. En outre, 1la
composition de cet assemblage, tout comme la distribution au sol
des produits, fournissent 1'image d'un poste de débitage in situ.
En revanche, la présence des différents tailleurs n'est propor-
tiomnmellement pas la méme dans ces deux zones. D'aprés ces 6€1lé-
nents, peut-étre les raisons d'étre de ces deux structures sont-
elles & rechercher dans les modalités d'apprentissage du travail de
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la pisrre et son rapport avec 1'organisation des espaces de travail
(cf infra).

2 - Axe o) : ie interne

L'autre remarque concerne la chronologie interne de
1'occupation. Au cours de celle-ci, deux opérations de vidange ont
été réalisées amenant un nettoyage complet du foyer et 1'évacuation
des pierres fragmentées dens deux amas (cf supra, p. 61-656). Un
certain nombre d'artéfacts lithiques ont également été collectés
avec les produits de vidange, situant leur débitage pendant ume
premiére phase d'occupation, sans doute plus longue que la seconde
d'aprés la quantité st 1'état des pierres chauffées appartenant au
second stock. _.

Ainsi, la formation de l'atelier principal. auquel se
rattachait sans doute 1l'amas remsnié situé au sud-est du foyer,
date-t-elle de la premidre phase, de méme que l'amas de rejet situé
en périphérie sud-ouest. Les deux postes de débitage temporaires,
en revanche, appartiendraient tous deux & la seconde phase.

Cette situation a amené a formuler 1'hypothése d'une
évolution des attitudes par rapport & 1'orgenisation de 1'espace
domestique: structuration stricte au cours d'une premidre phase
avec une localisation des postes de travail dens une aire délimitée
ou un débitage sur contenant suivi d'une évacuation des déchets;
assouplissement au cours de la seconde avec l'apparition de deux
pusl:.ea de débitage temporaires dans la =zone nord /nord-est du
toyer. :

3i ce changement dans la structuration est associé & un
changement dans 1‘identité des individus ou d'une partie d’'entre
eux, 1l'hypothése d'une évolution des "normes" ne serait que secon-
daire et incontrélable. Si, au contraire, tous 1les taillsurs
identifiés ont laissé traces de leur passage au cours de ces deux
phases, 1'hypothése d'une adaptation de la structuration spatiale
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Fig. 60 - Les individus et la chronologie interne:

2. 86

PREMIERE PHASE SECONDE PHASE INDETERMINEE
A I-87-10 K-94-3 L-84-1 1°?
J-87-10 L-85-77 1°9 °
K-86-1 |
K-90-50
K-92-2
L-91-36
M-91-10
0-87-45
0-88-10
0-91-28
N=10 N=1 N=2
B: K-87-32 H-90-141 K-92-8
J-96-1 T-98-100
N=2 N=1 N=2
C: T-87-2 J-92-9
I-88-1 K-93-2
L-87-19 U-100-13
N=3 N=0 N=3
D: L-84-31 1°97
L-85-32 1°%
N=0 N=0 N=2
E: L-88-86 L-84 1°9?
L-91-74 2°9
N=1 N=0 N=2
F: L-89 L-84-3 1°9
N=1 N=0 N=1
17 2 12:  1°7: 6
209: 4
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des activités de taille & des circonstances différentes s'en
trouverait étayée.

En 1'occurrence, la situation est assez ambigiie comme
le montre la figure 60 (voir aussi fig. 56 p. 228, 57 p. 230, et 59
p. 238). Cing des six tailleurs identifiés se sont manifestés au
cours de la premiére phase dans 1'aire domestique: 4, B, C, Eet F.
Au cours de la seconde, seuls A et B ont laissé témoignage de leur
présence. Toutefois, un certain nombre d'éléments viemnent relati-
viser ces résultats. Tout d'abord, sur un total de 31 chaines de
débitage, seules 19 d'entre elles peuvent étre situées chronologi-
quement avec une certaine probabilité. En ocutre, le nombre d'ensem-
bles non localisés dans le temps wvarie selon les tailleurs, et est
particuliérement faible pour B et C par rapport & A (3 chacun
contre 12). Dans de telles conditions, la non identification de C
au cours de la seconde phase ne peut étre considérée comme perti-
nente de son absence. Dans 1'hypothése de son départ, cette absence
ne justifie par ailleurs pas une modification de la structuration
de l'aire de débitage, jusque 14 essentiellement concentrée &
1'ouest du foyer et se déplacant désormais vers la zone nord/nord-
ouest de celui-ci. Ce changement d'attitude correspondrait donc
bien plutét & une modification dens la stratégie d'organisation de
1'espace, pour des raisons qui semblent indépendantes du nombre et
de la qualification des tailleurs. Plus étommante apparait 1'ab-
sence des jeunes pendant une phase de moindre rigueur. & moins que
1'ensemble L-91-74 débité par E n'sppartiemme précisément & cette
seconde phase, ce que les donmnées micro-stratigraphiques devraient
permettre de vérifier.

Cette situation souléve par ailleurs un autre probléme:
sur les 17 chaines réalisées par les tailleurs compétents et
localisées dans le temps, 15 appartiendraient & la premiére phase
et 2 seulement & la seconde. 5i 1'on considére les ensembles
réalisés par A dans le cadre d'une chaine technique classique, 10
sur 11 ont été débités pendant cette premiére phase. Cette dispro-
portion s'explique mal par le seul fait que la seconde phase soit
plus courte - & moins qu'elle ait été excessivement courte, liée &
un départ prématuré et imprévu, car 1'opération de vidange du foyer
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5'est accompagnée de 1l'apport d'une soixantaine de kilogrammes de
pierres nouvelles pour le recharger. Compte tenu de la fragmenta-
tion qui a commencé & s5'opérer, cette hypothése apparait peu
probable. L'hypothése alternative consisterait donc & envisager ume
seconde phase pendant laquelle le besoin en supports lithiques
n'était plus aussi important, et largement satisfait ﬁur le stock
subsistant de la premiire phase. Ce scénario aurait par ailleurs
l'avantage d'expliquer la trés faible proportion de supports parmi
les pidces raccordées. Dans cette méme optique, et dans la mesure
ou cette proportion apparait d'autant plus faible que le tailleur
est moins productif, on note que le seul cas pour lequel 1la
proportion de prélévements est particulidrement faible (1'ensemble
M-90-141), correspond précisément & un nucléus débité pendant 1la
seconde phase.

Dans l'aire domestique elle-méme, le probléme se pose
de la présence de deux amas contemporains de nature différente.
L'hypoth2se d'une aire de "stockage” des supports oil 1'on puiserait
au fur et & mesure des besoins par opposition & une zone de rejet
des déchets semble pouvoir étre écartée. Aucune différence n'apps-
rait en effet entre la composition de 1l'amas consituant l'atelier
principal et celle de 1'amas de rejet, ol 1'on retrouve, outre les
déchets de taille, nombre de produits laminaires. Dans le second,
la proportion de raccords est sensiblement supérieure pour les
ensembles de A, mais la proportion de supports potentiels semble
identique, indiquant des prélévements de nature similaire.

La formation de la structure 27-L-84 souléve également
un certain nombre de questions. Dans 1'hypothése d'une restructu-
ration de 1l'espace, sa localisation périphérique pourrait étre
interprétée comme la conséquence de 1'organisation stricte qui
aurait prévalue durant la premidre phase d'occupation. Or 1la
présence de E et de F est également attestée dans 1'aire domestique
& cette période. Par ailleurs, son abandon ne s'accompagne pas
d'une installation des jeunes qui 1'ont fréquenté deans une autre
zone de 1'habitat. Enfin, la formation de ce poste a manifestement
été trés rapide; il n'aurait donc subit aucune perturbation ulté-
rieure, au cours de la seconde phase.
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- I1 - LA CELLULE: COMPOSITION, IMPORTANCE

5i, comme le dit un vieil adage, 1'apparence des choses
est le reflet d'une communauté avant d'étre celui des gens, l'ap-
proche de la composition et de 1'importance de la cellule occupant
cet habitat doit constituer la premidre préoccupation.

-1 - Composition:

Dans un contexte archéologique, les indices permettant
d'aborder la composition d'une communauté se limitent généralement
& la nature des activités réalisées et & la durée du séjour. Plus
récemment, les travaux de M. Olive et de N. Pigeot ont bien montré
combien la relation établie entre niveaux de technicité et classes
d'Age constituait une information essentielle pour aborder ce théme
et en préciser les modalités.

Ici, deux hypoth&ses ont été proposées concernant
1'identité des occupants. L'une envisage ces unités comme formant
un cemp de chasse essentiellement ou exclusivement fréquenté par
des hommes, la chasse étant non seulement 1l'activité principale
mais aussi la raison essentielle de cette présence A Pincevent.
L'autre hypothése, considérant la durée de ce séjour propose une
composition plus classique: & chacune de ces unités correspondrait
une “cellule de base" (BAFFIER 1982; KARLIN sous presse).

L'approche du matériel de 27 - M - 89 nous a permis de
reconnaitre trois niveaux de technicité correspondant & trois
classes d'age. L'écart qui sépare ces niveaux de technicité., asso-
cié & la faible durée de 1'occupation. excluent 1'hypothese d'une
progression de un ou quelques individus. Ces trois classes d'ége
sont respectivement représentées par deux ou trois adultes, deux
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jeunes adolescents et un trés jeune enfant.

Le premier point qu'il importe de souligner est la
présence d'enfant{s) -un au noins- en trés bas &ge. D'sprés les
degrés de maitrise opératoire et conceptuelle observés, on peut
estimer 1'8ge de F comme inférieur & 6/7 ans. Or, et & moins
qu'elle ne soit tout & fait exceptiommelle, la présence d'un tres
jeune implique la proximité de la mére. lMalheureusement, cet enfant
n'a pas laissé suffisamment de traces de son passage pour permettre
de recomnaitre sa présence tout au long de 1'occupation ou
seulement de maniére ponctuelle. Il en est de méme pour D, 1'un des
deux adolescents. En revanche, la présence de E tout au long de
1'occupation pourra étre vérifiée par les données complémentaires.

5i tel est le cas, on peut alors admetitre que cette
continuité est générsle. Corrélativement, 1'unité apparait comme
une structure d'occupation domestique au sens classique, avec une
composition mixte de ses membres correspondant probablement, et su
moins, & une cellule familiale plus ou moins large.

Cette interprétation serait d'ailleurs étayée par un
argument archéologique extérieur & la 27 et qui concerne l'ensemble
du campement. Une structure ammexe, trés originale et éloignée
d'une dizaine de médtres de 1'unité domestique la plus proche, se
distingue par quelques traces charbomneuses, vestige d'un feu
nomentané, quelques fragments osseux, et 8 éclats provenant de
plusieurs nucléus débités dans lea unités 36 T-112, G-116 et G-121.
Le fait a été interprété comme un "pique-nique” entre jeunes
enfants qui s'étaient munis de quelquea morceaux de viande et
éclats de silex récupérés dans différents amas de rejet (KARLIN
sous presse). S5'il »s'était agit de tailleurs débutants, donc de
jeunes adolescents, on peut supposer qu’'ils se seraient munis des
produits qu'ils avaient eux mémes fabriqués, plutft que de
récupérer les déchets d'autrui -em 1'occurence abandonnés par des
tailleurs compétents. Par suite, la structure archéologique serait
le fait d'une trés jeune classe d'ége, celle d'enfants n'ayant
encore que de faibles relations avec l'asctivité de la taille. Le
. s~ F—ge 1827l = 89 a-t-il 6té—privé du—drott—de—sortie?
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m-k--um_.jmwm—-mmﬁebﬁ-mﬂﬂr—eﬁﬁigi
deplUs, "1a1is5e trace de somr—passage? Quoi qu'il en soit, 1la
présence de cette classe d'dge n'apparait ni exceptionnelle, ni
spécifique & 1'unité 27-11-89. Une étude des niveaux de technicité &
1l'intérieur de chaque structure permettra de confirmer cette
vision. Corrélativement, cet élément, 1lié au fait que toutes les
unités domestiques sont de nature similaire, aménent & élargir
1'hypothése de cellules familiales & 1'ensemble du campement,
chaque unité domestique correspondant alors & au moins une cellule
familiale, plus ou moins large.

- 2 - Importance:

L'analogie constitue la démarche de base pour aborder
1l'importance d'une communauté archéologique. Diverses études,
notamment menées sur des terrains ethnologiques, se sont ainsi
attachées & établir quelle pouvait étre les relations moyennes
entre importance de 1la surface occupée, quantité de restes
alimentaires, durée de 1'occupation et nombre d'occupants.

Dans le cas de 1l'unité 27 - M - 89, on sait qu'il s’agit
d'une structure domestique (non spécialisée) s'étalant sur une
superficie totale de plus de 18 m2. Une super-structure est
envisageable, et la surface couverte serait d'environ 8 mé. Les
restes de 17 rennes ont été décomptés et 1'occupation s'étalerait
sur,plusieurs mois. D'aprés les fourchettes habituellement présen-
tées, cette hahbitation abriterait de 4 & 6 individus.

Ce chiffre correspond déjd au nombre de tailleurs
identifiés, 5 ou 6 individus, et aucune information ne permet
d'affirmer que tous les occupants de l'unité aient menifesté leur
présence en “cassant du caillou". Admettons pour le moins que tous
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les tailleurs potentiels se soient manifestés.

I1 faudrait ensuite savoir si le travail de la pierre
était une activité mixte, une prérogative masculine ou encore
féminine (ce qui parait peu probable).

A titre indicatif, la figure 61 présente les principaux
cas de figure envisageables. Compte tenu de la durée du sevrage qui
est assez longue dans les sociétés nomades et semi-nomades, 1la
présence de deux jeunes adolescents d'age sensiblement comparable
ménerait & supposer la présence de deux femmes. Dens 1'hypothdse
d'une division sexuelle des tdches, on compterait alors un minimum
de 5 adultes, 3 hommes et 2 femmes, soit un total minimum de 8
personmes. Dans le cas d'un savoir-faire commun, les deux femmes
feraient alors partie des trois tailleurs identifiés., et 1'on
aboutirait & un total minimum de 6 personnes, dont 3 adultes.

Il s'agit 14, bien évidemment, de schémas -théoriques
soumis & une multide de circonstances aléatoires, et non décelables
sur un terrain archéologique. En particulier, le probléme se pose
des relations de parenté & 1'intérieur de cette umité. S'agit-il de
Plusieurs cellules nucléaires, au moins deux, apparentées d'une
manidre quelconque et comptant chacune au plus deux générations? Ou
é'agit—il d'une cellule familiale linéaire qui compterait ici au
moins trois générations? Selon la figure retenue, le nombre de
modalités envisageables s5'accroit sensiblement et aboutit & des
résultats passablement différents quant au nombre total d'habi-
tants.

Mais surtout, il est remarquable que, quel que soit 1le
schéme envisagé, le nombre minimal d'individus corresponde ou
dépasse le seuil maximal généralement estimé pour le rapport
superficie/occupant. Ce seuil semblerait d'autant plus inapproprié
ici que, sur la douzaine d'habitations du campement - de superficie
sinilaire hormis 1'habitation n°l1- se trouvent bien quelques
nouveaux nés ou vieillards, également dispensés de s'essayer au
lithique. Lorsque toutes ces unités auront fourni leurs informa-
tions en ce domaine - & savoir le nombre minimum de tailleurs-, on
disposera d'atolts supplémentaires pour préciser la valeur de cette
équation dans 1le cadre de Pincevent et, corrélativement, pour
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Fig. 61 - La cellule, composition et importance:

HYPOTHESE D'UN SAYOIR-FAIRE
SPECIALISE: HIXTE:

1) Cellules apparentées horizontalement:

?--4 or-a 0---4 T 11--
i i | A A
A

2) Cellules apparentées verticalement:

0 --> Femmes @
|-> impliqués dans la production lithique
A --> Hommes



254

aborder moins arbitrairement la “"structure familiale" des cellules
domestiques.

Par ailleurs, on peut d'ores et déja remarquer que 1la
superficie couverte est stable, d'environ 8 m2. pour toutes les
habitations du campement. A Etiolles par exemple, cette surface
intérieure varie selon les unités (12 »Z en U-5, 15 m2 en P-16) et
donc, est-on tenter de rajouter, selon le nombre d'occupants (OLIVE
1986, PIGEOT 1987). En réalité, cela signifie-t-il qu'il y a, dans
un cas, adaptation des individus & 1'espace disponible, dans
1'autre aménagement de 1'espace en fonction du nombre d'individus
allant cohabiter, c'est-d4-dire, prosaiquement, une sensibilité
différente & la notion de confort? Ou cela signifie-t-il que 1la

composition de ces cellules n'est pas la méme & Pincevent qu'a
Etiolles? ’

- IIT - DISCUSSION:

-1 -H1MDA et unité archéologique:

Dans le cas d'un campement tel que celui de Pincevent,
le premier axe de recherche qui s'impose concerne la mise en place
et les relations entre les vestiges & 1'échelle 1) de chaque unité,
2) des unités contemporaines, 3) des niveaux d’'occupation succes-
sifs.

1.1 - Relations synchroniques:

L'étude des deux premiers points repose essentiellement
sur une approche des relations synchroniques. Elle se fonde sur une
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analyse de la micro-stratigraphique et des relations obtenues par
remontage d'artéfacts lithiques, de pierres de fover et de restes
osseux. Dans 1'optique d'une contemporanéité , déjad la significa-
tion de ces trois types de raccords n'est-elle pas la néme: on ima-
gine facilement l'elptunt de quelques lames de silex ou de pierres
de foyer & une habitation abandonnée, plus difficilement celui d'un
fragmnent de carcasse. Dans 1'optique des relations “sociales"”,
cette signification est sans doute également différente: nulle part
chez les chasseurs-collecteurs nomades ou semi-nomedes la wvaleur
d'un artéfact & usage courant comme une lame, ou d'un produit natu-
rel “inerte” comme une pierre de foyer, n'atteint le symbolisme
d'une pidce de venaison, surtout lorsqu'il s'agit de se 1'appro-
prier ou de s'en défairs.

L' interprétation des relations spatiales matérialisées
par les raccords lithiques n'en est pas pour autant moins délicate.
Les habitants de deux structures peuvent trés bien se cotoyer et se
visiter @ s'emprunter ni s'échanger le moindre artéfact. L'ab-
sence de relation n'est donc pas forcément significative. Inver-
sement, dans le cas d'une succession dans le ‘temps, les seconds
arrivants peuvent aller récupérer quelques artéfacts abandonnés ou
oubliés par les premiers. La relation entre ces deux unités ne sera
pas plus significative que précédemment. En fait, ce n'est pas tant
la présence et le nombre de relations spatiales qui importent ici.
que la nature des raccords, les types de circuits qu'ils affichent,
et 1l'identité ou la complémentarité entre 1'ensemble dea structures
qu'ils associent 3 1'échelle du campement, directement ou indirec-
tement. Dans le cas de structures similaires et de nature domes-
tique, des relations bilatérales, méme indirectes, auront plus de
chances de correspondre & une contemporanéité absolus que des
relations unilatérales. Dans le cas de structures différentes par
contre, les unes de nature domestique, les autres de nature spécia-
lisée, les relations seront logiguement totalement ou essentiel-
lement unilatérales, allant sans doute de 1'unité spécielisée vers
l'unité domestique si la premidre correspond & un atelier de
débitage. ou 1'inverse si elle correspond & une zone d'utilisation.
Enfin., la différence entre deux structures peut se situer & un
niveau beaucoup plus fin et moins perceptible. L'exemple existe &
Etioclles, entre deux unités pour lesquelles on observe des rela-
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tions essentiellement unilatérales, et qui ne se distinguent que
par certaines particularités des chaines technigques et la qualité
du débitage: des tailleurs largement confirmés occupent 1'une des
structures, des apprentis sont installés dans 1'autre.

Dans cette optique., l'extension d'une M.D.A. & 1'ensen-
ble des unités d'un campement fournira certes un indice complémen-
taire, mais qui ne sera décisif que dans le cadre d'une approche
comparative de structures de nature différente. Dans le cas de deux
habitations domestiques similaires, le fait de savoir que les habi-
tants de 1'unité X ont empruntés trois lames & ceux de 1l'unité Y
est largement suffisant et 1'identité du tailleur ne présente aucun
intérét. En revanche, dans le cas de relations entre ume structure
spécialisée dans le travail de la pierre et plusieurs structures
domestiques, ou encore entre deux structures spécialisées, 1'une
dans la production de supports, l'sutre dans 1l'utilisation de grat-
toirs pour la préparation de peaux, 1'identité des i;vuurvoyaurs
devient une information de tout premier plan pour aborder 1le
synchronisme d'occupation entre ces structures et leurs relations
avec des individus "d'origine" différente.

1.2 - Relations diachroniques:

Lorsque il y a occupation périodique du site sur un laps
de temps trés court comme c’'est le cas & Pincevent, la question se
pose d'une réoccupation saisonniére par le méme groupe. Son appro-
che se fonde essentiellement sur la recommaissance d'une tradition,
a4 1'origine de choix stables et de comportements similaires.

. Dans cette optique, comment ne pas songer & rechercher
la trace des tailleurs identifiés dans les niveaux précédents. Dans
1'état actuel de la M.D.A. toutefois, et compte tenu des particu-
larités de 1l'assemblage auquel elle s'est adaptée, cet espoir ne
nous parait pas accessible dans 1'immédiat. La signature -de Cces
individus, au contraire des tailleurs contemporains, ne fonctionne
que tres partiellement sur des manies motrices. En outre, la pro-
portion relativement faible de raccords par ensemble de débitage
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enpéche de dormer toute leur valeur & ces parambtres. Par ailleurs,
le probléme surgira également d'une évolution de la technicité
d'une saison & 1l'autre, en particulier chez les jeunes tailleurs.

On peut toutefois envisager la possibilité de "suivre
des individus dans le temps" sous certaines conditions favorables,
‘notamment dans le cadre d'un atelier périodiquement fréquenté par
des tailleurs suffisemment performants et productifs pour que se
stabilisent une large gamme de caractéres idiosynchrasiques.

= <& = H DA B Icneo

Le second axe de recherche concerne la définition des
cellules qui occupent chaque unité archéologique.

Dans la mesure ou la reconnaissance de niveaux de tech-
nicité permet corrélativement de définir des classes d'éges, cette
approche suffit largement A& différencier une ‘cellule domestique
classique d'une cellule qui serait, par exemple, exclusivement
composée de quelques hommes rassemblés sur un camp de chasse.

L'intérét des informations fournit par une MN.D.A.
intervient ultérieurement, la recormaissance du nombre de tailleurs
et leur appartenance & une classe d'ége permettant d'évaluer 1le
nombre minimum d'individus et de préciser 1'importance de 1la
cellule.



Chapitre 2

LA STRUCTURE DU STYSTENE LITHIQUE

= I - LA GESTION DU SAVYOIR-FAIRE LITHIQUE: QUI SONT LES TAILLEURS?

Qui sont les tailleurs de pierre? Chacun subvient-il &
ses besoins en matidre d'outillage lithique, ou celui-ci est-il
réalisé, en totalité ou en partie par quelqués individus spécia-~
lisés dans cette téche et au service de la communauté? Cette
spécialisation est-elle le fait d'une stratégie ou tout simplement
1'image de circonstances aléatoires?

= 1.1 - LES STTUATIONS ARCHEOLOGIQUES:

Ces faits renvoient & trois types de situations archéo-
logiques. Leurs principaux traits distinctifs sont:

sur le site:

Les artéfacts se divisent en deux groupes présentant
généralement des caractéres morphotechniques différents et des
circuits de distribution différents.
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- 2 - Existence de centres spécialisés:

Il y a production excédentaire de un ou de quelques
types d'artéfacts qui s'accompagne, corrélativement, de circuits de
distribution & plus ou moins longue distance. Les produits sont
acheminés sous forme d'outils finis, de supports bruts, ou encore
de rognons de matidre généralement préformés.

=3 - Aucun de ces caractéres ne se monifeste:

Un seul réseau de production est observable, qui couvre
1'éventail des types utilisés et ne dépmssse pas les besoins de 1la
consommation locale. C'est la situation & laquelle semble corres-
pondre 1'assemblage de 1'unité 27-1-89.

o 2 o

Face & ces trois situations archéologiques, trois
nodéles de savoir-faire ont été reconnus parmi les sociétés non
industrialisées., Dans le cas présent, ils se traduiraient des
facons suivantes: '

- Modéle d ~-fai édral:

Le travail de 1la pierre eat un savoir-faire général,
éventuellement limité par une division sexuelle des téches. Chaque
individu posséde la compétence technique requise et s'adonne &
cctﬁe'uctivité, Sa production peut étre ou exclusivement réservée a
ses besoins persomnels, ou étendue A ceux de ses proches, ou encore
utilisée de maniére indifférenciée par quiconque dans la commu-
nauté,

Le traveil de la pierre voit se développer deux réseaux
de production qui cohabitent et se complétent. L'un concerne des
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produits "communs", réalisés par tous les individus; il s'agit du
réseau de production domestique. L'autre concerne des produits
"particuliers” réalisés par quelques tailleurs seulement: il s'agit
du réseau de production spécialisée.

L'existence d'un double réseau de production n'implique
pas forcément une exportation des produits particuliers vers d'au-
tres communautés. De méme, il ne signifie pas systématiquement une '
différence dans les niveaux de savoir-faire requis pour chagque type
de production.

Ainsi la distinction entre ces deux réseaux peut-elle
porter sur des critéres aussi divers que:

- la atandard%gﬁtion des supports: par exemple, débitage de
lames ou d’'éclats;

- leur mode d'obtention par le biais de techniques plus ou
moins spohistiquées: par exemple, débitage laminaire par percussion
ou par pression; ’

- sur des considérations faisant intervenir des notions de
prévision et d'économie de moyen: par exemple, production de
supports standardégés, outillage potentiel & consommation différée,
ou production d'un outillage spécialisé pour une consommation
immédiate;

- voire méme, son existence peut-elle étre liée & une
division sexuelle des tadches au sein de ce savoir-faire: par
exemple, production domestique des artéfacts communs réalisée par
tous, hommes et femmes, et production spécialisée des artéfacts
particuliers exclusivement réalisée par les hommes;

- dans cette optique d'ailleurs, ce double réseau peut-étre
engendré par une division sexuelle des téches qui se situe en aval
de la production des artéfacts: au niveau de leur utilisation pour
des-activités spécialement féminines ou spécialement masculines (cf
pour exemple l'hypothése la division du camp de Malta en “"maisons"
pour hommes et pour femmes).

- 3 - Modéle de savoir-faire particulier:

Seuls quelques tailleurs interviennent pour produire
1l'ensemble des artéfacts utilisés par la communauté. Leur produc-
tion concerne donc tous les types de produits, quelles que soient
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la nature des supporta et leurs finalités. Le développement d'un
modéle de savoir-faire particulier, qui définit ce type de situa-
tion, n'exclue en aucune manidre 1'éventualité d'une compétence
ninimum détenue par tous.

Trois expressions du savoir-faire, trois principaux
types de situations archéologiques: la tentation d'établir des
nodéles de corrélation est imparable. Encore faudrait-il qu'ils
soient Jjustifiés. En fait, la sasituation observée dens 1la 27
pourrait correspondre & n'importe lequel de ces modéles.

-1 -Le savoir-faire:

Etrangement, le théme du savoir-faire a longtemps été
délaissé dans les travaux d'archéologie préhistorique de 1'Ancien
Monde. J. Tixier semblerait avoir été le premier A envisager la
présence de spécialistes tailleurs & propos du campement de Bordj
HMellaha (TIXIER et al 1976: 30).

Sans doute est-ce la raison pour laquelle un certain a
priorisme s'est installé pendant longtemps. Selon 1'hypothése 1la
plus coursmment admise, un modéle de savoir-faire général dans
lequel chacun subvenait A& ses besoins était associé aux économies
de prédation soit, par extension, aux sociétés paléolithiques.
Puis, une économie de production se développant, une spécialisation
des activités et des individus s'amorcait. Le modéle de savoir-
faire particulier définissant 1'émergence de spécialistes était
donc le fruit de la néolithisation. Des travaux récents, en parti-
culier ceux d'A. Testart (1982 a et b; 1986; 1987), ont bien montré
l'arbitraire de cette double corrélation. tout en rappelant qu'une
des clefs du débat se situait dans les dépdts archéologiques ol
elle n'a gudre été plus recherchée par les anthropologues que par
les archéologues. Il faut hélas bien reconnaitre que ce type de
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recherche se heurte & un nombre important d'obstacles sur un
terrain archéologique: les inconnues sont multiples et les moyens
limités.

- 2 - La notion de spécialisation:

Les recherches entreprises par A. Testart ont tout
d'abord montré que la division du travail n'était pas liée aux
types de ressources exploitées ni & leurs techniques d'acquisition.

Elle est incompatible avec un systéme économique pour
lequel la mobilité du groupe est le fondement et la condition méme
de son bon fonctiommement. Cette mobilité exclue en effet toute
surcharge en produits mamufacturés, et une production intensive
dépasserait trés rapidement les besoins de la consommation locale.
Or cette surproduction vis-a-vis des besoins du groupe, qui impli-
que 1'écoulement des produits excédentaires vers 1'extérieur contre
échange, constitue précisément le fondement d'une division sociale
du travail. En fait, "chez les chasseurs-cueilleurs nomades, la
seule division réguliére du travail, quéte alimentaire et fabrica-
tion artisanale, est celle entre les sexes" (TESTART 1982:52).

| En revanche, elle peut apparaitre chez des groupes de
chasseurs-collecteurs dés lors qu'ils sont sédentaires et qu'ils
pratiquent une économie de stockage.

En 1'état actuel des conmaissances sur 1'économie pré-
historique, seuls des groupes mésolithiques, tels les pécheurs
SJauveterriens de la Lémance ou les céréaliculteurs Natoufiens de
Mallaha, ont laissés les témoignages indiscutables de résidences
stables et de structures de stockage. les opposant ainsi aux popu-
lations paléolithiques pour lesquelles les recherches concluent &
des sociétés nomades pratiquant une économie d'acquisition & court
terme.

‘Mais il serait prématuré de tenir dés & présent ces
conclusions pour définitives. Des indices de pondération existent
déja, qui introduisent le doute. Ils sont encore excessivement
localisés dans 1'espace et concentrés dans le temps. i Testart
cite notamment 1'exemple du sud-ouest francais, & 1'extréme fin du
Paléolithique: toutes les conditions naturelles indispensables &
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1'apparition d'un systéme sédentaire & stockage y sont réunies et
les vestiges archéologiques tendent & montrer que ce systéme était,
sinon déja réalisé, du moins en voie de réalisation chez certaines
communautés de chasseurs-collecteurs. "Des techniques de séchage
semblent attestées dés la fin du Paléolithique supérieur, dens le
sud-ouest de la France pendant le lMagdalénien: des dallages de
galets de rividre ont pu servir de soles A& fumer ou & sécher le
poisson. Notons que la péche magdaléniemne, qui concerne surtout le
saumon, est une péche saisormidre, caractére qui a di stimuler
1'invention des moyens de préservation. Dans les sites magdaléniens
d'hiver!, on ne retrouve que les arédtes dorsales des ssumons et pas
de trace des tétes (par contraste avec d'autres poissons): il faut
donc supposer que ces saumons étaient péchés en été dens les sites
estivaux en aval, que les tétes y étaient enlevées avant que le
poisson, conservé par quelque moyen, ne soit transporté dans les
sites d'hiver. " (TESTART 1982: 180)

3i des conditions favorables similaires semblent étre
réunies & Pincevent (réoccupation saisonmidre et pour un séjour de
Plusieurs mois d'un site stratégique par sa proximité d'un passage
de remmes), aucun indice de séchage et de stockage du gibier
n'apparait. On se situerait donc dans le cadre d'une société de
chasseurs-collscteurs nomades ou semi-nomades sans stockage. La
chasse aurait été organisée de manidre & ne satisfaire que les
besoins immédiats -la viande étant totalement consommée au fur et &
mesure des prises. Il n'empéche que la fabrication des armes néces-
saires & l'abattage et au dépecage des animaux, comme celle des
outils utilisés pour préparer et transformer les peaux, ont domné
lieu & des activités spécifiques, qui ont pu étre 1'oceuvre de
certains individus seulement.

1 81 1l'on ne conmait pas de site magdalénien occupé tout au long de
l'année, certains le sont pendant les six mois d'kiver, comme c'est le cas 4
Duruthy, de septembre & mars,
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- 3 - Les spécialisties:

La notion de spécialisation n'implique pas en effet
celle d'une division sociale du trawvail; aussi les modéles de
savoir-faire mixte et particulier faisant intervenir des "spécia-
listes-tailleurs” sont-ils envisageables dans le cadre de Pince-
vent. Cette notion de spécialisation doit étre prise dans une -
acceptation trés large: production de certains objets manufacturés
par un nombre limité d'individus, et utilisation potentielle par
1'ensenble de la commmauté, ou par d'autres individus, ou par les
producteurs eux mémes.

Autrement dit, la présence de "spécialistes-tailleurs"
ne signifie pas forcément que 1'on se trouve dans une structure on
cette répartition des tAches est le fait d'une stratégie techno-
économique pensée et élaborée par la communauté. Elle peut tout
simplement étre le fait d'ume initiative individuelle informelle,
développée & partir de circonstances domestiques aléatoires, et
recevant l'approbation de la commmauté. Partout 1les individus,
rappelle A. Testart, "(.) de par leurs capacités physiologiques,
leurs inclinations psychologiques, ou en raison d'autres facteurs
sociaux ou idéologiques, sont plus doués pour la réalisation de
certaines téches que d'autres. Certains tendent ainsi & se spécia-
liser dans un type de production, travail de la pierre, fabrication
d'embarcations, chasse particuliére & certains animesux, réalisa-
tions artistiques. Ces tendances sont déja & 1'oceuvre chez les
chasseurs-cueilleurs nomades, mais chacun reste capable d'accomplir
les différentes taches qui incombent & son sexe, et chacun parti-
cipe, bien que parfois & des degrés divers. & toutes les activités
économiques. " (TESTART 1982: 52).

De nombreuses observations ethnologiques wvont en ce
sens. l. Sahlins en rapporte un exemple, provenant de la Terre
d'Arnhem en Australie. Animé par son profond enthousiasme pour les
communsutés de chasseurs-collecteurs nomades, il raconte comment le
groupe de Fish Creek, composé de neuf adultes, "(.) entretenait
presque & plein temps un artisan, un homme de 35 & 40 ans, dont la
véritable spécialité était de se tourner les pouces." (SAHLINS
1976: 57-58). Il cite ensuite les propos de deux autres ethnolo-
gues: "Il n'allait jamais & la chasse avec les autres hommes mais
un beau jour, il se mit énergiquement & pécher au filet. Il s'en-
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fongait parfois dans la brousse pour chercher des essaims d'abeil-
les sauvages. Wilira était un homme de 1'art, habile & réparer les
javelots et les lance-javelots, & fabriquer des pipes et des
rhombes; capable, lorsqu'on l'en priait, d’'emmancher adroitement
une hache de pierre; en dehors de ces occupations, il passait 1le
plus clair de son temps & bavarder, & manger et & dormir.*!

Les paramétres habituellement considérés pour- aborder ce
théme sont d'ordre trés divers, mais leur approche a ceci de commun
qu’'elle est souvent trés difficile?. Ces paranétres font notamment
intervenir:

- une évaluation du rapport entre les nombres présumés de
producteurs et de consommateurs (qui, elle-méme renvoie aux évalua-
tions démographiques réalisées A& partir des restes alimentaires
fossilisés, du nombre d'unités d'habitations, de la densité d4'indi-
vidus supposée par unité, de 1'estimation de la durée de 1'occupa-
tion, etc.):

- des analyses technologiques portant sur la complexité et
la rigidité des chaines opératoires, 1la standardZtiun des pro-
duits, le soin apporté & la fabrication, 1'émergénce d'un micro-
style, etc.;

- des analyse typologiques et fonctiomnelles orientées vers
la diversité de la production et des utilisations:

- dea enalyses quantitativea et spatiales s'attachant
respectivement & la productivité des ateliers et aux circuits de

1 F.D. Mac CARTHY, M. Mac ARTHUR: The food quest and the time factor in
aboriginal economic life. - In: C.P. MOUNTFORD ed., Records of the Australian—
American scientific expedition to Arnhem land. vol IT: bnt.in'opology and
natrition - Melbowrne, 1960 Melbourne University Press - D'aprés I, Sahlins,
1976: 58.

2 Pour les démarches utilisées & propos de la reconmaissance de la
spécialisation de la production sur un matériel céramique, voir notamment [1.B.

HAGSTRUM, 19685, qui présente une importante bibliographie sur le sujet.



266

distribution des chaines techniques, révélés par raccords et
remontages des produits.

Dans cette optique, la possibilité de différencier des
producteurs est-elle un &tout déterminant., ou seulement un "plus”
appréciable mais insuffisant?

Dans le cas présent, il semblerait que 1'identification
des tailleurs permette de réduire quelque peu le nombre de paramé-
tres & considérer et d'en préciser notoirement les modalités selon
la trame suivante:

-1 - Un réseau de production local:

Bien que 1'habitat soit relié & d'autres structures du
campement, le faible nombre et la nature des raccords d'artéfacts
entre unités excluent 1'hypothése d'ume exportation de produits
excédentaires ou, inversement, celle d'un approvisionnement exté-
rieur par importation de produits lithiques.

Les occupants de la 27 ont donc suffit & leur propres
besoins et n'ont pas produit plus qu'il ne leur était nécessaire.
5i cette production est le fait d'un ou de quelques spécialistes,
elle ne s'inscrit en tout cas pas dans le cadre d'une économie de
spécialisation avec division sociale des taches.
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- 2 - Un rapport numérigue producteurs/consommateurs
alldle:

Selon que 1'on passe d'un savoir-faire général & un
savoir-faire mixte puis particulier, les courbes illuatrant 1le
rapport entre le nombre de consommateurs et celui des producteurs
affichent des profils différents, allant d‘'ime évolution sansihle-'
ment paralléle & ume divergence d'autant plus marquée que 1la
spécialisation est intensive (fig. 62).

' Dans le cas présent, 1'évaluation du rapport entre les
nombres présumés de producteurs et de consommsteurs s bénéficié de
la M.D:A. par laquelle 2 ou plus probablement 3 adultes compétents
et productifs ont été identifiés. Selon que le travail de la pierre
entrait ou non sous le coup d'une répartition sexuelle des taches,
le nombre total minimum de consommateurs potentiels serait de 3 & 4
ou de 3 & 5 individus (les enfants n'étant pas comptés). Si 1'on
considére la superficie occupée, le total réel ne doit pas pouvoir
dépasser de beaucoup cette évaluation.

Les courbes alors observées correspondent au premier cas
de figure, ce parallélisme constituant un argument décisif pour
réfuter 1'hypothése d'un savoir-faire lithique spécialisé faisant
intervenir un nombre restraint d'individus au service de la
communauté. L'altermative d'un savoir-faire mixte ou général
subsiste. '

-3 - rod ique:

Plusieurs types de chaines opératoires ont été reconnus,
correspondant A& des projets de débitage différents, et réprésentés
dans des proportions variées & 1'échelle de 1l'assemblage (fig. 30,
p. 128). Le fait souléve donc 1'hypothése d'un savoir-faire mixte
-pour des raisons qui ne tiendraient d'silleurs pas ici A& une
complexité croissante nécessitant une technicité supérieure.

Or, il s'avére que ces différents projets de débitage
sont repésentés dans des proportions similaires chez tous les tail-
leurs. On peut donc exclure 1'hypothése d'un résesu de production
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Fig. 62 - lModalités du savoir-faire et rapport numérique
entre producteurs et consommateurs:

-

Savoir-faire général Savoir-faire mixte

Nombre de
consommateurs

Nombre de
producteurs

Savoir-faire particulier

La sitvation en 27 - I - 89
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multiple qui correspondrait & un savoir-faire mixte, et conclure &
un modeéle de savoir-faire général.

- 4 - Tn réseau d'utilisation inconnu:

Compte tenu du nombre excessivement faible d'outils
retouchés réintégrés & leur ensemble (5 au total), il n'est pas
possible d'étayer la conclusion précédente par 1'analyse d'une
éventuelle corrélation entre les différents types de chaines
opératoires et 1les différents types de transformation et/ou
d'utilisation des produits.

-G - tivité indj iable:

Quoique le modéle retemu soit celui d'un savoir-faire
général, la participation des différents tailleurs & 1'économie du
groupe est loin d'étre similaire. Comme nous 1l'avons déja vu, cette
productivité variable se manifeste non seulement par le nombre de
supports potentiels fournit par nucléus, msis aussi par le nombre
d’'ensembles débités. 5i le premier fait peut étre largement imputé
a4 une question de technicité, ce n'est en revanche pas le cas pour
le second, qui ne semble pas non plus pouvoir s'expliquer par des
présences de duréde différente.

Faudrait-il alors voir en 4 1'image de Wilira, "homme de
l'art” de la communauté décrite par Sahlins? En 1'occurence, les
faits relatifs & 1'intérét variable des différents tailleurs pour
leur art et aux modalités de son apprentissage (cf infra) s'accor-
deraient bien d'un tel scénario, qu'est susceptible de confirmer ou
d'infirmer 1'étude des relations entre producteurs et consomma-
teurs. On y verrait i, le meilleur tailleur du groupe mais saussi le
plus motivé, se charger de la production d'artéfacts pour. autrui
dans la mesure de sa disponibilité, B et C se—féIicitint a ume
telleaubsine..
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Mais revenons en & des faits mieux "établis": pour
l'heure, le cumul et la complémentarité des divers éléments consi-
dérés tendent & montrer que le savoir-faire lithique des habitants
de la 27 était un savoir-faire général. La wvariabilité des compor-
tements méne par ailleurs & penser que 1'spplication de ce systéme
aurait conmu quelques entorses, fruit probable d'un accord tacite
entre les tailleurs potentiels. '

- 1.6 - MD.A ET DECRYPTAGE DES SYSTEMES DE SAVOIR-FAIRE ARCHEO-
LOGIQUES :

-1 - Les sites d'atelisr spécislisé chez laﬁ chasseurs-
collecteurs nomades:

D'aprés ce que 1'on sait de la structure des sociétés de
chasseurs-collecteurs nomedes, la seule forme de spécialisation
possible parmi les artisans intervient sous une forme informelle.
Cependant, on peut se demander si une seconde forme de spéciali-
sation ne serait pas intervenue dés le Paléolithique supérieur, qui
ne serait pas liée & des initiatives individuelles ponctuelles et
anecdotiques, mais 3 un systéme de pensée symbolique beaucoup plus
complexe et largement formalisé.

Face & certains sites dans laaquels'la production lithique
a 6té excessivement importante et tournée vers un ou quelques types
de produits, le probléme se pose de la différenciation entre des
lieux de fabrication privilégiés dans le temps, c'est-d-dire asso-
ciés & la présence d'un gite de matitre par exemple, et explﬁités
pendent des générations par des individus d'un méme facids techni-
que, et des centres de production spécialisée. Cette alternative a
été soulevée & propos de certains sites solutréens, dans lesquels
il y aurait eu production intensive de produits "exceptiomnels" sur
un faible laps de temps, avec exportation & une échelle régionale
assez large.
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1.1 - Arguments archéologiques:

En 1874, F. Chabas, & propos des feuilles de laurier du
site de Yolgu, se contenta de déclarer "{.) qu'elles avaienﬁ été
faites par d'habiles artisans, habitués & faire des feuilles de
laurier du type de Solutré"! D'ailleurs, le regard porté sur les
piéces foliacées de certains sites solutréens a, dés la fin du .
sidcle dernier, été assez proche de celui s'attachant aux oeuvres
pariétales.

Prés d'un siscle plus tard, P.E.L. Suith, le seul a avoir
effectué une étude considérable sur ce faciés un peu en marge du
Paléolithique supérieur. émet 1'hypothése de tailleurs-spécialis-
tes, avec exportation de leur production. "Il n'est pas impossible
qu'il y ait eu des centres de fabrication dont les produits aient
été échangés & 1'intérieur de la zone solutréenne. Le nombre consi-
dérable de pointes & cran trouvées dans le Solutréen supérieur du
Placard (5 000 et plus) suggire qu'elles n'ont pas toutes été fa-
briquées pour la consommation locale. On & souvent remsrqué que, A
cause de leur extréme fragilité, bien des feuilles de laurier, des
feuilles de seule et des pointes & cran n'ont jamais pu étre
sérieusement utilisées comme armes ou outils. "(SMITH 1966: 46)

Les arguments de Smith reposent sur des aspects divers
et complémentaires de 1'ensemble de la production lithique solutré-
emme considérée & une échelle régiomale. D'un point de wvue typolo-
gique, on observe une diversité géographique marquée des types fo-
liacés. D'un point de wvue technique., une variabilité importante
affecte la qualité de ces produits d'un site & 1'autre et, parfois,
a4 1'intérieur d'un méme site. Par ailleurs, dans les sites "d'habi-
tat" ol sont attesté les deux réseaux de production, le soin qui
est -apporté & chacun est inégal, et suggére qu’'un nivesu de techni-
cité impressiormant a été mis au service des produits foliacés.
D'un point de vue quantitatif enfin, on note une concentration
exceptiomnelle de ces produits sur certains sites, essentiellement
sous forme d'ébeuches ratées et de déchets de fabrication, tandis
que d'autres sites livrent les piéces foliscées finies, sans déchet

1 CHABAS F. 1874, - Les silex de Tolgu (Sadme-et-Loire). - Rapport 4 1a
Société d'Histeire et d'Archéologie de Chilon-sur-Sadme, 24 p., 4 pl.-
D'aprés P.E.L. SMITH 1966: 302.
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de fabrication.

En fait, trois types de sites peuvent étre reconnus: les
centres de production spécialisés avec exportation; les sites d'ha-
bitats importateurs; et les sites d'habitats auto-suffisants. Les
deux premiers entretiemnent donc des relations d'échanges aux- _
quelles ne participent pas les derniers, qui produisent eux-mémes
leurs produits foliacés. Ces groupes correspondraient & ce qu'il
appelle des plagiasires plus ou moins habiles qui, & la limite,
n'auraient de solutréens que quelques formes empruntées. “"Les gran-
des variations de la morphologie des feuilles de laurier et des
techniques de taille peuvent étre dues en partie & 1'importation
d’'objets depuis les centres originaux d'invention par un groupe ou
des groupes solutréens et aussi dans une habileté diverse dans
1'immitation de la part des groupes importateurs. Certains sites
solutréens peuvent avoir été d'importants centres de production et
de commerce qui ont profondément influencé d'autres groupes. C'est
peut-étre le meilleur point de vue qu'on puisse avoir pour expli-
quer la fantastique prolifération des pointes & cran déja mention-
neée au Placard. " (SMITH 1966: 391)

1.2 - Eléuents de réponse:

En définitive, le paramdtre qui ici prend une wvaleur
toute particulidre est la durée d'occupation des sites "expor-
tateurs”. Selon que cette durée est ou non importante, deux hypo-
théses peuvent &tre envisagées: lieux de fabrication privilégiés
dans le temps, centres d'une production intensive et spécialisée.

Or, si les données menquent pour préciser la valeur de
ce paramétre, on peut envisager de pallier & cette inconnue par une
étude fondée sur 1'identité et le nombre de tailleurs intervenant
sur chacun de ces sites et/ou sur la mise en évidence de micro-
styles. Dans un centre de production spécialisé, toutes les condi-
tions seraient réunies pour l'apparition d'un micro-style.: la pro-
miscuité continuelle de tailleurs dont l'sctivité principale est 1a
fabrication d'un ou de quelques types de produits foliacés donne-
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rait trés probablement prise & 1'émergence d'un style collectif,
qui serait peut-étre méme désiré et travailleé!l.

La figure 63 en illustre la démarche. Dans cet exemple
fictif, plusieurs niveaux d'occupation sont reconnus sur des bases
stratigraphiques et/ou apreés raccords et remontages des déchets de
taille. L'étude technologique, dans chacun de ces niveaux, permet .
de différencier un certain nombre de tailleurs et/ou de définir un
micro-style qui leur est commun. Dans un second temps, 1'étude
comparative des niveaux montre dans un cas une continuité. dans
l'autre une diversité dans 1'identité ou 1'origine des interve-
nants. Le premier cas peut étre interprété comme une occupation
Plus ou moins discontinue du site mais qui aurait été effectuée par
les mémes individus ou par le méme groupe et sur ume faible durée
de temps. Le site correspondrait donc probablement & un centre de
production "intensive" gérée par quelques spécialistes, Le temps
d'occupation minimum de chaque niveau pourrait d'ailleurs étre
évalué compte tenu du nombre de tailleurs et du temps de répli-
cation. Le secomd cas renverrait & ume occupation plus ou moins
discontinue par des individus différents et dont les relations
n’ont pas méme données lieu A 1'émergence d'un micro-style. Le site
correspondrait donc plutét & un lieu de fréquentation soit privi-
légié dans le temps, soit fréquenté par des individus d'origine
différente.

S5i les deux comportements renvoient & des raisons &
jamais perdues, tous deux sont probasblement entachés d'un certain
symbolisme {comme le suggérent par ailleurs la finalité pratique
trés contestable de certains de ces produits foliacés et le temps
investi dans leur fabrication?), et 1'on peut penser que des
notions telles que production excédentaire liée & une économie de
marché, muant une spécialisation des taches en une division sociale
du travail, lui sont encore totalement étrangére.

! Sur les bases plus larges de la variabilité régionale, P.E.L. Smith a
déja différencier trois provinces stylistiques dans le sud-ovest frangais.

2 Le temps de réplication d'une fewille de lsurier de 30 om de long par un
expérimentateur confirmé est de de l'ordre de 11 hewres, sa réalisation
interdisant tout droit 4 1l'erreur et impligquant une concentration extréme et
continuelle (communication J. Pélegrin).
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Fig. B3 - Centre de production intensive/lieu de fabrication priviléglé

et identité des tailleurs:

f ¢ ¢ ¢
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- 2 - Les habitats sédentaires des sociétés néolithiques
& stockage:

2.1 - Fondements archéologiques:

Un certain nombre d'habitats sédentaires du néolithique .
présente un double réseau de production lithique. Le Néolithique
ancien de la Belgique nous offre un exemple bien documenté de ce
type de situations, avec les sites de la région de 1'Hesbaye, de la
vellée de la Petite Gette et du Hainaut occidental (CAHEN 1984;
CAHEN, CASPAR, OTTE, 1965, 1986).

Plusieurs de ces sites, localisés dans 1'Hesbaye, se
présentent sous la forme d' "{.) ateliers de débitage de silex qui
consistent en de véritables amas de milliers de déchets, accumulés
dans des fosses (..)" (CAHEN et al. 1986:13). L'étude technologique
du matériel a permis de recomnaitre deux types de production. Un
débitage de lames fortement standard%/&es est réalisé & partir de
rognons selon une chaine opératoire relativement complexe et sté-
réotypée dans ses modalités d'application. Les déchets de cette
production sont exclusivement localisés dans une grande fosse et
couvrent toute les phases de 1'exploitation. Sur le site de La
Place Saint-Lembert, des remontages ont été entrepris qui attei-
gnent la proportion exceptionnelle de 80 X. Parallélement, il exis-
te une production laminaire réalisée & partir de nucléus sur éclat.
Plus petites, ces lames ne trahissent aucun désir de standar-
di}ﬁtinn. Les chaines opératoires apparaissent nettement moins éla-
borées et plus souples. Les déchets de fabrication se rencontrent a
la fois dans le grand atelier et dans de petites fosses localisées
& proximité des habitations. Contrairement au débitage laminaire de
ces nucléus sur éclat, le débitage de lames standardigées présente
une productivité trés élevée. A La Place Saint-Lambert, 50 a 60
rognons ont été identifiés, qui ont fourni une production laminaire
estinée entre 2 000 et 5 400 supports, couvrant largement la con-
sommation locale.

Paralldélement, presque tous les sites contemporains de
la vallée de La Petite Gette et du Hainaut occidental ont livré des
lames brutes et surtout des outils en silex de 1'Hesbaye, alors que
seule la région du Hainaut occidental est assez démunie en silex de
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borme qualité. "Ce fait suggére que certains ateliers hesbignons de
débitage ont eu une production excédentaire destinée & couvrir les
besoins de communautés géographiques lointaines (..)" (CAHEN et al.
1986:14). L'ensemble de ces éléments a mené & conclure & "(.) une
image complexe de 1'économie du silex dans le Rubané qui oppose
deux formes de production, 1'une domestique, & usage local, 1l'autre
manifestement excédentaire, destinée au moins partiellement & '
1'exportation. " (CAHEN et al. 1986:14).

I1 est bien évident qu'une telle situation souldve 1la
question des modalités du savoir-faire 1lithique. Danz 1le cas
présent, "il n'apparait pas nécessaire d'inférer une division ou
une spécialisation particulidre du travail (.)" (CAHEN et al.
1985:14). Les diverses données recueillies dans ce contexte et &
1'échelle régionale "(.) suggérent que le travail du silex était
resté de nature artissnale et n'était pas 1'oeuvre d'un groupe
social spécialisé” (CAHEN et al. 1985:53). Ces données s'attachant
8 un cas archéologique particulier, éloignons-nous un peu de La
Place Saint-Lambert et des sites rubanés de la Belgique pour
examiner un exemple fictif qui présenterait des caractéres
apparentés et dans 1lequel interviendraient 1les domnées d'une
M.D.A..

2.2 - Exemple fictif:

La figure 64 propose le plan d'un village quelcohque.
Aprt‘-.:s remontage et étude technique et spatiale du matériel lithi-
que, on dispose des informations suivantes. Deux réseaux de produc-
tion lithique coexistent. L'un pourrait étre qualifié de production
domestique: de petits ateliers de taille (postes de débitage ou
amas de rejet) situés & proximité de chaque habitation en rassem-
blent les déchets. Il s'agit de produits qui ont essentiellement
é¢té utilisés dans 1'habitation ou & ses alentours immédiats. Par
opposition, un grand atelier regroupe les déchets de fabrication
d'une production réalisée selon des chaines opératoires et pour des
produits éventuellement différents. Une large partie de ces sup-
ports ont été retrouvés dans les diverses habitations, vers les-
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quelles ils semblent avoir été dispatchés indifféremment. C'est 1a
le scénario minimm d'un double réseau de production.

La figure 64.2/3 introduit certaines informations
complémentaires accessibles apreés différenciation des tailleurs:
leur nombre, leur{s) 1lieu{x) de trawvail, la nature de leur
production. Seules deux éventualités sont considérées ici. Dans le -
premier cas (fig. 64.2), & chaque unité d'habitation correspond un
tailleur différent. Il est 1'auteur de la production domestique
dont les déchets sont concentrés dans le petit atelier contigi & la
maison. Les produits prélevés, diversement transformés et/ou
utilisés, s'y retrouvent pour 1'essentiel. Tous ces tailleurs ont
également fréquenté le grand atelier central, ol se retrouvent les
déchets de fabrication des produits dispatchés vers les
habitations. Dans le second cas (fig. 64.3), seuls deux des
tailleurs dont la présence a été identifiée sur les petits ateliers
domestiques se retrouvent dans le grand atelier central. Ils sont
responsables de 1'ensemble de cette production.

I1 est incontestable que ces informations apportent un
degré de précision complémentaire fort appréciable & chacun des
paramétres habituellement considérés et, corrélativement, une
probabilité supérieure & 1'interprétaion des faits. Dans les cas de
figures proposés, elles constituent un argument de poids pour
orienter cette interprétation vers un systéme de production lithi-
que géré par l'ensemble des utilisateurs ( fig. 64.2, savoir-faire
général) ou au contraire organisé sur une double base (fig. 64.3,
savoir-faire mixte). La production domestique y est alors réalisée
par l'utilisateur ou 1l'un de ses proches, et les besoins sont
complétés par une production spécialisée, réalisée par quelques
tailleurs seulement.

Au deld de cette conclusion, le probléme -des raisons
d’'étre de deux réseaux de production paralléles se pose, notamment
en termes de compétence technique: la réalisation des produits
particuliers nécessite-t-elle ou non un niveau de compétence
supérieur & celle des produits communs? Si par exemple s3'opposent
un débitage laminaire par percussion et par pression {tous deux
cohabitent fréquemment en particulier sur 1les sites du Proche
Orient), on peut admetre une nette progression dans la difficulté,
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ne serait-ce qu'au niveau de 1'extréme et continuelle précision de
la gestuelle et des facultés de concentration que cela implique
(Préhistoire de la pierre talllée 1984). Par contre, dans le cas de
débitages laminaires par percussion dont 1'un seulement wise &
obtenir des lames atandard'y!&es, il y a surplus de contraintes
techniques & respecter en raison de la volonté de standardization,
mais les principes techniques de base et le savoir-faire requis
restent les mémes. En terme de compétence en fait, les quatre
corrélations entre savoir-faire général ou mixte et production
domestique ou spécialisée sont envisageables, qui posent en des
termes trés différents 1'interprétation de 1'ensemble du systéme
techno-économique.

=3 - Les canps de base traditionnels des sociétés de
chasseurs-collecteurs nomades:

Dans la mesure ol la prise en clnrtje du travail de 1la
plerre par un ou quelques individus se présente comme un processus
tout & fait aléatoire dans ces sociétés., les comportements observés
ne peuvent &tre considérés comme un trait culturel pertinent, apte
& caractériser et différencier des groupes. Dans cette optique,
1'intérét des implications d'une MM.D.A., notamment en ce qui
concerne les modalités d'organisation du travail de 1la pierre,
pourrait apparaitre secondaire.

I1 n'en faut pas oublier pour autant que ces
comportements individuels s'expriment en fonction des structures
fondamentales de la communauté et combien, dés lors, la comnais-
sance de ce "détail" s3'avére déterminante pour toute la lecture des
chaines techniques.
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- IT - LA GESTION DE L& PRODUCTION: QUI SONT LES CONSOMMATEURS?

Quelle est la relation entre le tailleur de pierre -le
producteur- et 1'utilisateur des outils -le consommateur-:

Chacun subvient-il & 1'ensemble de ses besoins tout au
long de la chaine technique dans laquelle il est impliqué?

Existe-t-il une relation privilégiée entre un producteur
et quelques consommateurs?

Ou chacun puise-t-il & volonté et selon ses besoins dans
les supports encore disponibles?

- IT.1 - LES MODES DE CONSOMMATION:

Quatre principaux types d'articulation peuvent &tre
envisagés entre les séquences de production et d'utilisation, défi-
nissant quatre modéles de consommation:

- 1 - Hodéle de consommation individuelle:

Le producteur des supports en est 1l'utilisateur exclusif.

- 2 - Hodéle de consommation hucléaire:

Le producteur fournit des supports & un nombre limité et
toujours identique de gens., avec lesquels il entretient des liens
privilégiés.

- 3 - Modtle de consommation collective:

L'ensemble de la production est indifféremment utilisé
par l'ensemble des membres de la communauté, producteurs ou non.

- 4 - lodele de consommation externe:

L'utilisation se fait & 1'extérieur de la communauté
dans laquelle les artéfacts sont produits. I1 ¥ a donc non seule-
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ment rupture au niveau de 1'identité entre les producteurs et les
consommateurs, mais également au niveau de 1'origine entre 1les
communautés productrices et consommatrices.

- I1.2 - L'ARTICULATION PRODUCTION/CONSOMMATION ET LES DONNEES
ARCHEOLOGIQUES :

En somme, toute la difficulté réside dans 1'identifi-
cation des consommateurs. Or les données permettant de mettre en
évidence la nature de 1l'articulation entre les séquences de produc-
tion et de consommation sont excessivement limitées. Des informa-
tions variées et complémentaires interviennent. issues d'analyses
technologiques, typologiques, tracéologiques et des circuits
spatio-temporels. Raccords et remontages, une fois de plus, sont au
coeur du probléme. Ils constituent tout & la fois la condition de
son approche {par le degré de reconstitution des ensemhles de
débitage et son corollaire, la possibilité de différencier et de
suivre des chaines techniques); son fondement (les chaines ainsi
définies constituant 1'unité de comparaison); et la trame de sa
démarche (en révélant le cheminement historique de chaque artéfact
pour les différents ensembles). Cette approche permet alors 13 de
définir le mode de gestion de chagque chaine technique & travers la
ou 1les contributions fonctiomnelles et 1les circuits spatio-
temporels des produits qui en relévent et 2)., selon qu'il v a
compiémentarité, identité ou disparité entre ces contributions et
circuits, d'en induire quel a éité le mode d'articulation entre
production et consommation. L'exemple le plus fameux est celui du
"tool-kit" de Meer, ou 1ls complémentarité fonctiommelle entre les
différents outils issus d'un méme nucléus et les relations spatia-
les de 1'ensemble des artéfacts & leurs différents stades. ont
permis de montrer une continuité entre les séquences et opérations
de production, de prélévement, de transformation et d'utilisation
{CAHEN et al 1979). Corrélativement, cette identité de 1'interve-
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nant au cours des différentes séquences exprimait probablement un
node de consommation individuelle.

De maniére générale cependant, les données restent
insuffisantes pour dépasser le stade d'une articulation ponctuelle
(reconnue & 1'échelle d'une chaine technique)}, et établir que ce
type d'articulation correspond bien au modéle de consommation habi-
tuel & la communauté (& 1'échelle de 1'assemblage).

Dans cette optique, 1'identification des tailleurs &
1'origine de chaque séquence de production semble pouvoir apporter
quelques informations décisives. 5i aucune forme de "signature" ne
permet de rétablir la continuité entre les séquences de production
et d'utilisation, certaines des implications obtenues dans le cadre
d'une H.D.A. ont par contre un role indirect & jouer, et qui peut
étre déterminant pour orienter 1'interprétation vers 1’hypothese
d'une identité des intervenants au cours des deux séguences ou au
contraire d'une discontinuité. C'est ce que nous allons tenter
d'examiner & travers 1'exemple de la 27 qui. & cet égard. est loin
de constituer un “"cas d'école”.

- IT.3 - LES CONSOMMATEURS DE 27-1-89:

Rappelons en effet que 1'issue d'une telle approche est
totalement tributaire du degré de reconstitution des chaines tech-
niques, et en particulier de la réintégration des produits prélevés
pour utilisation & leur ensemble d'origine. Or dans le cas présent,
les articulations entre les séquences de production et de consom-
mation sont exceptionnelles: seules cing piéces retouchées ont pu
étre réintégrées & leur ensemble de débitage et les supports éven-
tuellement utilisés bruts n'ont pas été identifiés.

Il reste néanmoins possible de faire un certain nombre
de remarques, fondées sur la production des tailleurs A, B et C.
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les trois adultes compétents dont les activités sont complétement
intégrées dans 1'économie du groupe:

-1 - Tn mode de conscmmation interne:

En premier lieu, il semble qu'on puisse dés & présent
exclure 1'hypothése d'un modéle de consommation externe. 5'il est
vral qu'un nombre important de produits ont quitté le site, c'est
essentiellement sous la forme de lamelles & dos., probablement
emmanchées et constituant des armes de jet. Le fait que ces pro-
duits n'aient pas réintégrés 1'habitat n'apparsit donc pas comme 1la
conséquence d'une exportation, mais d'une utilisation pour une
activité extérieure au site: la chasse. Seuls les trois premiers
schémas restent donc envisageables, & savoir: modéles de consom-
mation individuelle, nucléaire, ou collective.

- 2 - In savoir-faire de consommation général:

Le second point qu'il importe de souligner concerne la
différence entre les modes de savoir-faire au cours des différentes
séquences d'une chaine technique. Tout cummé le savoir-faire de
production, le savoir-faire de consommation peut étre spécialisé,
mixte ou général et il n'existe aucune corrélation stricte entre
les modalités de 1'un et de 1'autre. Nous avons vu qu'un mode de
savolr-faire lithique ‘général é£tait en usage dans la communauté
27-M-89. Selon qu'il y avait ou non division sexuelle du travail,
tout ou partie de ses membres était impliqué dans la production de
supports. lais quelle était la finalité de ces supports? Suivant
qu'ils correspondent systématiquement & un outillage spécifique 1ié
8 une activité particuligre ou qu'ils couvrent 1'éventail des
besoins domestiques, ils renveoient & des savoir-faire de consomma-
tion différents.
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La figure 65 illustre la fagon dont se présenteraient.
en situation archéologique., les articulations envisageables entre
un mode de savoir-faire 1lithique général et les mnodalités de
consommation, compte tenu de 1'identité des tailleurs, des types et
des lieux d'utilisation. Le premier cas illustrerait un savoir-
faire de consommation "spécialisé" en relation avec des utilisa-
tions spécifiques., et s'accompagnerait probablement d'une identité
entre le producteur et 1'utilisateur; il ¥ aurait donc également
mode de consommation individuelle. Le second renverrait 3 un mode
de savoir-faire général et les deux derniers correspondraient soit
& un savoir-faire mixte, soit & un savoir-faire général avec
division sexuelle des taches. Dans ces trois cas, les modes de con-
sommation individuelle, nucléaire ou collective restent envi-
sageables.

Nous avons déja signalé qu'aucune donnée n'était dispo-
nible concernant les circuits de transformation. Le décompte typo-
logique montre que sur les 2 289 produits débités, seules 368
pieces ont été retouchées, 277 d'entre elles avant été transformées
en lamelles & dos. Le destin des supports de 27-11-89 nous étant
inconnu, 1l est impossible d'aller plus lein dans 1'examen de ces
éventualités, si ce n'est en considérant les types de produits
débités par chaque tailleur. Sans nier 1'aspect multifonctionnel de
supports standardizés. nous pouvons postuler qu'une certaine corré-
lation existe entre leurs caractéres morphométriques et les types
d'utilisation; que, par conséquent, des types de supports similai-
res couvriront des besoins individuels de nature sensiblement iden-
tique.

Différents projets de débitage ont été congus: exclusi-
vement laminaires ou lamellaires, intercalant lames et lamelles, ou
encore passant progressivement des lames sux lamelles. 5i ces pro-
jets sont diversement représentés & 1'échelle de 1'assemblage,
chaque tailleur les a mis en oeuvre dans des proportions simi-
laires (fig. 30, p. 128). Autrement dit, cette gestion technique
différentielle ne 3'effectue pas sur une base individuelle. Elle ne
peut pas non plus étre mise sur le compte des particularités des
blocs. FElle répondrait donc & un éventail de besoins de nature
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similaire pour tous et, corrélativement, constituerait un argument
favorisant 1'hypothése d'un mode de savoir-faire de consommation
général. Le fait ne précise pas pour autant la relation entre le
producteur et 1'utilisateur.

-3 - UIn systéme de consommation individuelle ou collec-

tive:

3.1 - Les réseaux de distribution:

Dans le cadre d'un savoir-faire de production et de
consommation général comme ce serait le cas ici. la conmmissance
des réseaux de distribution permettrait de trancher la question
sans trop de difficultés.

Les schémas présentés figure 66 montrent les principales
modalités envisageables pour les circuits de distribution des pro-
duits. X. Y et Z désignent les producteurs qui sont éventuellement
consommateurs. N définit un ensemble d'utilisateurs anonymes parmi
lesquels ne figurent pas les tailleurs, et avec lesquels sucune
relation privilégiée n'est observable. Nx, Ny et Nz définissent les
utilisateurs avec lesquels chaque tailleur entretient des relations
privilégiées.

La premiére situation correspond & un schéma de consom-
mation individuelle, et renvoie & un modéle de savoir-faire général
s3ans division sexuelle du trawvail.

La seconde situation correspond & un modéle de consomma-
tion nucléaire. Elle illustre ici un savoir-faire général avec
division sexuelle. Les gens bénéficisnt de la production de chaque
tailleur constituent probablement les non-tailleurs de chaque cel-
lule nucléaire {c'est-a-dire les femmes?).

Les troisitme et quatridme situations correspondent
toutes deux & des modéles de consommation collective. Elles expri-
ment un savoir-faire général, avec ou sans division sexuelle des
taches. '
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Dans le cas présent, aucun élément ne permet d'exsminer
la medalité prise par la situation archéologique. On peut toutefois
envisager de l'appréhender par le biais des informations fournies
par la productivité individuelle et par les opérations de préléve-
ment de supports, informations qui aboutissent & des conclusions
assez contradictoires.

3.2 - La productivité individuelle:

Quoique le savoir-faire lithique soit général, la pro-
ductivité individuelle différe sensiblement selon les individus.
L'assenblage comprend une nette prédominance des artéfacts produits
par le tailleur A, prédominance & la fois liée au mode d'exploita-
tion de chaque bloc et au nombre de blocs exploités. Cette situa-
tion, nous l'avons vu, ne semble pas pouvoir étre imputée A des
besoins de nature différente selon les individus: les différents
types de chaine opératoire sont réprésentés dans des proportions
similaires chez chacun d'eux. Rien non plus ne laisse supposer
qu'elle soit la conséquence d'une présence de durée plus ou moins
longue selon les individus. Si nous admettons que le syst2me de
savoir-faire général dépassait la sphére du travail de la pierre
pour l'ensemble des activités, la quantité de supports nécessaires
& chacun devrait alors étre similaires pour tous, sauf pour les
supports destinés & un usage spécifique -les lamelles & dos- et
probalement également & des individus spécifiques -les hommes.
Plusieurs schémas sont alors envisageables, qui tous aboutissent a
1'hypothése d'un mode de consommation collective.

Supposons tout d'sbord que 1l'on se trouve dans un
systéme ou n'intervient aucune division sexuelle du travail: hommes
et femmes produisent des artéfacts lithiques et les utilisent aux
activités de chasse et aux activités domestiques. Une disproportion
existe entre ia production de chaque tailleur, impliquant qu'a
besoins égaux, se fasse un emprunt ou une appropriation de sup-
ports. Corrélativement, les hypothéses d'un systéme de consommation
individuelle ou nucléaire s'en trouvent exclues. pour celle d'une
consommation collective.
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Supposons que l'on se trouve dans un systéme ou cette
division intervient partiellement dans la chaine lithique: le tra-
vail de la pierre est 1'affaire de tous, mais les supports comnais-
sent des finalités différentes., liées & 1'outillage de chasse dans
un cas, aux travaux domestiques dans 1'autre. La disproportion
entre la productivité de A d'une part et de B et C de 1'autre
pourrait ¥ trouver son explication: des besoins de nature sensi-
blement différents selon que les artéfacts sont réalisés et/ou
utilisés par les hommes ou par les femmes. Dans tous les cas, le
node de consommation ne peut étre qu'individuel ou collectif. 5'il
était de type nucléaire., cette disproportion n'aurait plus 1lieu
d’'étre.

Supposons enfin que le travail de la pierre entre lui-
méme sous le coup d'une prérogative masculine. Méme si la fabri-
cation des supports est une affaire d'hommes, il apparait peu
probable que leur utilisation ne soit pas générale, au moins pour
ce qui concerne les taches domestiques réalisées sur le site. lLa
disproportion de la production de chacun entre 13 encore en contra-
diction avec un éventail de besoins de nature similaire pour chaque
cellule, réfutant 1'hypotheése d'un mode de consommation mucléaire
pour une consommation collective.

3.3 - L'opération de prélévenent:

L'opération de prélevement de supports dans un ensemble
de débitage constitue une étape cruciale pour préciser 1'arti-
culation entre les séquences de production et de consommation.

La premiére question qui se pose est de savoir si cette
opération est suivie d'une consommation immédiate auquel cas la
probabilité est forte d'une identité de 1'intervenant pour les deux
séquences; ou s'il ¥ a consommation différée auquel cas n'importe
qui peut intervenir pour la séquence d'utilisation. La seconde
question qui se pose est de savoir s'il v a sélection des produits
nécessaires et abandon du reste sur place pour usage ultérieur., ou
prelévenent de tous les supports potentiels, éventuelle utilisation
immédiate de certains et "stockage" des autres. L& encore. =i
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1'impossibilité de suivre le parcours de chaque chaine technigque
oblitére 1'essentiel des informations, deux points méritent d4'étre
renarqueés:

En premier lieu, et d'aprés ce que l'on sait du décou-
page chronologique de 1'occupation et des durées de chaque phase,
1'essentiel des séquences de production ont eu lieu durant 1la
premiére phase; un certain nombre de produits débités auraient
ainsi conmu une consommation différée. Le fait implique donc une
"mise en réserve” sous 1l'une des deux formes envisagées plus haut.
Certaines séquences de preoduction semblent s'étre soldées par un
abandon des déchets et supports non sélectionnés pour usage immé-
diat dans 1l'atelier de débitage situé & proximitée du fover.
D'autres ont connues une orientation qui n'est guere différente
avec., semble-t-il, un débitage sur contenant suivi d'un rejet des
déchets dans l'amas sud-ouest. Cette seconde attitude n'implique
pas forcément une sélection de 1'ensemble des supports potentiels;
d'ailleurs, le fait que certains produits de morphologie identique
& ce qui a été prélevé subsistent dans 1'amas tendrait plutdt &
étayer 1'hypothése d'un prélévement immédiat des seuls produits
nécessaires, et d'un abandon momentané des supports potentiels.

Deés lors, le fait d'abandonner ces supports potentiels
dans des lieux collectifs tels que 1l'atelier central (ol il n'y a
pas de poste de débitage attitré) ou 1l'amas de rejet (également
fréquenté par tous) semblerait indiquer 1'absence de marque de pro-
priété vis-A-vis de produits qui ne s'intégrent pas encore dans un
projet de consommation précis, qui ne présentent pas encore "d'uti-
1ité". En somme, il s'agirait d'un simple matériau. Mais cela
suffit-il & ce que chacun puisse v puiser a sa guise?

En second lieu, et compte tenu de ce que 1'on sait des
trois tailleurs de 27-11-89. les modalités de sélection des supports
devraient différer selon que 1'opération de prélévement est ou non
1'peuvre du producteur. Le fait que 1'opération soit immédiate ou
différée, unique ou répétée ne change rien. Le postulat de base
pourrait étre le suivant: s'il ¥ a identité de 1'intervensnt entre
ces deux séquences, on devrait alors cobserver des seuils de
1'acceptable identiques pour tous les ensembles débités par le méme
individu et différents d'un individu & 1'sutre, surtout entre A
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d'une part, B et C de 1'autre. Ces seuils concernent ici la propor-
tion de produits prélevés par rapport aux produits débités et les
critéres de leur sélection. Des différences nettes apparaissent
effectivement. opposant les ensembles du tailleur & & ceux des
tailleurs B et C. Si 1'on consideére comme rebus les produits aban-
donnés de maniére groupée parmi lesquels figurent des déchets tech-
niques, 1l'inégalité de 1'échantillon de comparaison constitue déja
une premiére différence, puisqu'il se compose respectivement de 8.
1 et 2 ensembles pour & B et C. La proportion de produits
prélevés, sensiblement équivalente pour B et C, est par ailleurs
trés supérieure & celle de A, En outre, les supports laminaires et
lamellaires ne constituent qu'une partie du prélévement pour B et
C. au contraire de A, et leurs particularités ne semblent pas
relever d'une réelle sélection chez les premiers (cf supra).

En somme, cette situation impliquersit une continuité
entre 1'identité du producteur et celle du consommateur et, corré-
lativement 1) un mode de consommation strictement individuelle, 2}
la reconnaissance par chacun des produits débités par autrui. Pour
le moins, ce n'eat pas 14 une situation & laquelle préparait la
remarque précédente, qui suggérait plutot une articulation assez
aléatoire entre les séquences de production et de consommation.
Autrement dit, ou bien 1'une de ces remarques n'est pas pertinente,
ou bien elles s'articulent selon un mode de raisonnement que rien
ne permet de préciser car il dépasse les témoignages techniques, et
4 fortiori de contrdler.

-4 - Les implications sur la composition de la cellule:

Le fait de ne pouvoir préciser les raisons de la parti-
cipation variable des trois tailleurs &4 la production d'artéfacts
non plus que l'articulation entre les séquences de production et
d'utilisation prend ici une wvaleur toute particuligre.

Tout porte & croire que la communauté qui occupe 27-1-59
se compose d'homme{s) et de femme{s) et qu'il existe au moins deux
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cellules nucléaires {(cf supra et fig. 61 p. 253). Dés lors, on ne
peut manquer de s'interroger sur la composition exacte de cette
communauté. 5i 1'on pouvait montrer que 1'implication variable des
tailleurs est 1'image de besoins différents, 1'hypothzse d'un
savoir-faire lithique non seulement général mais aussi "unisexe"
serait confortée. A serait probablement un homme, B et C deux fem-
mes, et le groupe ne compterait sans doute pas d'autre adulte. 35i
au contraire il apparaissait que ces besoins sont similaires et que
la productivité individuelle wvariable est compensée par un mode de
consommation collective, alors le savoir-faire lithique se présen-
terait plutdot comme une activité masculine. Qutre les trois tail-
leurs &, B et C, la communauté compterait alors au moins deux fem-
nes, méres des jeunes D, E et F.

- I11.4 - M.D. A , PRODUCTEURS ET CONSOMMATEURS:

-1 - L'articulation:

De maniére générale, 1'intervention des données d'une
H.D.A eapparait ici aléatoire en ce sens que des inconnues surgis-
sent de fagon différente et plus ou moins prononcée selon les
contextes archéologiques. Ces inconnues sont liées & ls nature de
l'hebitat (installation sédentaire ou existe une pluralité de
structures fortement spécialisées; campement nomade ou les struc-
tures sont momentanées et souvent multifonctionnelles) et aux par-
ticularités des vestiges lithiques et des chaines techniques.

Un certain nombre 4'éléments sont néanmoins pertinents
et peuvent 8tre considérés en utilisant 1'identité du producteur
coume base de comparaison. Ces éléments concernent plus particu-
lieérement la productivité individuelle et la nature de la produc-
tion, le circuit constitué par les lieux de production, de trans-
formation et d'abandon des artéfacts. 1'appartenance de 1'opération
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de préleévement & la séquence de production ou de consommation. les
nature et proportion des produits prélevés et les nature et propor-
tion des transformations et/ou utilisations..

I1 n'en demeure pas moins vrai que 1'interprétstion de
ces comparaisons est limitée du fait méme du principe qu'elle fait
intervenir. Le cas idéal est celui pour lequel on observe une répé-
titivité des attitudes pour la production de chaque tailleur et une
variabilité d'un tailleur & 1l'sutre. Dans le cadre d'un savoir-
faire de production et de consommation général, cette situation
exprime probablement une continuité de 1'identité de 1'intervenant
entre les séquences de production et de conscmmation, donc une
gestion différentielle qui se réalise sur la base de préférences
individuelles et un mode de consommation individuel. Dans le cadre
d'un savoir-faire spécialisé ou nixte, cette situation reflete
probablement une "spécialisation" économique et peut gtre associée
4 un mode de consommation collectif ou nucléaire. Deux autres cas
sont envisageables. Dans 1'un, on observe une diversité entre le
cheminement des différentes chaines opératoires quel que soit
1'auteur de la séquence de production; la situation renvoie 3 une
gestion différentielle qui se fait sur les mémes bases pour tous ou
encore apparait tout & fait aléatoire. Dans 1l'autre. on observe une
identité totale entre toutes les chaines, quel que soit le produc-
teur. Dans ces deux derniers cas, aucune “"griffe personnelle” ne
permet d'envisager la continuité entre les séquences de production
et de consommation. Les trois hypothéses restent concevables et
seules les informations liées aux productivités individuelles et
aux différents types de circuits des produits sont susceptibles
d'orienter 1'interprétation vers 1'hypothése d'un nmode de consomma-
tion individuelle, nucléaire ou collective.

- 2 - Les relations entre unités de résidence:

Dans un contexte de site d'habitat sédentaire ol existe
une pluralité de structures fortement spécislisées, la lecture méne
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des circuits de distribution prend une dimension autre. Reprenons
pour illustration 1'exemple fictif déjad présenté & propos des nodes
de savoir-faire lithique (cf supra et fig. 64 p. 277) en consi-
dérant le cas d'un savoir-faire mixte ou spécialisé et en intro-
duisant des informations nouvelles: les circuits de distribution
des artéfacts {(fig. 67). Le'premier schéma révéle 1'existence d'une
corrélation entre la destination des supports et 1'identité de leur
auteur, comme si ces derniers entretenaient des relations privi-
légiées avec certaines cellules seulement de la communauté. Dans le
second, aucune corrélation n'apparait. Les produits des deux spé-
clalistes tailleurs sont indifféremment acheminés vers toutes les
habitations. I1 est probable que ces deux modéles présentent des
significations fort différentes. Au niveau de 1l'articulation entre
le systéme de production et le systime de consommation, 1'un
renvoie 4 un mod2le de consommation qui a dépassé le mode nuclésire
mais n'est pas de tvpe collectif; 1'autre fournit déjﬁ 1’image d'un
circuit de marché classique. Au niveau de la structure méme de
cette articulation, les fondements sont sans doute assez diffé-
rents. Dans le premier cas., il est peu probable que la relation
privilégiée entre chaque producteur et une partie seulement des
consommateurs reléve d'une économie de marché avec “partage” de la
clientéle. A& 1'inverse, toute hypotheése sur 1'intervention de
relations de parenté ou de relations sociales privilégides entre
certainés cellules semble pouvoir étre exclue du second cas de
figure. Dans 1'optique d'une étude anthopologique en fait, on
devrait donc pouvoir appréhender des degrés, 3'ils existent, dans
la transformation d'un systéme d'économie domestique en un systéme
"d' économie de marché”.

- 3 - Les relations entre communautés:

51 une étude technique quantitative suffit & démontrer
le départ d'un certain nombre de produits, les moyens de suivre les
circuits de distribution de ces produits est plus délicate.

Dans la plupart des cas, 1'exportation concerne des
matériaux précieux, telle 1'obsidienne. OQuelques études ont bien
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montré la complexité des articulations entre production et consom-
mation qui pouvaient. pour le moins, wvarier en fonction des moda-
lités d'spprovisiomnement et des distances d'acheminement: les
circuits de distribution se manifestent progressivement par la pré-
sence de blocs de matitre & peine dégrossis, de nucléus préformés,
puis des supports eux-mémes (PERLES 1978, 1985, 1987 TORRENCE
1984). Dans cette optique, les informations fournies par une M.D. A,
apparaissent soit inappropriées, soit surnuméraires.

Dans quelques rares cas., on peut envisager que c'est
l'artéfact sous sa forme manufacturée qui constitue le bien pré-
cieux, l'objet d'exportation. P.E.L. Smith a soulevé le probléme &
propos de certains produits solutréens (1966, 1973). Dans ce cas,
l'analyse du micro-style propre & chaque atelier de production,
c'est-d-dire &4 une communsuté de tailleurs, doit permettre de sui-
vre trés précisément ces circuits de distribution et ces-relations
d'échange entre communautés. |

- 4 - La division sexuelle du travail:

Aborder le theéme de la division sexuelle du travail dans
un contexte archéologique apparait sans doute paradoxal, voire méme
du domaine de 1l'affabulation. Pourtant, des informations potentiel-
les existent. I1 suffirait de presque rien pour les faire se dévoi-
ler. On congoit la wvaleur d'analyses aboutissant & 1'éwaluation
démographique 4d'une communsuté. Dés lors que 1l'on est, en plus. en
mesure de différencier entre des savoir-faire de production et de
consommation général, mixte ou spécialisé d'une part, et un mode de
consommation individuel, nucléaire ou collectif d'autre part. les
cumul et confrontation de ces informations devraient permettre de
préciser 31 le travail de la pierre était ou non une activité
unisexe. & 1'échelle d'un campement, par exemple, supposons que
1'évaluation démographique réalisée 3 partir des restes alimen-
taires, des nombres, natures et superficies des structures, etc..
et compte tenu de la durée d'occupation., aboutisse & wne esti-
mation d'une cinquantaine d'individus. Selon que 1le nombre de
tailleurs identifiés en est & peu prés similaire ou est proche de



la moitié, la probabilité pour un savoir-faire général partagé par
tous, hommes et femmes, ou seulement aux mains des wns ou des
autres n'est pas la méme. Dans le caz de la 27. les estimations
démographiques seraient de 1'ordre de 4 & 6 individus, or ce
chiffre maximum correspond déjad au nombre d'individus identifiés
par leur activité de taille. Les données sont bien évidemment
insuffisantes pour conclure que, parmi les trois tailleurs adultes
se trouvent deux femmes, les méres du jeune enfant et des deux
adolescents. Mais peut-étre des domnées complémentaires permet-
tront-elles de préciser l'articulation entre production et consom-
mation, et les conclusions obtenues pour toutes les unités de rési-
dence du campement sutoriseront-elles & reconsidérer la question
sur des bases moins théoriques.
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Chapitre 3

LE TRAYATIL DE LA PIERRE
DANS LE S5YSTEHE SOCIO-ECONOHIQUE

Dans le chapitre précédent, le travail de la pierre a
été abordé comme un systéme & part entiére -le systéme lithique-,
et sous son aspect structural. Mais ce n'est qu'un sous-systéme et
1l'image qu'en laisse chaque chaine technique est celle d'un
buissonnement plus ou moins fragmenté, chaque articulation étant
entachée de multiples considérations économiques et sociales. mais
aussi liées 4 la tradition et au symbolisme, et qui 3'emboitent les
unes aux autres, un peu & la maniere des poupées russes. Tentons
maintenant d'examiner comment, & travers le buissonnement de ces
chaines techniques, la wvariabilité des comportements individuels
permettrait d'aborder et d’'interpéter ces différentes articulations
au sein d'un systéme plus "global”.

- I - LE REGARD SOCTO-ECONOMIQUE :

Les articulations les plus immédiates sont bien évidem-
ment celles qui relient le technique & une politique économique,
puis 1'économique & une politique ou organisation sociale. Ce sont
aussli celles pour lesquelles les données sont habituellement les
plus abondantes.



300

tées des étapes précédentes, un seul type de silex local szénonien a
été reconnu, qui présente une veariabilité assez importante au
niveau de la qualité des blocs & l1a taille.

Le choix des tailleurs se limiterait donc & la sélection
de rognons présentant une qualité et des particularités morphomé-
triques convenables. Nous ne disposons pas de données permettant de
savoir quel était 1'éventail de choix au niveau des caractéres
morphométriques des blocs disponibles. Les rognons récoltés et pour
lesquels les remontages permettent d'en reconstituer les caractéres
sont peu nombreux mais laissent apparaitre une certaine wariabiliteé
de formes, de dimensions et de qualité {cf supra et amnexe 1).

- 2 - L'acquisition des rognons:

L'absence de dégrossissage des blocs avant leur trans-
port semble indiquer des lieux d'approvisionnement couvrant un
territoire restraint. L'acquisition a pu s'y faire directement, par
simple ramassage des nodules dans les alluvions, au pied de 1la
falaise ou sur les pentes de solifluxion.

- 3 - L'accés & la matiére premidre:

Divers travaux menés en contexte ethnographique ont
montré que chez les chasseurs-collecteurs, la notion de propriété
et la possibilité d'acceés & des biens n'spparaissaient pas sous le
méme jour selon qu'il s'agissait de produits naturels ou de
produits menufacturés. "Ungathered food and raw materials® explique
R. Layton " are free for anyone to take. Yet this does not mean
that there is no concept of property. leat once killed, vegetable
foods once gathered, artefacts once made, are privately owned. * (R.
LAYTON 1986: 19) Les compilations de M. Sahlins. qui considére
uniquement les savoir-faire généraux. se soldent par 1la mnéme
remarque: "{.} l'acceés saux richesses naturelles est aussi directe
que possible -"chacun y puise & volonté"- et de méme., tout un
chacun posséde les outils nécessaires et détient le savoir-faire
requis. " {SAHLINS 1976: 48-49).
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Les premigres sont généralement abordées & travers les
notions de gestion et d'économie. Le terme de gestion est concu
dans une optique générique, définissant le mnode d'organisation
d'une opération. Le terme d'économie désigne un mode de gestion
particulier, en 1'occurence une stratégie d'exploitation différen-
ciée car adaptée & des circonstances ou conditions différentes afin
d'en tirer le meilleur parti. Cette notion de gestion différencidée,
tout d'abord introduite & propos de 1'économie du débitage (INIZAN
1976). est maintenant élargie & 1'économie des matiéres premiéres
(DEHMARS 1982: GENESTE 1985: Préhistoire et Technologie Lithique I
1979) et & celle de 1'outillage (PERLES 1986).

Les secondes pourraient étre ahordées par le biais des
notions de propriété et de priorité hiérarchique, dans ls mesure ou
ce sont précisément les notions qui limitent ou non 1'accés de
chacun aux ressources naturelles, qui régulent ou non la circula-
tion des biens scquis (notamment Iles produits partieilement ou
totalement manufacturés), qui gérent ou non 1'occupation de 1'es-
pace collectif.

Quel a été 1'éventail de choix des Magdaléniens de la 27
au cours des différentes étapes de leurs activités lithiques? Quels
choix ont-ils effectués? Ces choix sont-ils de simples préférences
individuelles ou s'inscrivent-ils dans une stratégie communautaire?

Quelles "normes" sociales cette stratégie communsutaire refléte-t-
elle?

- 1.1 - L& GESTION DES RESSOURCES:

-1 - La sélection des matériaux:

L'environnement de Pincevent ne livre pas une grande
diversité en ressources minérales, excluant toute possibilité d'une
stratégie de gestion différenciée des matériaux de la part des
tailleurs. Hormis les quelques pikces en matidre exogéne rappor-
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Pourtant., diverses études menées sur les vestiges des
chasseurs-collecteurs paléolithiques tendent & montrer gue cet
accds aux ressources naturelles peut étre réglementé. C'est le cas,
semble-t-il, dans le campement magdalénien d'Eticlles ol malgré la
richesse naturelle de la zone en silex de qualité exceptionnelle,
le gaspillage inévitable 1ié & la'période d'apprentissage ou plus
simplement & certaines taches domestiques, est limité par le réem-
ploi de nucléus exploités par des tailleurs compétents, et aban-
donnés & un stade prématuré car ne pouvant plus fournir les sup-
ports de longueur désirée.

Chez les tailleurs de la 27. 1'accés aux ressources
naturelles semble avoir été libre et mené selon une stratégie
d'acquisition indiwviduelle plutdt que collective; rien ne laisse
supposer qu'il y ait eu redistribution des blocs ramenés au camp en
fonction des degrés de technicité ou de 1'implication wvariable de
chacun dans 1'économie de la communauté.

Une premiére différence se manifeste bien par la qualité
du silex, de plus en plus variable & mesure que 1'on consideére les
tailleurs les mnoins expérimentés, maiz sans que cela Jjustifie
1'hypothese d'une stratégie d'acquisition collective et & fortiori
d'une redistribution coercitive. Dans une telle é&ventualité, on
peut au contraire penser que les rognons de qualité manifestement
mauvaise n'auraient pas été acheminés vers le camp, sauf par inad-
vertance mais celle-ci se serait alors manifestée fort couramment.
Cette variabilité dans la qualité des matériaux, si elle est effec-
tivement corrélée & la technicité des tailleurs, peut tout aussi
bien, et plus simplement, refléter une aptitude encore variable &
choisir des rognons adéquats. Le fait que 1'on observe une progres-
sion parallele dans 1les caractéres morphométriques des blocs
conforte cette interprétation. Les rognons choisis par le tout
jeune F sont spectaculaires par leurs dimensions exceptionnelles et
par leur morphologie particuliérement difficile pour un débutant
{(cf supra et annexe 1) Cette attirance pour le "grandiose" se
réduit au fur et & mesure que 1'on considére les rognons débités
par les débutants E puis D. Cette situation indiquerait d'ailleurs,
sinon l'absence de conseil de la part des tailleurs expérimentés,
du moins 1'absence de leur encadrement lors de 1l'acquisition des
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blocs. Il est difficile de juger de la non reprise par les jeunes
débutants de nucléus abandonnés par leurs ainés., dans la mesure ou
ces nucléus ont tous atteint des stades d'exhaustion totale, que ce
soit prématurément ou par épuisement naturel. Tn seul exemple de
reprise existe {1'ensemble L-88-86) et pour lequel le nucléus récu-
péré semble provenir d'une autre structure que la 2Z7-1-89.

Une seconde différence plaide d'autre part en faveur de
l'acceés direct de chacun aux ressourcess. Elle affecte les rognons
débités par les trois tailleurs compétents, qui se présentent sous
la forme de blocs relativement stéréotypés dans leurs caractéres
morphométriques pour B et C. alors gue 1'on observe un éventail de
situations assez large pour ceux débités par le tailleur A {cf
supra et annexe 1). Cette différence apparait d'sutant plus
refléter des choix individuels qu'elle est associée & des aptitudes
techniques wvariables, et semble relever d'une dépendance plus ou
moins marquée des tailleur vis-a-vis de leur m&tériaﬁ, plus a
1'aise dans certaines situations que dans d'autres.

- I.2 - LA GESTION DU SAVOTR-FAIRE DE PRODUCTION:

Cet aspect a déja été abordé lors de la premiére partie.
Rappelons que la gestion d'un rognon fait intervenir deux niveaux
de réflexion préslable: le projet de débitage qui décide d'une
exploitation laminaire, lamellaire, etc.; le programme d'exploita-
tion qui. compte tenu du projet, définit 1'organisation des opéra-
tions dans le volume de matigre. Tous deux participent d'un compor-
tement techno-économique que déterminent ou non des concepts d'éco-
nomie de matiére, de standardization des supports, de rentabilité
du bloc. etc..

-1 - L'économie de matidre:

En ce qui concerne ce premier point, différentes chaines
operatoires ont été menées pendant 1'occupation de la 27, mais sans
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que les données permettent d'établir une corrélation entre les
types de projet de débitage et les particularités des rognons. Il
n'y surait donc pas. 1a& encore, d'exploitation différenciée des
blocs en fonction de la nature des supports désirés et des schémas
envisagés pour les débiter.

- 2 - Les concepts d'exploitation:

En ce qui concerne les concepts privilégiés pour 1'ex-
ploitation de ces nucléus, nous avons vu que deux attitudes
coexistaient jouant sur la longueur des produits, la rentabilité du
bloc, et la standardization des supports.

L'une, celle du tailleur A, établit un compromis de
maniére & bénéficier & la fois d'une longueur et d'une productivité
maximum. C'est ainsi qu'il choisit presque 3y3tématiquemei1t d’orga-
niser son volume en orientant 1'axe laminaire de biais par rapport
aux axes du rognon et en agencant les surfaces de travail de
maniére & les exploiter selon un schéma d'engrenage & chevrons.
L'autre attitude, celle des tailleurs B et C., est plus difficile &
cerner car résultant d'une approche tactique et opportuniste mal
maitris]ée, Le choix de 1'axe laminaire porte presque systématique-
ment sur ‘1'axe longitudinal du rognon mais le fait ne permet
cependant pas de penser qu'une priorité est domnée & la longueur
des produits, puisqu'il n'est accompagné d'sucune mise en forme
adequate qui permettrait effectivement de tirer le meilleur parti
de la longueur du front lsminaire. La productivité du rognon ne
semble pas non plus avoir été une préoccupation pour ces deux
tailleurs, dont les nucléus arrivent prématurément & exhaustion par
l'sbsence de mise en oeuvre de moyen de contrdle durant leur
exploitation.

Enfin, aucune volonté de standardigation des produits
n'apparait chez aucun d'eux. S5i les supports débités par A pﬁr&is—
sent plus qualibrés que ceux de B et C, le fait résulte d'une
approche globale plus rationnelle et d'une meilleure maitrise
opératoire, mais n'est pas la conséquence d'une méthode & part
entiére. Ce qualibrage est par ailleurs trés relatif. Que 1'on
considére 1'assemblage de maniére générale ou les supports débités
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de chaque nucléus, on remarque qu'un double continuum existe entre
les différents produits, éclats laminaires et les lames d'une part,
lames et lamelles d'autre part. Comparé & d'autres sites ou néme &
d'autres structures de Pincevent dans lesquelles le matériel montre
bien 1l'effort porté sur ls normalisation des produits, la préoc-
cupation essentielle ne semble pas avoir dépassée ici la volonté
d'obtenir des supports de morphologie allongée, tendant vers les
modules "laminaire” et "lamellaire".

= 1.3 - LA GESTION DES SAVOIR-FAIRE DE CONSOIMMATION:

- 1 - La consommation différée et la 'nutiofz de pré-

¥Oovance .

I1 est généralement admis que les notions de prévision
et de prévovance sont étrangeéres aux sociétés de chasseurs-collec-
teurs nomades. lléme dans les sociétés & stockage alimentaire. rap-
porte A. Testart, "Les produits destinés & la satisfaction des
besoinz non alimentaires sont en général durables et conservés pen-
dant 1'époque de leur utilisation. Aussi. (.) ne donnent-ils pas
lieu & un stockage sur une large échelle. * (1982: 27-28)

Pourtant. ume notion de prévovance semble bien s'atta-
chée au comportement de ce groupe venu & Pincevent pour la chasse,
et sans que 1'on puisse ici parler de stockage & grande échelle.
L'essentiel de la production lithique surait en effet é&té réalisé
durant la premiére phase, peut-étre méme dans un court laps de
temps qui a suivit 1'installation du campement. L'importance numé-
rique des produits alors débités contraste avec ce qui sera fait
par la suite {au minimum 17 nucléus contre 3 au cours de la seconde
phase). et 1'on congoit difficilement que toute cette production
ait conmu un usage immédiat. Cette attitude est sans doute liéde &
la nature méme du site, un campement de chasse ol toutes les
activités et préoccupations seront tournées vers la prise "massive"
de rennes, le probable traitement des peaux et, qui sait, la con-
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servation d'une partie de la viande. Cette notion de prévoyance
s'integre donc dans 1'organisation d'une chaine technique attachée
4 un projet vital et consiste seulement & prendre toutes les dispo-
sitions nécessaires en vue de répondre & une situation & venir
connue, dont on sait qu'elle sera accaparente, ou pour laquelle on
désire se libérer de toutes autres contraintes.

- 2 - L'écononie du débitage:

Les raccords et remontage sont insuffisants pour envi-
sager 3'il v a eu ou non utilisation différentielle des produits de
débitage selon leur appartenance & un stade technique.

Deux remarques peuvent étre rappelées: la mise en oeuvre
de chaines opératoires de débitage qui fournissent plusieurs types
de produits (débitage intercalé de lames et lamelles, débitage pas-
sant des lames au lamelles); un taux de prélévement et des seuils
de l'acceptable qui wvarient selon que les produits appartiennent &
des nucléus débités par 4 ou par B et C.

- 3 - L'économie de 1'outillage:

Un probléme identique se pose, liée aux données insuffi-
santes. On peut simplement rappelé que la proportion de piéces
retouchées est infime (15,6 ¥) et la variabilité typologique peu
étendue (12,1 ¥ de lamelles & dos).

- 4 - La propriété des biens acquis:

Nous avons déja abordé 1l'articulation entre producteurs
et consommateurs. Il semblerait que les occupants de la 27 fonc-
tionnent selon des modeles de savoir-faire généraux, tant pour la
production que pour la consommation de produits lithiques. La
nature des circuits de consommation demeure problématique; certains
indices tendent & montrer un mode individuel, d'sautres un mode
collectif.
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4.1 - Le degré d'aléatoire de 1'acquisition:

D'aprés les travaux ethnographiques, 1'accés aux biens
acquis varie en fonction du degré d'aléatoire de leur acquisition.
Ainsi chez les chasseurs-collecteurs, et pour ce qui concerne les
biens de subsistence, il y a "partage" systématique-du gros gibier
-des témoignages existent & Pincevent-, moins fréquent pour les
petits animaux et trés variable pour les produits végétsux (TESTART
1982). Le travail de la pierre n'étant pas une activité aléatoire,
cette régle du partage n'interviendrait donc pas sur les produits
lithiques.

4.2 - La définition de 1'objet manufacturé:

En ce qui concerne les objets manufacturés, le probléme
se pose du "statut" des produits bruts de débitage: en tant que
supports potentiels sont-ils congus comme des ressources &
exploiter, ou déja comme des produits manufacturés?

4.3 - La notion de propriété:

La notion de propriété prend par ailleurs une signi-
fication différente selon que les produits sont le fruit d'un
savoir-faire général ou spécialisé. Dans ce dernier cas, le fait
que seuls quelques individus soient capables de produire l'artéfact
lui confére une valeur qui est souvent reconnue & 1'intérieur uéme
du cercle de spécialistes! et qui entraine une relation de pour-
voyeur & demsndeur. Son acquisition implique un échange qui recon-
nait la wvaleur du produit et signe un transfert de propriété.
Inversement, dsns le cadre d'un savoir-faire général oll quiconque
est capable de produire les artéfacts, ceux-ci perdent toute wvaleur
et., corrélativement n'ont plus lieu d'étre entaché d'une marque de
- propriété, du moins pour ce qui concerne les outils domestiques.

1 Pour une teehmque comme la céramique, les données archenlogrques montrent unp
fréquent recours & des marques incisées sur la poterie avant cuisson. Par anglogie avec les
données ethnugrapmques ces marques peuvent tre interprétées comme la signature distinctive
des différents potiers travaﬂlant dans un méme atelier, surtout s'ils appartiennent & des
“familles” difféerentes, et méme $'i1s se partagent le marche Yoir pour exemple 1'&tude de C.B.
Donnanig71.
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4.4 - La finalité de 1'objet:

Lorsqu'il s'agit d'armes de chasse en revanche, et c'est
précisément le cas ici pour les lamelles & dos, la situation est
susceptible de se compligquer sensiblement comme 1'a mnontré A.
Testart (1988). Dans certaines sociétés, un systéme d'échange des
pointes projectiles crée un réseau de circulation des produits qui
permet d'entretenir des liens d'interdépendance sociale et écono-
mique au sein de la communauté. Apreés une chasse, le prestige et
1'homneur du partage de la béte reviemment 3 celui qui a produit
1'arme avec laquelle elle a &té abattue; ¢'en est donc le proprié-
taire apparent, et qui va se défaire de son bien pour le redistri-
buer & d'sutres, devenant & leur tour propriétaires car redistri-
buant encore autour d'eux. lMais en amont, le propriétaire initial
reste le chasseur qui a choisit d'utiliser cette arme plutot qu'une
autre parmi celles qui lui ont été données ou qu'il a fabriqué lui-
méme. Ces différents niveaux de distribution, qui entretiénnent une
imbrigation complexe de relations de réciprocité, s'orgsnisent donc
en fonction des identifications successives des producteurs inter-
venant lors des différentes séquences de la chaine technique pour
mettre en oeuvre des savoir-faire de nature complémentaire: 1la
production de 1'outil, son utilisation., la structure ayant permis
ou favorisée son utilisation adéquate.

- I1.4.- LA GESTTON DE L'ESPACE COLLECTIF :

-1 - Les éléments et les orientations:

L'unité 27-11-89 est &4 la fois un lieu d'habitat regrou-
pant des hommes et des femmes de tous 8ges., et un lieu de travail
ol plusieurs techniciens réalisant des activités similaires ou
diverses et éventuellement complémentaires se cotoient. Les démar-
ches d'snalyse pluri- et inter-disciplinaire entreprises sur les
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habitats paléolithiques ont depuis longtemps montré que 1'organi-
sation au sol des vestiges exprimait un mode de gestion de 1'espace
collectif. Pour le moins, y reste décelable une structuration
thématique du lieu en zones de travail de la pierre, d'abandon ou
de rejet des déchets lithiques, zones de travail de la peau, de
1'0os, du bois, foyers domestique et annexe, zone de vidange. dépd-
toir culinaire, etc..

En amont de cette manitre de faire, et indépendsument
des considérations et contraintes techniques, cette gestion exprine
une maniére de voir. Deux principales orientations sont schémati-
quement concevables: 1'une privilégierait 1'aspect économique des
relations sociales; 1l'autre laisserait libre cours & 1'aspect aléa-
toire des décisions individuelles et des relations inter-indivi-
duelles. :

Dans la premitre situation, ce mode de gestion =ze
manifesterait en quelque sorte par 1'existence d'une riégle commu-
nautaire. On en retrouverait 1'image dans une structuration stricte
de l'espace compte tenu des activités qui y sont réalisées mais
aussl de la technicité des individus qui y participent et de leur
degré d'implication dans 1'économie collective. C'est d'ailleurs
1'image qui se dégagerait de certains sites, & Etiolles par exem-
ple, ou cette attitude aurait aboutit & une formalisation de normes
. & un double niveau: avec la coexistence d'unités différentes (U-5
et P-15) compte tenu de la technicité des individus qui 1les occu-
pent et de la finalité de leur production; avec une hiérarchisation
de 1'espace domestique -dans 1'unité U-5- selon ces mémes critéres
{(OLIVE 1988. PIGEQOT 1987).

Dans la seconde situation, ce “rationnalisme" techno-
économique n'aurait pas suffisamment de prise sur la commnsuté pour
que 1'on puisse le retrouver dans un phénoméne de normeliszation
rigide de 1'espace. Sans étre aléatoire et irrationnelle, la cons-
truction de 1'espace se ferait au gré des circonstances et en
privilégiant le niveau de décision individuelle.
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- 2 - La structuration thématique:

La facon dont se présente la répartition au sol des
vestiges dans la 27 a déja été présentée (p.5%-64 et 216-232).
Rappelons que cette répartition définit deux aires. L'une, domes-
tique., est centrée autour d'un fover et, pour de ce qui concerne la
séquence de production, comprend trois types d'amas lithiques: un
atelier principal partiellement remanié constitué des déchets et
supports bruts de 8 nucléus formant une couronne partielle autour
du foyer; deux postes de travail correspondant chacun, semble-t-il.
a8 une sequence de débitage; un amas de rejet ou ont été évacués les
produits de 5 nucléus. L'asutre aire, périphérique, esat une struc-
ture armmexe correspondant & un poste de débitage ol 6 rognons ont
été exploités.

Rappelons par ailleurs que si les mnémes ;taillﬁurs
semblent étre présents tout au long de 1'occupation, celie-ci a vu
évoluer leur comportement. Au cours d'une premiére phase d'occupa-
tion, sensiblement plus longue que la seconde et pendant laquelle
1'essentiel de 1'assemblage a été produit, 1'espace affectéd au
travail de la pierre semble avoir été circonscrit par 1l'attribution
d'une zZone limitée de 1'habitat. 1'atelier central, ou encore par
1'évacuation des déchets dans un amas périphérique. Ce n'est qu'au
cours de la seconde phase qu'apparaitraient les postes de débitage
installés au coeur de 1l'aire domestique. Cette évolution allant
d'une période de contrdle de 1la structuration spatisle & une
periode de souplesse a é&té mise en relation avec une évolution des
contraintes liées & d'autres activités.

- 3 - La structuration "hiérarchique”:

3.1 - Les niveaux de technicité:

La répartition des lieux de débitage ou d'abandon groupé
des déchets en fonction des nivesux de technicité (voir supra,
p.218-227 et fig. 55) montre ume structuration ambigiie. On observe
effectivement une opposition entre le poste périphérique L-84,
presque exclusivement fréquenté par les tailleurs débutants, et
l'aire domestique, lieu de prédilection des tailleurs compétents.
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llais celle-ci ne peut étre considérée comme 1'image d'une stratégie
établissant des priorités sur ce critére et aboutissant & une "hié-
rarchisation” de 1'espace. D'une part cette opposition n'est pas
systématique; E et F ont également occupé la zone centrale de
1'atelier domestique et., qui plus est, & une période ol 1'on excer-
¢ait un certain contrdle sur 1'occupation de 1'espace. D'sutre
part, la formation du poste périphérique est probablement trés ra-
pide, ne connaissant peut-étre qu'une seule fréquentation qui n'ex-
céde pas quelques heures. On ne peut donc donner toute sa wvaleur 3
une comparaison établit entre une structure spécialisée dont 1'oc-
cupation est treés fugitive et dont ls formation correspond & une
activité momentanée, et une structure centrale polyvalente et fré-
quentée & long terme.

3.2 - La participation individuelle: : >

5'il est probable que 1'on se trouve dans un systéme de
savoir-faire lithique général, 1l'alternative subsiste concernant
1'existence ou non d'une division sexuelle du traveil, et qui dé-
termine largement 1'interprétation des domnées sur le mode de con-
sommation. Dans 1'hypothise d'un systéme de consommation collec-
tive. la productivité wvariable des trois tailleurs compétents si-
gnifierait un degré d'implication également wvarisble dans 1'éco-
nomie du groupe. Dans 1'hypothese d'un systéme de consommation in-
dividuelle, elle signifierait une participation de nature diffé-
rente et complémentaire. Dans les deux situations., le fait pourrait
avoir joué un rile discriminateur dans 1'occupation de 1'espace. ce
quli ne semble pas avoir été le cas.

3.3 = Les individus:

‘ Le dernier niveau suceptible de contribuer & la structu-
ration de 1'espace collectif est celui des préférences individuel-
les. Dans la situation présente, divers éléments se cumulent pour
rendre cette éventualité difficile & aborder. La productivité indi-
viduelle, et donc le nombre d'emplacements potentiels & chaque
tailleur, est tres variable. Les modalités d'sbandon des déchets et
les proportions de produits prélevés sont sensiblement différentes.
rendant plus ou moins difficile la localisation des postes de tra-
vail de chacun. L'essentiel de la production a été réalisé pendant
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la premitre phase d’'occupation, soit gqu'un certain contrdle s'ex-
cercait sur 1'occupation de 1'espace, soit que 1'espace disponible
était limité par d'sutres activités. _

On peut néanmoins remarqué 1'absence du passage de B
dans l'atelier central et dans 1'amas de rejet; la fréquentation
assidue de 1l'atelier par & et sa seule présence dans la partie
remaniée, au sud de la couronne (voir fig. 49-54 et 57 et p. 216-
227). lMais en 1'état actuel des données en fait, rien ne permet de
préciser si ces remarques sont bien des tendances et présentent
quelques significations en regard du probléme posé.
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- IT - LE REGARD PEDAGOGIQUE:

- IT.1 - LE THEME DE LA TRANSMISSION DU SAYOIR-FAIRE:

51 l'eéducation n'est pas 1'apanage de 1'espece humaine,
c'est chez elle qu'"elle revét les aspects les plus divers et les
plus sophistiqués. Cette notion d'éducation peut se concevoir &
plusieurs niveaux: comme 1'un des fondements de la tradition et
l'une des conditions de sa continuité (par la transmission d'un pa-
trimoine de connaissances), comme un élément de régulation sociale
{par les relations que crée 1l'acte de transmission). C'est dire
1'importance de ce théme en tant qu'expression culturelle d'un
groupe et 1'intérét qu'il y aurait & préciser les préoccupations
des communautés paléolithiques en ce domaine.

Quoique d'assez nombreuses recherches aient été menées
en milieu ethnographique procurant une trame pour appréhender les
données d'un milieu paléolithique, 1'approche de ce théme v reste
encore exceptionnelle. I1 en a surtout et d'abord été fait mention
3 propos des oeuvres d'art, plus particulidrement des plaquettes du
sud-ouest francais: illisibles & force d'étre couvertes de gravures
superposées, elles ont souvent été interprétées comme des "ta-
bleaux" d'spprentissage. En ce qui concerne les savoir-faire de
base comme le lithique, les remarques sont relativement récentes
{la premiére figurerait dans 1'étude du site capsien de Bordj
Mellaha. voir TIXIER et al. 1976: 30) et demeurent exceptionnelles
jusqu'é ce que paraissent les travaux de Monique Olive et de Nicole
Pigeot, par lesquels diverses variasbles susceptibles de fournir des
éléments de réponse ont été reconnues. Outre celles relevant d'une
analyse technique des niveaux de savoir-faire, rappelons 1'intérét
de variables telles que 1'existence, & 1'intérieur d'un site, d'une
zone manifestement affectée aux "tailleurs malhabiles®: 1'état
d'acquisition du matériau (rognon brut ou reprise de nucléus); les
qualité, morphologie et dimensions des rognons utilisés par ces
apprentis, et dont les caractéres peuvent indiquer 1'intervention
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d'un “"conseiller-pédagogue”; la présence d'ensembles de démonstra-
tion au sein de cette zone, etc..

- IT.2 - LES APPRENTIS-TATLLEURS DE LA 27:

- 1 - Les ensembles de débitage:

Sur les 31 ensembles de débitage sélectionnés pour
étude, 7 d'entre eux ont été attribués & des tailleurs non expéri-
mentés. Ces attributions ont été faites sur des critéres techniques
considérant le développement de la maitrise opératoire et des fa-
cultés conceptuelles (cf supra, p. 149-158 et 177-180 et annexe 13.

Cette analyse a permis de reconnaitre que la progression
de 1'acquisition n'était ici représentée que par deux étapes. 1'une
correspondant aux premidres tentatives et s3'inscrivant encore dans
des jeux d'enfants; l'autre s'intégrant dans un processus d'appren-
tissage déjad entamé et correspondant sux phases des débutants et
des débutants avancés. '

Un certain nombre d'éléments viennent corroborer ces
conclusions tels que 1'shsence de prélevement {(signifiant que ces
séquences de débitage n'étaient pas impliquées dans une chaine éco-
nomique) et la localisation des lieux de travail.

- 2 - Les individus:

Les domnées relatives & la durée d'occupation et.les
corrélations reconnues entre les é&tapes neuromotrices de 1’écqui—
sition et les classes d'age ont permis 1) d'exclure 1'hypothese
d'une progression individuelle. 2) de conclure que ces différents
niveaux de technicité é&taient représentés par trois individus, 3)
de préciser leur appartenance & deux classes d'age. En 1'occurence,
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F serait un tout jeune enfant de moins de 6/7 ans, E et son ainé D
seraient deux jeunes adolescents entre 8/10 ans et 13714 ans.

- 3 - Les comportements:

J. Pélegrin décrit 1la progression du comportement
technique des débutants en ces termes: "(..) le jeune apprenti, tout
en sachant ce qu'il veut (faut) faire. se signalers par: des
erreurs d'estimation des contraintes: tente 1'impossible (concerne
aussi la sélection du matériau brut); 1'inadaptation des modalités
réaliseées: détériore ou aggrave la situation par rapport &
1l'intention; une maladresse d'exécution: rate le possible; son
manque de soin (préparation impatiente baclée; responsable d'acci-
dent) et/ou de Iucidité (insistance inutile “sur sa lﬁncée“ en
cours ou en fin de débitage)., voire au pire de contrdle de soi
(acharnement aggravant apres erreur ou accident). (..} A 1'opposé,
1'spprenti expérimenté et appliqué peut se sign&lef par un excés de
soin dans la préparation, ou par un suivi inutilement précis ou
rigide, quoiqu'efficace, du schéma opératoire.” {1985: 60-61)

. Olive {1983, 1986, 1988) et N. Pigeot (1982, 1986,
1987) ont par ailleurs précisé ces réactions dans le cadre de cha-
cune des étapes techniques représentées par les tailleurs d'Etiol-
les {cf supra p. 179-180).

Quoique l'attitude des débutants de 27-11-89 reste “clas-
sique" s’'inscrivant dans ce modéle de comportement évolutif, quel-
ques -"écarts” se manifestent néanmoins.

Faisons abstraction des deux expériences de F qui n'en-
trent pas encore dans le cadre d'un apprentissage. L'acharnement
n'apparait pas de mise parmi les débutants de la 27. 531l est
probable que la notion commence & étre dépassée au stade technigue
de D, elle devrait se manifester chez E ce qui n'est pas le cas. Un
seul enlévement superflu marque 1'histoire de L-B4, et 1'exploi-
tation de L-91-74 est prématurément délaissée. Quand & 1'attitude
de réplication et d'spplication. ce semble guére étre dans 1le
tempérament de D qui. bien au contraire, manifeste déja ume



3135

certaine faculté d4'opportunisme -conséquence d'une réelle mais
relative indépendance ou image des ainés?

- IT.3 - L'APPRENTISSAGE :

-1 - Les nodalités de 1'apprentizsage:

1.1 - ipprendre et transmettre:

51 1l'attribution d'ensembles de débitage & des tailleurs
sans expérience est relativement aisée et la connaisssnce du pro-
cessus neuromoteur de l'acquisition déjA bien entammée,;l'identi—
fication de débutants ne nous renseigne guére sur les moﬁalités de
leur apprentissage. Ces jeunes bénéficiaient-ils d'un lieu réservé
dans 1'habitat, ou s'installaient-ils au hasard de leur humeur et
de la disponibilité des lieux? Cet apprentissage se faisait-il au
gré des circonstances, par observation et immitation des ainés. ou
eétait-il encadré? Autrement dit, les tailleurs préhistoriques
étaient-ils des autodidactes comme bon nombre d'expérimentateurs
contemporains, ou des écoliers déja tout & fait traditionnels? Dans
ce dernier cas. leur éducation était-elle la préoccupation de tous
ou le monopole de gquelques uns, révélant dans un cas une structure
de formation organisée & une échelle nucléaire ({celle de la
famille). dans 1l'autre & 1'échelle de la communauté?

1.2 ~ Les mnod2les envisageables:

51 1'on se référe & la grille d'analyse proposée par N.
Chamoux pour aborder les modalités de transmission d'un savoir-
faire, on se trouve dans une situation dont les bases seraient les
suivantes:

- Par opposition & un savoir-faire algorithmisé, le travail de
la pierre est un savoir-faire incorporé, c'est-ad-dire dont 1la
caractéristique la plus importante est de ne pouvoir é&tre tota-
lement analysable et décomposable. "Le travailleur sait faire. mais
il ne sait pas complétement comment il sait. Le savoir-faire incor-
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poré n'est donc pas transmissible par enseignement. I1 n'est
transmissible que par apprentisage c'est-a-dire par la reproduction
plus ou moins & 1'identique d'individus ou groupes au cours du
travail lui-méme. Le support du savoir-faire est humain et hiolo-
gique. " (Yves Barel, La wille avant la planification urbaine. in:
Frendre Ia ville, Paris, Anthropos, 1977: 16-19 - D'aprés CHAMOUX
1978: 49)

- Un savoir-faire incorporé peut étre général, mixte ou spécia-
lisé. Nous ne considérerons ici que le premier cas.

- Ce savoir-faire général peut alors étre féminin, masculin ou
commun aux deux sexes. Nous évacuerons & priori la premidre mods-
lité.

- Quelle que soit la situation., sa transmission peut se fondé
sur le processus d'imprégnation ou sur celui d'éducation. Dans 1¢
cadre d'un savoir-faire général, tous deux se définissent’ comme ume
acquisition progressive, fondée sur un savoir-théorique visuel,
puis s’'engageant vers un savoir-faire par le biais de 1'expérimen-
tation personnelle et de 1'observation analytique des sinés qui
pratiquent cette activité. Le modeéle de transmission par imprégna-
tion ne crée aucune relation privilégiée entre les apprentis et un
ou quelques membres de la communauté, chacun participsnt de manigre
informelle & la formation des jeunes. Pour qu'un tel processus se
développe, deux conditions s'avérent indispensables: 1l'activité en
question est mise en oeuvre fréquemment et de manidre publigque. Le
nodele de transmission par éducation fait intervenir un faiscesu de
relations entre débutants et compétents pour lequel plusieurs
nodalités sont envisageables: 1. a)transmission & 1'échelle nuclé-
aire suivant l'axe de la filiation. 1.b} transmission & 1'échelile
communsautaire suivant 1'axe des générations d'une part; 2.a) rela-
tion associant un ou plusieurs débutants & un unique "maitre", Z.b)
relation associant 1'ensemble des débutants & plusieurs "maitres”
d'autre part. ;

Reprenons maintenant chacun de ces points en suivant le
cours d'une chaine technique.
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- 2 - L'acquisition des rognons: apprendre & reconnaitre

La sélection des blocs de silex est un savoir-faire un
peu particulier dans la mesure ou il n'engendre pas d'opération
pratique mais se borne & un jugement. Méme si les éventuels "trucs”
de tailleurs permettant de tester la qualité d'un bloc amdne 3
réaliser une action sur la matidre. celle-ci n'est pas du domaine
de la conception mwais de celui de la réaction. de la reccnnais-
sance; elle ne fait pas intervenir un processus analytique mais
repose exclusivement sur une réaction empirique.

La wvariabilité des caractéres des rognons exploités par
ces jeunes a déjad é&té abordée. Les particularités et les erreurs
dans les choix ont été interprétés comme le corrolaire d'un nangue
d'expérience. Ces choix refléteraient donc une décision individuel-
le lors de la sélection des blocs. Ces erreurs impliquera;ent d'une
part le libre acceés de chacun aux ressources naturelles, d'autre
part 1l'absence d'un encadrement par les tailleurs compétents lors
de la séquence d'acquisition. La transmission des connaissances
permettant de sélectionner un bloc convenable ne ferait donc pas
1'objet d'une formalisation.

- 3 - L'exploitation des rognons: apprendre & faire

3.1 - Le poste L-84, une structure d'encadrement :

La fréquentation de 1'aire domestique par deux des
jeunes n'a rien de trés originale puisque c'est 134 le centre de la
vie collective. Leur présence au titre de tailleur débutant dans
une zone ou l'activité de taille est vouée & une finalité écono-
nique reste toutefois discrete: cette situation peut suffire &
expliquer le fait qu'aucune trace ne subiste d'une éventuelle
relation avec les tailleurs compétents.

En revanche. la présence d'un de ces tailleurs COmpé-—
tents dans le poste périphérique ne peut manquer d'étonner et
d'attirer 1l'attention {fig. 68). Cet amas regroupe en effet Dresque
toute la production des débutants: il correspond & un poste de
travail d'assez faible extension; sa formation semble avoir &té
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treés rapide, le débitage des ensembles se succédant sans doute en
une seule séquence de production. En somme, et au contraire des
autres structures, le poste L-84 constituerait une sorte d'instan-
tané que rien ne serait venu perturber ni polluer. et dont les
vestiges auraient fixer une relation éphémére entre des débutants
et un tailleur compétent.

Plusieurs indices ménent & penser que la présence de la
production d'un tailleur compétent dans cet amas n'est pas fortuite
mais feraient de ce lieu une structure d'encadrement. Tout d'sbord,
il s'sgit précisément de A, le meilleur tailleur de la communsuté
mais surtout le plus motivé par la taille. C'est par ailleurs un
tailleur trés prolifique et la dispersion de 1'essentiel des ensem-
bles qu'il a débité permet de localiser son lieu de trawail habi-
tuel, sous forme de poste de trawail ou de zone de rejet. dans
1'aire domestique. La conduite excessivement ratiannelle:des chai-
nes opératoires et la conduite des exploitations jusqu'&'l’exhaus—
tion, surtout pour L-85-77, ne se justifient respectivement pas par
une necessité technique et une finalité économique. Enfin, la pro-
portion de prélévement est faible, particuliérement pour 1'ensemble
L-85-77, et aucune des pi#ces raccordées n'est sortie de 1'amas.

Fig.68 - La structure 27-L-84: le matériel et les tailleurs:

Nombre Nombre
Ensembles ¥ de raccords raccords | niveau de | Identi-
de débitage | raccords |dans 1'amas|extérieurs|technicité|fication
L-84-3 40/ 80 24 1 B F
L84 | w0 | 16 | o | 1B | E
| L-se3 | 54 15 | o | 1a | b |
L-ss42 | 343 | 18 | o | 1ma | bp |
Lsa1 | 48 | 29 | o | 1a | & |
L8 | s s | o | 1a | & |

¥ sans compter le nucléus
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3.2 - La séance de démonstration:

La preésence de A se manifeste par le débitage de deux
rognons pour lesquels un certain nombre de points apparaissaient
difficilement compréhensible lors de 1'analyse technique {(cf annexe
1. p. 89-94 et 107-112). Ces points prennent une dimension toute
particulieére dés qu'ils sont replacés dans le contexte de la struc-
ture L-84: celle d'un débitage pédagogique par excellence, d'une
démonstration publique telle qu'en réalisent les expérimentsteurs
actuels.

Ce scénario se fonde sur les éléments suivants:

1) La sélection de deux rognons trés différents par
leurs caractéres morphométriques, s'intégrant dans les choix habi-
tuels pour le premier, présentant des dimensions beaucoup plus
petites que ce que A a coutume d'exploiter pour le second. On peut
penser que si la sélection de ce nodule éAtait la conséquence d'une
volonté "d'économiser” la matigre. la méme attitude aurait prévalue
pour le choix des deux blocs. Cette attitude est-elle le fait de
circonstances aléatoires? Est-ce un choix 1ié la qualité exception-
nelle du matériau qui supprimera tout rigque de déviation lors de
son exploitation? Ou encore ce choix rentre-il dans un schéma de
pensée ldentique & celui qui préside aujourd'hui encore lorsqu'un
adulte, désirant démontrer quelque chose & un jeune, utilise la
dimension du jeu?

2) Le choix de deux projets d'exploitation complémentsi-
res par les concepts qu'ils font intervenir., débitage intercalé de
lames/lamelles pour 1'un, de lamelles pour l'autre, et 1'aspect
caricatural avec lequel ces exploitationa sont menées.

3) La conduite d'un débitage lamellaire pour L-85-77. si
elle est imposée par les dimensions du bloc, permet de mettre 1'sc-
cent beaucoup plus facilement et plus rapidement qu'une exploita-
tion laminaire sur un certain nombre de concepts directeurs communs
& toutes les chaines de débitage de produits standardifés.

4) Au niveau conceptuel, la chaine opératoire de cet
ensemble montre qu'une insistance est portée sur les notions:

- d'économie de matidre et de rentabilité, avec une exploi-
tation excessivement rationnelle du wvolume sboutissant & une
productivité exceptionnelle;



Fig. ¢9 - Dessin de Jégou,
In: SAINT-BLANQUAT 1987: 56.
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- de stratégie avec un agencement des surfaces de travail qui
engendre une continuité totale entre les différents temps de la
séquence opératoire et suppriﬁe tout découpage en phases techniques
comme on en voit dans les productions de B et de C.

b) Au niveau opératoire, wun probable changement de
percuteur est intervenu durant le débitage de L-85-77, avec un pas-
sage du percuteur dur au percuteur tendre que rien, techniquement,
ne justifiait.

6) La conduite de 1'exploitation de L-84-1 permet au
tailleur de mettre 1'accent sur:

- la démarche fournissant une production d'un double type avec
le débitage intercalé de lames/lamelles:

- 1le compromis permettant d'ocbtenir des produits d'une
longueur maximum et de conserver la rentabilité du wvolume par le
choix de 1l'axe laminaire de biais par rapport aux axes du'bloc:

- 1'économie de geates et de noyens pour la mise en forme:

- les moyens de ménager une remise en forme du rognon en cas
d'accident. :

En tout état de cause. cette séance de démonstration ne
s3'adresse pas & des novices. Mais quelle place a-t-elle eu dans 1s
vie quotidienne des tailleurs de la 2772

- 4 - 1a transmission du savoir-faire:

4.1 - La répétitivité des faits:

Un point obscur intervient pour limiter 1'interprétation
des faits: la durée de la présence des jeunes en 27-11-89. D'aprés
la cuﬁfiguratiun de la-structure L-84, sa formation ne compterait
que quelques heures. L'alternative est donc la suivante: ou bien la
présence des trois jeunes est treés momentanée -ce qui remet en
cause 1'interprétation concernant la composition et 1'importance de
la cellule occupant cette unité- et les données archéologiques
temporelles ne sont pas de nature & orienter 1'interprétation vers
1'un ou 1l'autre des mod2les: Ou bien leur présence est similaire.
Considérons cette seconde hypothése.
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4.2 - L'assiduité des débutants:

La présence de A parmi les débutants ne signifie pas
pour autant que les Magdaléniens de la 27 consacraient une partie
de leur temps & 1'éducation des jeunes, qu'ils avaient fondés 1s
transmission des connaissances sur le principe de 1'éducation plu-
tot que sur celui de 1'imprégnation. La démonstration de A est
exceptionnelle et le fait que. sur les quelques six mois de 1'occu-
pation, la structure L-84 constitue le seul indice d'une relation
entre tailleurs débutants et tailleurs compétents ménerait plutét a
considérer cette séance comme une anecdote. Par ailleurs. toutes
les conditions nécessaires et suffisantes pour que se développe un
processus d'acquisition par imprégnation sont présentes: savoir-
faire général réalisé, quoique peu fréquemment, autour du foyer
domestique. Inversement, si la présence des jeunes couvre bien les
plusieurs mois de 1'occupation, on ne peut manquer de penser qu'ils
ont travaillé ailleurs que dans 1'habitat. Ce serait du moins le
cas pour D et E qui n'en sont manifestement pas & leur premiére
expérience et qui sont déja techniquement trop engagés dans le
processus d'apprentissage pour gque 1l'on puisse considérer lesur
activité en L-84 comme une expérience unique. L'hypothese d'une
transmission par éducation ne peut donc étre exclue.

I1 est évident que le modeéle slors envisagesble ne doit
pas étre considéré comme un trait caractéristique de 1'organisation
traditionnelle de la communauté: les attitudes respectives des
trois tailleurs compétents suffiraient & expliquer 1'engagement de
4 et la non-intervention de B et C. Corrélativement, on ne peut
considérer comme pertinent le type de relationz qui en découle:
relation verticale selon 1'axe des générations associant 1'ensemble
des débutants & un unique "maitre”.

La seule implication & laquelle on puisse donner quelgque
foi, d'autant qu'elle corrobore les informations précédentes,
concerne 1'identité de A. Dans toutes les sociétés ou le savoir-
faire reste artisanal, et méme 3'il 3'agit d'un savoir-faire géné-
ral commun aux hommes et aux femmes., tous les travaux ethnogra-
phiques rapportent que la femme montre tandis que 1'homme démon-

et
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= IIT - LE REGARD SYMBOLIQUE:

- ITT.1 - Au deld du comportement technique:

Tout au long de 1'étude technique, il a été question
d'oppositions situées au niveau des intentions et des résultats. En
amont de ces manifestations techno-économiques est une approche
beaucoup plus globale qui révéle 1'état d'esprit avec lequel chaque
tailleur aborde son activité. Cette approche peut étre partagée par
tous les membres de la communauté, ou variée selon les individus.
Dans tous les cas elle refléte le statut du travail de la pierre:
un statut normalisé car établj¥ & 1'échelle de la communauté ou
laissé au libre arbitre de chacun; un statut unanimement valorisant
ou différencié selon la persormalité de chacunm.

Parall2lement, et sous certaines conditions liées au
phénoméne d'imprégnation, la cobhabitation d'individus peut amener
un micro-style & se développer. Celui-ci peut étre laissé pour
compte ou travaillé et exploité par la communauté qui en fait un
"style emblématique”, c'est-a-dire un élément d'identité “"ethnique”.

Qu'en a-t-il été dans la section 272 Les différents
points permettant d'aborder ces questions ont déja été présentés
précédemment dans le cadre de la M.D.A. ; nous nous en tiendrons
donc & un bref rappel.

- II1.2 - Le statut du traveil de la pierre:

-1 - Le libre arbitre:

La premiére chose qu'il importe de rappeler est 1'ab-
sence de modéle conceptuel stéréotypé qui serait privilégiée par 1la
communauté. Ce modéle, élément du patrimoine traditionnel, permet-
trait & chaque tailleur de recourir systématiquement & une approche
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pré-programmée et efficace pour chaque séquence de débitage. Trois
principaux degrés dans la précision de cette pré-programmation
peuvent étre distingués, selon que celle-ci concerne le niveau
général des connaissances (méthodes, techniques et procédés). celui
des concepts (déterminant les caract2res des supports et/ou de la
production), ou celui des mod2les conceptuels opérationnels (qui
proposent une stratégie en agencant les paramitres précédents de
maniere stéréotypée).

Cet impact éventuel du patrimoine n'apparait pas méme
ici sous la forme de concepts privilégiant des normes de gestion de
la production, de standardifation des produits, etc. Le fait a
d'ailleurs constituer un atout important pour différencier des
individus. Cette variabilité d'approches selon les tailleurs expri-
merait donc une absence de norme, mais celle-ci ne présente pas la
méme signification selon que les techniciens sont issus d'une méme
communauté ou qu'ils viemnent d'horizons différents, comme ce peut
étre le cas lorsque se trouve associés un savoir-faire masculin et
une résidence matrilocale par exemple; la variabilité observée se
présente alors comme la conséquence d'une situation sur laquelle le
patrimoine n'a aucune prise. Dans le premier cas par contre. elle
reste pertinente. pouvant exprimer deux attitudes: wvolonté délibé-
rée, de la part des tailleurs compétents, de fonctionner selon une

-totale indépendance et rejet vis-A-vis de cette notion de modéle:
désintérét collectif pour cet aspect de la question.

I1 est évident que le premier niveau d'alternative reste
inconnu. En ce qui concerne le second en revanche, et quelque soit
la situation antérieure, rien ne permet de penser que 1'attitude
des jeunes, en particulier de D, pourrait renvoyer vers la premidre
alternative. Il est vrai que, de manidre générale, c'est au cours
de la période d'apprentiasaga qu'un patrimoine est le mieux exprimé
par 1'individu car il n'a pas encore acquis suffisamment d'expé-
rience pour s'en libérer et en critiquer 1'efficacité. Or on obser-
ve précisément une tendance & 1'indépendance avec le développement
d'une faculté d'opportunisme déjA marquée (notamment pour le
débitage de 1'ensemble L-84-31). Mais il est wrai aussi qu'a
certaines étapes de 1'apprentissage, les progrés de 1'acquisition
engendrent 1'illusion de posséder un savoir-faire efficace et
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aménent le débutant & sortir des "normes". L'attitude des tailleurs
compétents, quand & elle, tendraient par ailleurs & orienter
1'interprétation vers la seconde proposition.

= = i otivati individuelles:

5i la normalisation des comportements matidre de
conduite de débitage laisse place au libre arbitre, les approches
individuelles, suffisamment stables pour étre considérer comme
pertinentes, révélent des personmalités trés différentes. Ces dif-
férences se manifestent sous deux aspects principaux: une approche
stratégique ou tactique, un opportunisme d'efficacité ou un oppor-
tunisme du "moindre effort". Ces attitudes reflétent des degrés
d'implication et participent & la définition d'une motivation qui
ne sont pas les mémes pour tous.

Nous avons déjaA souligner qu'aucune corrélation n'exis-
tait entre le degré d'implication et les approches stratégique ou
tactique. Toutes deux, pour étre efficaces, réclament la méme
attention, le méme investissement technique. Or, indépendamment des
nuances qui différencient les niveaux de technicité des trois tail-
leurs, cet investissement prend des formes différentes & travers la
notion d'opportunisme. Chez A qui fonctiomne selon une approche
stratégique, cette notion intervient lors de la pré-conception & la
fois en tant que parsmétre technique & part entigdre et en tant
qu' élément constitutif du savoir-faire, au méme titre que le con-
cept de rentabilité, par exemple, se présenterait comme un projet,
une démarche et une aptitude. L'introduction de ce paramétre releéve
ici d'une volonté d'efficacité. Chez B et C qui exploitent une
approche tactique, cette notion apparait logiquement lors de la
réalisation du débitage, non pas comme un moyen de guider 1la
succession des opérations (& fortiori 4'organiser leur agencement),
mais comme le moyen de réponse le moins contraignant & une succes-
sion de situations plus ou moins contrdlée. C'est 1A un opportu-
nisme de situation qui ne considére que le court terme et qui, & 1la
limite, se substitue au schéma conceptuel global et fait office de
schéma conceptuel opérant. L'absence méme de suivi critique au
cours de la séquence suffit & montrer qu'il n'est pas congu comme
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une “stratégie technique® mais comme un outil privilégié car
facilement maniable; que, corrélativement, 1'attitude tactique qui
préside au débitage d'un rognon et accompagne son exploitation
n'est pas non plus une orientation technique liée & une préférence
individuelle portée sur ce mode d'approche, mais la conséquence
d'un certain désintérét pour ce qui doit étre réalisé. La stabilité
observable pour chacun de ces deux tailleurs dans les phases
préalables déterminant les modalités d'exploitation du volume
(agencement des surfaces de travail, orientation des axes, etc.),
la discontinuité entre les phases opératoires, 1'aspect minimum de
la préparation de mise en forme, 1'hétérogénéité des caractires des
produits débités, etc.. sont autant d'indices confortant cette
interpétation d'un investissement minimum de la part de B et de C.
au contraire de A.

En somme, le travail de la pierre apparaitrait sous le
jour d'une activité particuliérement contraignante pour B et C,
-particuliérement motivante pour A. Qu'en sera-t-il pour les trois
jeunes? En tout état de cause, le fait méme que le regard porté par
les tailleurs sur leur activité soit différent, qu'il n'appartienne
pas au domaine du patrimoine et ne soit pas transmis d'individus a
individus de manidre statique peut étre considéré comme un trait
culturel & part entiere.

I1 est bien évident que seule ume situation dans
laquelle une variabilité individuelle se manifeste, comme c'est le
cas ici, permet de penser que 1'activité lithique n'entre pas sous
le coup d'une normalisation, n'est pas "statuée" par la tradition.
Dans la situation inverse, ol les trois tailleurs de la 27 auraient
montré la méme motivation ou le méme désintérét, rien n'sutorisait
4 interpréter le travail de la pierre comme une activité wvalorisée
ou non par la tradition. Ce n'est qu'd 1'échelle d'un campement ou
d'un village, et non pas d'une umité d'habitation, qu'une telle
information pourra étre exploitée, surtout si le cadre chronolo-
gique de 1'occupation couvre plusieurs générations.
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- IIT.3 - La charge symbolique:

-1 - Le age de la valori ign:

Lorsqu'il y a unanimité des comportements faisant de cet
art une activité wvalorisée, la question se pose de sa significa-
tion. L& encore, le langage de la valorisation n'est pas le méme
selon qu'il établit des relations au niveau des individus ou a
celui des communautés, allant parfois méme jusqu'a atteindre le
cadre du "faciés".

A cet égard, les données disponibles permettant de
considérer le niveau collectif le plus large concernent essentiel-
lement le facigs solutréen pour lequel P.E.L. Smith présente ainsi
la situation: "Les Solutréens semblent avoir porté leur tendance a
la surcharge dans la retouche jusqu'da des formes bizarres ou
spectaculaires (dans les feuilles de laurier ou de saule), et & des
finesses sans valeur fonctionnelles, & un point qui indique certai-
nement quelque chose au sujet de leur tradition psychologique aussi
bien que de leur tradition techmologique." (1966: 391) "(.) au
contraire des autres artisans du Paléolithique supérieur en Europe
Occidentale, le travail de la pierre semble avoir eu quelque signi-
fication spéciale qui dépassait les buts utilitaires ordinaires. Ce
n'est pas faire preuve d'un enthousiasme exagéré de dire qu'ils
travaillaient la pierre avec amour, consacrant & ce travail un
soin, une précision et une finesse qui, comme on 1'a souvent dit,
placent ce travail dans le domaine de 1l'srt, plutét que dans celui
de la simple utilité. Ainsi il est difficile de voir un motif uti-
litaire dans la retouche délicate et plate (probablement par pres-
sion) que 1'on trouve sur les cotés de quelques unes des lamelles &
dos ou sur la surface de quelques grattoirs. Pour ume raison incon-
nue, le sens artistique de cette population semble s'étre excercé
de cette fagon plutdot que d'une autre. {(.) Certainement. tout ceci
révéele un certain changement d'attitude envers la pierre. Ce n'est
pas pour dire que les industries du Paléolithique supérieur qui ont
précédé et suivi le Solutréen n'aient pas montré aussi un travail
adroit de la pierre, mais il est certain que, pour l'aspect artis-
tique de la forme et de la retouche secondaire, les Solutréens ont
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atteint un sommet qui ne sera égalé & nouveau que bien plus tard
dans 1'Ancien HMonde. " (1966: 45-46)

De manigre générale, ce langage a pour support le style:
style "idiosynchrasique" au niveau de 1'individu donc., ou “micro-
style”, .a celui de la communauté. L'apparition d'un micro-style n'a
rien de délibérée: il reléve d'un phénoméne d'imprégnation entre
des techniciens et implique des relations de promiscuité et
d'échange. Il se définit par les facteurs de wariabilité introduits
par ces techniciens et désigne comme une entité 1'ensemble des
individus produisant les mémes éléments de variabilité. Cette nor-
malisation peut rester inconsciente, mais elle peut étre exploitée
en termes stratégiques. Un style idiosynchrasique ou un micro-style
qui relévent ainsi du comportement délibéré ont une valeur “"emblé-
matique". Ainsi le langage de la valorisation peut-il étre abordé
par cette notion, depuis la relation de 1'individu & la Communauté
jusqu'aux relations inter-communautés.

- 2 - L'auto-identification:

A un premier niveau, et dans le cadre des relations
communautaires, le style contient un message individuel d'auto-
identification. C'est pour 1'individu wn moyen de s'affirmer comme
une entité vis-d-vis d'autrui et du groupe, de se différencier de
ceux parmi lesquels il vit. Comme le langage, le style apparait
étre une forme de comportement "réfléchi” et wn moyen d'action per-
mettant de projetter son identité sur les autres {WIESSNER 1983).

En ce qui concerne les tailleurs de la 27, il semble que
ce besoin ne se soit pas fait sentir pour B et C, du moins par 1le
biais de leur production lithique. Corrélativement. 1'attitude de A
reste dans 1'ambiguité.

- 3 - La compétition technique:

A un second niveau, et toujours dans le cadre de 1la
communauté, le message individuel est porteur d'un défi qui prend
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la forme d'une compétition technique. Les remarques ne manquent pas
qui font référence & ce type de comportement. Pour reprendre 1'ex-
emple des Solutréens, "On peut imaginer que certains groupes (.)
comprenaient des connaisseurs, des esthetes. qui se complaisaient
dans ce genre d'exploit uniquement pour le plaisir, peut-étre en
compétition avec d'autres groupes ou individus® (SMITH 1966: 46) .
Plus proches des tailleurs de Pincevent sont les lMagdaléniens
d'Etiolles: "Pourquoi (..) la disproportion entre les longueurs des
lames brutes et celles des outils {(.)? Quelle part peut y avoir
1'émulation entre tailleurs?” s'interroge J. Tixier {1984:16). Que
le statut du traveil de la pierre soit normalisé ou non au niveau
de la communauté, la notion de compétition peut devenir un élément
de différenciation culturelle dans une approche régionale synchro-
nique. lorsqu'elle dépasse certaine limite comme c'est. semble-t
il, le cas dans ce site. _

Quand bien méme le tailleur A4 de Pincevent surait é&té
enclin & de telles manifestations., il n'a pas trouvé de partenaire
dans la 27.

- 3 - Le preatige social:

Le troisiéme niveau correspond au prestige social
qu'engendre la reconnaissance par les autres d'un savoir-faire
exclusif ou particulidrement efficace. Jusqu'd présent, le niveau
de communication concermait 1'individu en tant que ﬁel, il s'atta-
che maintenant & 1'individu social.

Dans le cas de la 27, ol le travail de la pierre ne se
présente pas comme une activité valorisée, les tailleurs ne peuvent
évidemment pas bénéficié de ce prestige social: tout au plus peut-
on supposer que A jouissait de la considération et de la reconnais-
sance de ses confréres en les dispensant, par sa productivité éle-
vée, de trop se consacrer & cette activité. :

En fait, si la technique est un instrument de prestige
et de pouvoir social (CRESSWELL 1973) ces notions ne doivent pas
pouvoir apparaitre dans une structure techno-économique telle que
celle 1a. D'aprés A. Testart., elle ne concerne que les sociétés
sédentaires dans lesquelles s'établissent des liens d'inter-dépen-
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dance, soit parce qu'il y & stockage, soit parce qu'il y a spécia-
lisation des activités. Un savoir-faire lithique particulier ou
mixte crée une dépendance économique de 1'ensemble des consomma-
teurs vis-8-vis du ou des quelques spécialistes, qui peut se trans-
former en une “"hiérarchisation" sociale -ne serait-ce que parce que
le fait de détenir 1'exclusivité d'un savoir-faire et la possibi-
lité d'en garder jalousement le secrét est lui-méme un facteur de
différenciation sociale, donc de prestige potentiel.

C'est sans doute ce qu'illustre, outre une individuali-
sation du défunt, la présence thématique d'artéfacts dans certaines
sépultures. Nous pensons en particulier & des exemples tels que
celui fournit par 1'une des tombes néolithiques de Mehrgarh (Pakis-
tan). dans un contexte dans lequel apparait le débitage par pres-
sion. "Ce choix d'objets lithiques, de la matiére préparée pour 1la
production de lames aux outils eux-mémes, n'est siirement pas for-
tuit. Il réveéle, semble-t-il, et de facon trés suggestive, le souci
d’inhumer le défunt avec les produits de son travail. Cette pano-
plie est celle d'un tailleur maitrisant tous les gestes techniques,
du débitage au polissage. Sans qu'il soit pour autant gquestion
d'artisanat professionnel (.) il est certain que le débitage par
pression, étant donné ses exigences techniques, ne devient efficace
qu'entre les mains de spécialistes. " (INIZAN, LECHEVALLIER 1985:
117)

- 4 - Le pouvoir politique et économique:

Le niveau correspondant au pouvoir politique et économi-
que peut étre envisagé tant dans le cadre intra- qu'inter-communau-
taire.

Dans le cadre intra-communautaire, le fait qu'il s'agis-
se d'un savoir-faire général n'exclue pas toute emprise de ce type.
Nous avons déjad mentionmé les travaux d'A. Testart (1987) concer-
nant les différents systémes de partage du gibier chez les chas-
seurs-collecteurs, systémes qui entretiennent d'étroites relations
avec les structures de parenté (cf supra, p. 306). Mais dans ce
type de sociétés nomades et sans stockage, le pouvoir politique et
économique d'un ou de quelques individus sur le groupe reste aléa-
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toire. relevant plus de 1'éventuel "charisme” de certains que d'un
principe d'organisation sociale. L'exploitation par autrui n'y est
pas viable passé certaines limites. Il est wrai que 1l'ascceés sux
ressources ou que "(.)la redistribution comporte certains aspects
inégalitaires, certains priviléges moraux et matériels, ceux des
hommes par rapport aux femmes ou des vieux par rapport aux jeunes".
Mais "la flexibilité de 1'organisation sociale, la facilité de
fission du groupe et la mobilité ne permettent pas & 1'exploitation
de dépasser la limite de ce qui est jugé comme tolérable: sinon les
exploités vont s'établir ailleurs, le groupe se scinde. Ainsi les
décisions du groupe ne peuvent-elles étre prises qu'a 1'unanimité. "
(TESTART 1982: 212 et 48)

Dans 1le cadre inter-communautaire, diverses études
ethnographiques montrent combien le micro-style peut avoir ume
portée symbolique importante & ces niveaux de relation (DONNAN
1971, LAYTON 1986, SAHLINS 1976, STRAUS 1977, WIESSNER 1983. etc.).
Outre une identité ethnique. son développement affirme une pro-
priété territoriale et la jouissance de ses reé‘sources, et parti-
cipe & la régulation des relations d'échanges entre coumunautés
Hais ces travaux ne concernent pas les mémes gens. Il suffit de
considérer combien étaient trés probablement différentes des condi-
tions telles que 1a densité régionale de la population et 1la
richesse des territoire occupés entre 1'époque des communautés
paléolithiques et 1'actuel dans lequel subsistent les quelques
groupes de chasseurs-collecteurs visités par les ethnologues. L'on
ne peut accuser de pessimisme M. Sahlins lorsqu'il déclare qu'"en
tant que classe d'hommes, tous les chasseurs-collecteurs survivants
sont des personnes déplacées, les réprésentants d'un Paléolithique
dépouillé de ses droits, rélégués en des pays perdus nullement
adaptés & leur mode de production {(.)"{1976: 45-46). Nombre des
observations actuelles sur le symbolisme des relations inter-
communautaires n'avaient pas lieu d'étre & une époque ol la compé-
tition entre groupes était une notion sans soute & peine effleurée.
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- 5 - Les mouverents inter-communautaires:

Dans 1'optique des relations inter-communautaires. Ile
micro-style possdéde enfin une valeur informative qui ne reléve plus
vraiment d'une charge symbolique puisqu'il concerne la composition
d'une communauté, les mouvements -et qui sait, 1l'origine- de ses
membres. Quelques auteurs ont ainsi discuté des relations entre
mode de transmission d'un savoir-faire général sexué ou non, rési-
dence patri ou matri-locale et apparition ou non d'un micro-style
dans la communauté (HERBICH 1987; HEWLETT, CAVALI-SFORZA 1986).

5i 1'on considére les informations disponibles dans 1la
section 27 & la lumidre des mod2les proposés, on se trouve devant
l'alternative suivante: 1) L'absence de micro-style implique que le
savoir-faire lithique est commun aux hommes et aux femmes; il n'y a
donc pas division sexuelle du travail pour les activités de produc-
tion lithique: en revanche, la productivité wvariable des trois
tailleurs peut renvoyer & une division sexuelle des activités de
consommation; il est alors probable que la communauté ne se compose
pas de plus de trois adultes productifs, un homme (A) et deux fem-
mes (B et C). 2) L'absence de micro-style dans le cadre d'un sys-
téme de transmission du savoir-faire par imprégnation implique
d'une part qu'il s'agit d'un savoir-faire sexué, d'autre part qu'il
¥ & changement du lieu de résidence pour le producteur: dans
1'hypothése d'un savoir-faire masculin, la communauté compterait
donc probablement plus de trois adultes, les trois tailleurs iden-
tifiés, tous trois originaires de communautés différentes et ras-
semblés dans la ZTIpar un systéme de résidence matri-locale.

- 6 - Les relations inter-communautaires:

De maniére générale, 1'intérét des implications d'un
“marqueur” tel que le micro-style a fréquemment été envisagé,
notamment dans 1'optique d'une étude paléo-historique régionale
(HILL, GUNN ed. 1977). Or, dans le cas de la section 27, la ques-
tion méme de 1'apparition d'un micro-style ne se pose, semble-t-il,
pas. Il ne s'agit évidemment pas de remettre en cause 1'intérat de
cette démarche. Rappelons cependant qu'elle se fonde avant tout sur
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les notions de tradition, de patrimoine, de transmission verticale,
et d'échanges horizontaux. notions appréhendées a travers un
assemblage de comportements anonymes. Or chaque fait archéologique,
avant de révéler son éventuelle charge emblématique, révéle un acte
individuel; chaque assemblage, avant d'étre 1'image d'une "culture”
est celle d'une communauté d'individus fonciérement différents et
dont l'association sur le site est plus ou moins aléatoire. Des
lors, plusieurs questions se posent.

En particulier, 1l'une apparait au niveau mnéme de la
reconnaissance "d‘'affinités stylistiques" entre communautés. A par-
tir de quel moment peut-on établir la pertinence de ces similitudes
31 1'on ne dispose pas d'informations concernant le mode de savoir-
faire sur lequel porte ce rapport stylistique, son mode de trans-
mission, l'ampleur et la nature de la variabilité des comportements
techniques au sein de chaque communauté, etc. Face & la variabilité
intra-communautaire qui peut étre importante et se transformer
d'une génération & 1'autre, comment postuler une continuité micro-
stylistique temporelle. Au deld d'un certain seuil démographique,
chaque communauté se scinde, donnant naissance 2 d'autres forma-
tions dans lesquelles 1'identité nouvelle des producteurs risque
d'amener une dérive des particularités du micro-style initial. En
quels termes. enfin, interpréter ces affinités stylistiques entre
communautés? Dans la mesure ou le développement d'un micro-style
est le fruit d'une promiscuité et d'un échange, on peut théorique-
ment envisager autant d'unités micro-stylistiques qu'il n'y a de
nodalités dans les relations entre les communautés. Ainsi les zones
de recouvrement ne sont-elles pas forcément les mémes pour toutes
les communautés et les degrés de parenté stylistique ne s'emboi-
tent-ils pas forcément les uns dans les autres. '
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POUR ENGAGER LA DISCUSSION_

Comment différencier des individus., quels sont les
enjeux archéologiques d'une telle investigation. telles étaient les
deux étapes de l'approche vers laquelle nous avions décidé de nous
orienter avec 1l'aide des quelques tailleurs installés dans 1'une
des habitations de Pincevent. _

Les résultats de cette approche sont encore trop préli-
minaires pour que 1'on puisse en présenter de  réelles conclusions
dans le cadre d'une étude de cas, elle-méme trop partielle wvis-&-
¥13 du contexte archéonlogique. En revanche, les articulations entre
les différents regards que 1'on espérait pouvoir porter sur 1le
quotidien collectif d'une communauté, par le support du trawvail de
la pierre et par le biais de la variabilité des comportements
individuels, se sont peu & peu précisées. Par 14 néme, cette trame
esquisse un peu plus précisément les rapports entre le fait techni-
que archéclogique, le systéme comportemental qui définit 1'identité
de chaque individu, et le systéme global que réveéle 1'assemblage
des chaines techniques, image "culturelle" de cette communauté. Ce
sont ces articulations et les orientations qu'elles impliquent que
synthétise la figure 70.

Plutdt que de revenir sur chacun de ces points, repre-
nons le cours chronologique de cette étude afin d'en souligner
quelques aspects.
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-1 - Le contexte archéologigue:

1.1 - Le principe de la construction pyramidale:

51 c'est bien le bilan réalisé & partir de la seconde .
question (pourquci) qui justifie qu'on s'attache ou non & explorer
la premitre (comment}. ce sont les résultats obtenus lors de
1'étape préalable qui fondent toute la construction. En somme, Is
structure de la démarche est celle d'une pyramide. la méthode de
détermination d'auteur en constituant le soubassement. Or, celle-ci
ne peut étre élaborée que sur un matériel archéologique et compte
tenu des particularités techniques de chaque assemblage. Le choix
du terrain est donc particulidrement déterminant dans le cadre de
la mise en place initiale d'une M.D. A.

1.2 - Le contexte technigue:

Par rapport & ce premier wvolet (différencier des indi-
vidus). 1'assemblage de la 27 présente un profil trés éloigné des
échantillons expérimentaux utilisés pour poser les bases d'une
telle approche. En particulier, le matériel débité v est peu homo-
geéne des points de wue des projets, des nivesux de technicité, de
la proportion de raccords par ensemble de débitage., etc., autant
d'éléments qui introduisent des facteurs de wvariabilité supplémen-
taire dont la portée et la valeur ne pouveient étre & priori
reconnues -et ne le sont toujours pas pour certains. Peut-&tre
l'alternative consistant & engager cette approche préliminaire sur
un site d'stelier surait-elle permis de mieux maitriser 1'origine
des différents parametres, puis de guider plus efficacement Ila
sélection et 1l'analyse comparative des descripteurs. & 1'inverse,
cette démarche surait limité les possibilités, déja faibles, "d'étay-
er” les résultats obtenus dans le cadre de la séquence de produc-
tion par leur confrontation avec les informations appartenant &
1'ensenble de la chaine technique.
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Par rapport au second volet (suivre des individus}), seul
un site d'habitat présente la richesse d'une telle multitude de
chaines techniques plus ou moins complétes et imbrigquées. et pos-
séde donc un potentiel aussi vaste d'informations directes et indi- .
rectes sur le comportement technique. En outre, le cas de Pincevent
offre la possibilité d’'appréhender une communauté particulizrement
large., composée de plusieurs cellules domestiques; c'est 1& un
atout exceptionnel pour aborder la wvaleur de ces informstions et
interpréter une répétitivité d'attitudes en termes de comportement
aléatoire ou étratégique, stable ou instable, diversifié ou norma-
lisé, éventuellement traditionnel enfin.

Corrélativement, les orientations auxquelles cette appro-
che a aboutit ne peuvent prétendre au statut de conclusion. L'ans-
lyse des manitres de faire et de voir des occupants de 27-1-89
n'est, pour 1'instant, qu'un échantillon dont la wvaleur & 1'échelle
du campement reste & déterminer.

- 2 - Les nodéles:

2.1 - Théorie et pratigue:

Que 1'on consideére le premier ou le second volet, un
fossé se développe, bien logiquement, entre 1'approche théorique et
1l'approche pratique; 1'une fonctionne sur des situations "d'école”
o tout est potentiellement accessible. l'autre sur les vestiges
d'une réalité toujours plus complexe. Méme s'il subsiste toujours
des informations potentielles encore inexploitées mnénageant 1la
possibilité de reconsidérer le probleéme, les données disponibles
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demeurent insuffisantes pour supprimer toute ambiguité. Dans 1le
cadre de la M. D A, les degrés de reconstitution wveriables des
ensembles de débitage constituent 1'ocbstacle principal. Dans le
cadre de 1'intégration des comportements techniques & un systéue
global, chaque niveau de fait donne lieu & plusieurs éventuslités
et la construction théorique finit par donner 1'image d'un laby- .
rinthe dont la formalisation est d'autant plus lourde & exprimer
que 1l'approche de chaque étape est conditionnée par 1'associstion
de celles qui ont précédées. I1 suffit de rappeler quelle a é&té
1'importance d'une inconnue telle que la destination fonctionnelle
et spatiale des produits prélevés sur 1'approche des modes de
savoir-faire de production et de consommation (général commun ou
sexué, localisation d'une éventuelle division sexuelle du trawvail
dans la chronologie de la chaine technique, articulation produc-
teur/consommateur{s), etc.), mais aussi sur la structure"méme de la
conmunauté (nombre d'adultes).

Dans le cas présent, en outre, nous ne disposions
d'aucune donnée précise sur cette unité archéologique., attitude
délibérée qui devait assurer 1'impossibilité d'utiliser ces infor-
mations pour guider 1'interprétation des données de 1s M. D. A, mais
qui permettait d'autant moins d'éliminer certaines éventuslités.

2.2 - L'approche aystémique:

L'approche systémique, si elle justifie le regard mul-
tiple porté sur un méme fait technique. souléve certaines diffi-
cultés lorsqu'il s'agit de présenter 1l'analyse d'une situation
globale. Ces difficultés, largement inhérentes & la conception de
l‘apbruche, sont plus'limitées dans le cas ou elles ne considérent
qu'un unique objectif thématigque: le théme demeure alors asu centre
de la construction vers lequel convergent et s'articulent 1les
données. Ilais lorsque 1'optique devient palethnologique plutit
qu'anthropologique, elles apparaissent d'autant mieux qu'un ensem-
ble de thémes étroitement imbriqués est abordé par un unique
support d'approche -les chaines techniques-, et sur un niveau
d'analyse dont le contenu -les comportements individuels- forme lui
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néme un ensemble difficilement divisible et qui, s'il s'inscrit
effectivement sur des artéfacts demeure un wvestige fugace et
d'approche subjective.

- 3 - Les orientations:

Différents niveaux d'approche ont été exploités: parti-
cularités motrices et psychomotrices, niveau de savoir-faire, degré
de motivation, etc. Tous participent & la fois & la possibilité de
différencier des individus, et & celle de caractériser leur compor-
tement technique vis-a4-vis du débitage.

3.2 - Variabilité des comportements individuels:

Dans la mesure ou les données sont partielles, nous ne
reviendrons pas sur les résultats obtenus dsns le cadre archéo-
logique de 1a 27. Rappelons que 1'itinéraire suivi compte deux
étapes.

Parce que la production de chaque individu participe &
une ou des chaines techniques beaucoup plus longues et diversi-
fifées, il s'avire possible d'esquisser les différentes relations asu
sein des producteurs et entre producteurs et consommateurs, et d'en
induire 1'image d4'une structure de fonctionnement techno-écononique
et sociale.

’ Parce que ces comportements individuels dépasent le
cadre de préoccupations matérielles momentanées, la nature des ten-
dances observées et leur wvariabilité ou stabilité autorisent 2
préciser 1'approche "culturelle" du travail de la pierre faite par
l1a communauté.
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- 4 - Les chemps d'application:

4 1 - Les individus:

Une premigre restriction est susceptible d'étre soule-
vée., limitant le champ d'application de cette approche: un schéms .
d'interprétation de la wvariabilité individuelle imaginée par et
pour Sapiens sapiens peut-il étre étendu & des populations anté-
rieures? A moins de limiter les études préhistoriques 3 ces
derniers, cette objection apparait étre un faux probléme: en
archéologie, le support du postulat et de 1'analogie ne peut que
subsister bien au delad de 1'homme "moderne" et justifie jusqu'su
moindre décompte typologique. Les quelques travaux entrepris sur
les sites anciens avec 1'objectif de préciser des comportements
techniques d'ou sont induits des comportements sociaux et économi-
ques, ont sboutit & des résultats qui, s'ils sont paffois eton-
nants, n'ont rien d'humainement aberrants.

4 2 - Les sites:

Indépendamment des facteurs de limitation propres &
toute approche palethnologique {(état de conservation du site éven-
tuellement perturbé ou tronqué par des agents naturels ou anthro-
piques; techniques et méthode de fouille; rapport entre superficie
fouillée et étendue de 1'occupation; etc.}), tous les types de sites
n'spparaissent pas autant propices au développement de cette
approche. _

Une premildre distinction peut &tre opérée selon qu'il ¥
] eﬁ implantation en ﬁlein alr, sous abris ou en grotte. Ces trois
situations s'accompagnent d'une limitation croissante de 1'espace
habitable et, corrélativement, d'une limitation du nombre d'habi-
tants potentiels (du grand rassemblement & la cellule familiale) et
des possibilités de structuration de 1'espace.

Une seconde distinction, complémentaire de la précé-
dente, apparait selon la nature de 1'occupation: camp de base col-
lectif. installation familiale, halte de chasse, etc. Il est éwi-
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dent que les informaticns recueillies sur des theémes tels que la
structuration individuelle de 1'espace collectif, les relations
entre producteurs et consommateurs, etc., seront plus complétes et
plus riches d'implications dans un campement rassemblant plusieurs
celiules nucléaires que dans un abri ou quelques chasseurs se sont
trouvés réunis su cours d'une halte de chasse.

4.3 - Les thémes:

Peut-étre semblera-t-il paradoxal d'établir ume articu-
lation entre une approche archéoclogigque fondée la variabilité des
comportements techniques de quelques individus, et les theémes de
1'anthropologie. 5'il est vrai que palethnologie et anthropologie
constituent deux orientations distinctes au sein des Sciences
Humaines, la palethnologie n'est qu'une des manifestations de 1'ar-
chéologie. Pour simplifier, on pourrait dire que 1'anthropologie
s'attache & des theémes de recherches supposés caractériser le phé-
noméne humain. I1 s'agira. par exemple, de démontrer 1'existence
d'une corrélation entre division du travail et types de sociétés.
Elle cherche donc & reconnaitre des lois transculturelles et tra-
vaille corrélativement dans un contexte intemporel. La palethno-
logie, quant & elle, vise & des retrouvailles avec 1'homme archén-
logique. Elle a pour unique préoccupation la connaissance de son
originalité et de sa diversité. Entre 1'homme et 1'essence des
manifestations humsines, un fossé est présent, et d'autant plus
difficile & franchir que 1l'on se situe sur wun terrain sarchéo-
logique.

: Pourtant. ces deux orientations sont plus que complémen-
taires, et c'est préciﬁément l'archéclogie qui établit un continuum
entre elles. Il suffit de considérer les recherches relatives &
1'émergence de la spécialisation et division du travail: ces deux
phénoménes sont-ils le corollaire d'un svstéme de subsistence fondé
sur la production, ou apparaissent-ils dans les systémes de préda-
tion avec stockage? Danz quelle mesure les affinités des individus
pour certaines activités préparent-elles & cette division du tra-
vail? Quelles que scient les hypothéses envisagées, la réponse se
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situe dans les dépots archéologiques oul, jusqu'é trés récemment.
elle n'a guére été plus recherchée par les archéologues que par les
anthropologues. Autrement dit. 1'archéologie constitue 1'un des
terrains de prédilection de 1'anthropologie et, dans le cas d'un
théeme comme celui-ci, le point de départ inévitable et indispen-
sable & toute recherche.

4.4 - Les "cultures ethmiques®:

Les sites magdaléniens de plein air du Bassin Parisien
sont. semble-t-il, des étapes dens le parcours de nomsdes dont le
facies techno-économique présente des traits comparables. Bien
entendu, le fait souléve la question des relations entre ces étapes
et. au delad, entre les communautés d'individus qui ont choisi de
s'y arréter. Corrélativement réapparait le probléme posé par des
notions telles que communauté., groupe, ethnie. tribu, etc.. de leur
contenu archéologique et enfin de leurs articulations synchroniques
et diachroniques, & la fois en termes de territorialité et de
"culture".

Faisons abstraction des éventuelles et exceptionnelles
situations dans lesquelles des raccords d'artéfacts entre sites
fourniraient la base & leur étude comparative!, celle-ci permettant
en outre de reconnaitre la présence des mémes tailleurs sur ces
sites. Les éléments de réponse qui subsistent sont alors ténus et
d'interprétation délicate. C'est qu'ils sont de 1'ordre du compor-
tement, c'est-4-dire d'un systéme de reflexion et d'sction. Ils
peuvent alors se présenter sous deux formes: comme le fruit de
considérations techniqﬁes, économiques et sociales sboutissant & un
comportement communAautaire normalisé; comme 1'image d'un micro-
style. en tant que volonté sociale et traditionnelle etfou que
résultat d'un phénoméne autarcique non contrdlé. '

1 Yoir notamment C.A SINGER: The 63 kilometer fit. In: Ericson J.E. , Purdy BA_, ed.-
Frefistoric quariies and liikic production - Cambridge: Cambridge University Press, 1984
35-48
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ais les comportements observés sur chaque site appar-
tiemnent a un contexte environnemental saisonnier et économique
spécifique, différant plus ou moins sensiblement d'un site & 1'su-
tre. Le comportement habituel que 1'on y ohserve est effectivement
représentatif d'une convergence d'attitudes de 1'ensemble des indi-
vidus réunis en ce lieu précis. A ce moment domné de leur histoire.
lfais rien, en revanche, ne permet d'affirmer & priori que ce com-
portement habituel est également un comportement traditionnel,
"immuable” d'une étape & 1l'autre et d'une saison & 1'autre dans le
cours des cycles de déplacement annuel. Corrélativement, la base de
comparaison entre sites archéologiques dans le cadre d'une classi-
fication culturelle entre communautés réclame & étre d'asutant plus
précisément détaillée et pondérée que 1'on fait appel & 1'spproche
de la variabilité des comportements individuels. En outre, celle-ci
s'avere de plus en plus délicaté au fur et & mesure que 1l'on
s'éloigne de la chaine archéologique considérée sous son aspect
technique strictement opératoire pour en induire ses aspects conce-
ptuels, puis pour aborder sa charge comportementale.

Toutefois, on n'imagine mal, dans 1'hypothése on ils
ailent été contemporains, que ce soient les mémes hommes qui aient
pu occuper la section 27 et, par exemple, un lieu comme Eticlles.
Pour les uns, le travail de la pierre apparait étre une activité
banale et contraignante pour certains, n'ayant pas de réalité en
501 car totalement assujettie au développement des besoins, n'avant
pas non plus semble-t-il de place statuée dans le systéime de
valorisation de la communauté ni de rdle symbolique dans ses
relations d'échanges. Pour les asutres au contraire, tout dans les
modalités d'approvisionnement et d'exploitation de la matidre
premiére, dans celleslde la transmission du savoir-fsire, desns 1les
rapports entre tailleurs de technicité différente, etc.. prouve un
intérét, ume motivation excessivement développés qui. en outre,
indique qu'une "intelligence dans la gestion d'une abondance excep-
tiomnelle d'un matériau tellement convoité, {une) rentabilité issue
d'une logique opérationmelle impeccable donnent aux rapports entre
le Magdalénien et son silex une dimension trés proche de 1'économie
la plus moderne, prévoyance, haute technicité, formation" (OLIVE,
PIGEOT, TABORIN 1957:9). Image fort éloignée de 1'attitude des
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quelques tailleurs de 27-1-89, que des lieux. époques, possibilités
d'spprovisziomnnement et préoccupations économiques différents ne
suffisent pas & justifier.

- & - Le paradoxe du lithique:

Ethnographiquement. des rapports concernant 1le temps
consacré & la production lithique et 1'importance de la consomms-
tion sont connus pour les quelques groupes qui traditionnellement
travaillent la pierre de maniére "habituelle", ou 1a travaillaient
il ¥ a peu encore: "{.) an adult Ngatatjara could have been
expected to use about 20 kg of lithic material in a vear, mainly
for maintensnce tasks. Women apparently made negligible use of
stone tools in this society, so this estimate iz probably welid for
an entire household" note B.E. LUEDTRE (1984:67) & propos de
1'étude de Gould sur les Ngatatjara d'Australie {(GOULD R.A. 1977 -
Ethnoarchaeology; or, where do models come from? In R.¥.S5. ¥Wright
ed., 3Stone tools as cultural markers. Australian Institute of
Aboriginal Studies, Canberra, 162-8). Le méme auteur, & propos de
1'étude de B. Hayden sur un autre groupe., les Pintupi, reléve que
l'estimation est de 37, 115 kg par famille nucléaire et par an
(HATDEN B. 1979 - Palseolithic reflections: 1lithic technology of
the Australian Western Desert. Australian Institute of Aboriginsl
Studies).

Bien slr c'est 13 une activité qui ne participe plus &
"l'age de la pierre" et les groupes en question exploitent d'autres
matériaux. Mais si 1‘qn considére la faiblesse du rapport entre le
matériel débité, le nombre de tailleurs et la durée de 1'occupation
dans la section 27, le peu de temps qui parait é&tre consacré a
cette activité est frappant, et une observation identique a &té
formulée sur bien d'autres sites.

Corrélativement, on ne peut menquer de penser au para-
doxe qu'il y a d'une part & “reconstruire une culture", méme dans
ses aspects les plus quotidiens. sur la base de vestiges aussi peu
représentés; d'autre part & envisager pour cette reconstruction une
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approche qui soit fondée sur les implications de la wvarisbilité de
comportements techniques individuels chez des individus qui, préci-
sément., ont aussi peu pratiqué cette activité.
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